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Prologo

Las guias lineales permiten un tipo de movimiento que utiliza elementos de rodadura tales como bolas o rodillos.
Utilizando la recirculacién de estos elementos entre el rail y los patines, las guias lineales pueden alcanzar un alto
nivel de precision en su recorrido. Comparadas con los sistemas tradicionales, las guias de recirculacion de bolas y
de rodillos s6lo tienen un coeficiente de friccion de 1/50. Debido a la configuracion de arco circular de cuatro hileras,
las guias lineales pueden soportar cargas en direccion radial, radial inversa y lateral. Con estas caracteristicas, las
guias lineales mejoran mucho la precision del movimiento, especialmente cuando en la aplicacion también se utilizan
husillos de recirculacion de bolas.

1. Informacion General

1-1 Ventajas y Caracteristicas de las Guias Lineales

(1) Alta Precisién de Posicionamiento

Cuando una carga es conducida por una guia lineal, la friccion que existe entre la carga y la bancada, es la friccion
gue producen las bolas o los rodillos. El coeficiente de friccion es solo el 1/50 del coeficiente de friccion de los
sistemas de guiado tradicionales, y la diferencia entre los coeficientes de rozamiento de las cargas dinamica y
estatica es muy pequefia. Por lo tanto, no habria deslizamiento de la carga mientras ésta esta en movimiento.

(2) Larga Vida Util con Movimiento de Alta Precision

Con un carro lineal tradicional, los errores en precision estan causados por el flujo a contracorriente que genera la peli-
cula de lubricante. Por otra parte, la lubricacion insuficiente genera desgaste en dichas superficies. Todo esto, los vuelve
cada vez mas imprecisos. En contraste, los elementos de rodadura como las bolas y los rodillos, tienen poco desgaste y
garantizan una alta precision de desplazamiento con una larga vida atil y un movimiento suave.

(3) Es Posible Alcanzar una Alta Velocidad con Poca Potencia

Esto es posible porgue las guias lineales tienen un bajo coeficiente de friccion, y por ello necesitan poca potencia para
mover una carga. Esto da como resultado un gran ahorro energético, especialmente en las partes maviles de la aplica-
cion.

(4) Misma Capacidad de Carga en Todas las Direcciones

Con este disefio especial, las guias lineales pueden soportar cargas en sentido vertical u horizontal. Los carros lineales
convencionales, s6lo soportan pequefias cargasy en la direccion paralela a la superficie de contacto. Los sistemas tra-
dicionales son inapropiados para soportar cargas en diferentes direcciones.

(5) Facil Montaje

El montaje de las guias lineales es realmente facil. Rectificando la bancada, siguiendo el procedimiento recomenda-
do para su instalacion y ajustando los tornillos con el par de apriete indicado, se puede alcanzar un movimiento lineal
de alta precision.

(6) Facil Lubricacion

En los sistemas de guiado tradicional, la lubricacion insuficiente causa desgaste en las superficies de contacto. Re-
sulta dificil, en éstos sistemas, abastecer de suficiente lubricacion a las superficies de contacto porgue no es fécil
encontrar un punto de lubricacion apropiado. Con las guias lineales de recirculacion de bolas o de rodillos, la grasa
es muy facilmente suministrada a través del engrasador que lleva incorporado el patin. Es posible también, utilizar
un sistema de lubricacién centralizado, conectando un adaptador especial al sistema de lubricacion.

(7) Intercambiabilidad

Comparadas con los tradicionales sistemas de carros cuadrados o en forma de V, las guias lineales pueden ser cam-
biadas con mucha facilidad. En caso de necesitar una clase de precisién muy elevada, se recomienda pedir un siste-
ma conjunto de patin y rail montados y no intercambiables.

WWww.gaessa.com HIWIN.
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1-2 Seleccion de Guias Lineales

HIWIN.

Identificar las Condiciones

O Tipo de Aplicacion O Magnitud y Direccioén de las cargas
O Espacio disponible O Velocidad y Aceleracion

O Precision O Ciclos de Trabajo

O Rigidez O Vida de Servicio

O Recorrido O Entorno- Ambiente

Seleccion de Series

O Serie HG: Fresadoras, tornos, centros de mecanizado, rectificadoras

O Serie EG: Automatismos, dispositivos automaticos de dotacion, magquinaria para
trabajar madera, equipos de medicion, dispositivos de fabricacion de semiconduc-
tores

O Serie QE/QH: Automatismos, dispositivos automaticos de dotacién, equipos de
medicion, cortadora laser, dispositivos de fabricacion de semiconductores. Esta
serie puede ser utilizada en industria de alta tecnologia que requiera alta velocidad
y bajo nivel de ruido

O Serie WE: Dispositivos automaticos de dotacion, equipos de medicion, aparatos
de medicina, dispositivos de fabricacion de semiconductores

O Serie MGN/ MGW: Dispositivos miniatura, dispositivos de fabricacion de semicon-
ductores, equipo médico y de laboratorio

O Serie RG: Centros CNC, maquinaria para corte por laser, prensa de estampacion,
maquinaria de fundicién por inyeccion

Seleccioén de Precision
O Clases: C, H, P, SP, UP depende del grado de precision que requiera la aplicacion

Determinar el Tamafio y el NUmero de Patines
O Condicion de la carga dinamica

O Si la aplicacion lleva husillos de recirculacion de bolas, el tamafio de la guia debe
ser similar al diametro del husillo. Por ejemplo, si el diametro del husillo es 25, el
tamafio de la guia lineal deberia ser 25

Calcular la Carga Maxima por Patin

O Tomar como referencia los ejemplos de calculo de cargas, y calcular la carga
maxima.

O Asegurarse bien de que la capacidad de carga estatica de la guia lineal selecciona-
da es superior al valor de la carga aplicada

Seleccion de Precarga
O La precarga dependera de la rigidez requerida y de la precision de la superficie de
montaje

Identificacion de Rigidez

O Calcular la deformacion () utilizando la tabla con valores de rigidez, seleccionando
precargas mas elevadas y tamafios de guias lineales méas grandes para aumentar
la rigidez

Calculo de la Vida de Servicio

O El calculo de la vida de servicio requerida se realiza utilizando los datos de veloci-
dad y ciclos.

O Tomar como referencia el ejemplo de calculo de vida de servicio

Seleccion de Lubricacion
O Grasa suministrada mediante el engrasador que lleva cada patin
O Aceite suministrado mediante E2 KIT o sistema de lubricacién centralizado

Seleccion Completa

Www.gaessa.com
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1-3 Clasificacion de los Valores de las Capacidades de Carga de
las Guias Lineales
1-3-1 Carga Estatica

(1) Capacidad de Carga Estética (Co)

Puede aparecer deformacion permanente localizada, entre las pistas de rodaduray las bolas o rodillos, cuando las
guias lineales son sometidas a una carga excesiva 0 a grandes impactos mientras estan en marcha o en reposo. A
partir de cierto grado, esta deformacion puede tener una influencia negativa sobre la distancia recorrida. La defi-
nicién de Capacidad de Carga Estatica dice que es una carga de magnitud y direccién constante, que provoca en la
superficie de contacto, entre la superficie de rodadura y el elemento de rodadura en la zona de mayor carga, una
permanente deformacion de hasta 0.0001 veces el didmetro del elemento de rodadura. Estos valores estan indica-
dos en las tablas de medidas para las correspondientes series de guias lineales. El disefiador puede seleccionar
una adecuada guia lineal tomando como referencia dichas tablas. La carga estatica méxima aplicada a una guia
lineal no debe exceder dicho valor indicado en tablas.

(2) Momento Estatico Admisible (Mo)

Cuando un momento actta sobre un sistema de guias lineales, las cargas méaximas aparecen en los elementos de
rodadura externos del sistema guia. El momento estatico admisible (Mo) es definido como un momento de igual
valor y de direccion constante, en la cual la suma de las deformaciones permanentes de los elementos de los ele-
mentos de rodaduray de las superficies de rodadura equivale a 1/10.000 del didmetro del elemento de rodadura
Los momentos estaticos admisibles en un sistema de guias lineales estan definidos en tres direcciones: Mg, Mp and My.

MR MP MY

S X

(3) Factor de Seguridad Estatico
Este factor indica la relacion entre la carga posible (Co) y la carga efectiva. El factor de seguridad estatico, depende
de las condiciones operacionales y del entorno de trabajo. Un factor de Seguridad elevado es especialmente impor-
tante para guias lineales sometidas a grandes impactos (Ver Tabla 1-1). El factor de seguridad estéatico puede ser
obtenido utilizando la ecuacion 1.1.

©

Factor de Seguridad Estatico

Condiciones de Carga o, fsu (Min.)
Carga Normal 1.0~3.0
Con Impactos / Vibraciones 3.0~5.0
C M
) — Vo
fs'-_? or fsm-v Ec.11

fsu : Factor de seguridad estatico para cargas simples
fsw : Factor de seguridad estatico para un momento
Co : Capacidad de carga estatica (kN)

Mo : Momento estatico admisible (kN-mm)

P : Carga efectiva (kN)

M : Momento aplicado (kN-mm)

1-3-2 Carga Dinamica

(1) Capacidad de Carga Dindmica (C)

El valor de la capacidad de carga dindmica es un factor importante utilizado para el calculo de la vida ttil de las guias
lineales. Esta definido como la carga méxima cuando la carga es constante en magnitud y direccion y da como resul-
tado una vida nominal de 50Km de funcionamiento para una guia lineal (100 Km en el caso de guias de rodillos). Los
valores de carga dinamica para cada guia lineal estan indicados en las tablas de dimensiones. Estos valores pueden
ser utilizados para predecir la vida de servicio de la guia lineal seleccionada.

WWww.gaessa.com HIWIN.
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1-4 Vida Util de las Guias Lineales

1-4-1 Vida Util

Cuando los caminos de rodadura y las bolas o los rodillos estan continuamente sometidos a repetidos esfuerzos, los
caminos de rodadura comienzan a evidenciar fatiga. Eventualmente podria aparecer descamacion. Esto es llamado
descamacion por fatiga. La vida util de una guia lineal esté definida como el total de la distancia recorrida hasta que
aparecen los primeros sintomas de fatiga en los caminos de rodadura y/o en las bolas o rodillos.

1-4-2 Vida Nominal (L)

La vida de servicio de las guias es muy variable, incluso cuando se fabrican de la misma manera y puestas en funcio-
namiento bajo las mismas condiciones. Por esta razén, la vida nominal es utilizada como un criterio para predecir la
vida util de una guia lineal. La vida nominal es la distancia total que el 90% de las guias de un grupo idéntico, fabrica-
das y funcionando en las mismas condiciones, pueden alcanzar sin descamacion. Cuando los valores de capacidad de
carga son aplicados correctamente a las guias lineales, la vida nominal es de 50km.

1-4-3 Célculo de la Vida Nominal

La carga efectiva puede afectar a la vida nominal de las guias lineales. Basandonos en la carga dinamica selecciona-
day la carga efectiva, la vida nominal puede ser calculada utilizando la ecuacién 1.2.

L= (%)3-’ 50km Ec.1.2

L : vida nominal
C : valor de carga dinamica
P : carga efectiva

Los factores ambientales deben ser tomados en consideracion, la vida nominal esta influenciada en gran medida por
las condiciones del funcionamiento, la dureza de los caminos de rodadura y la temperatura de las guias lineales. La
relacién entre estos factores esta expresada en la ecuacion 1.3.

ffC°

L= =y |- 50km Ec.1.3

L : vidanominal

fn : factor de dureza

C : valor de carga dinamica
fe : factor de temperatura
Pc : carga efectiva

fw : factor de carga

1-4-4 Factores Relacionados con la Vida Nominal

(1) Factor de Dureza ( f;,)

Para una carga limite 6ptima, las superficies de rodadura que estan en contacto con las bolas o los rodillos, deberian
tener una dureza entre 58~62 HRC. Debido a que las capacidades de carga (dindmica y estatica) disminuyen con du-
rezas menores, deberian multiplicarse ambas capacidades de carga por el factor de dureza, para su utilizacién en los
célculos.

Dureza de las Pistas de Rodadura

HRC 60 50 40 30 20 10

| | |
[TTTT T 1 | | |
7 1.0 06 03 02 01 00

HIWIN. WWw.gaessa.com
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(2) Factor de Temperatura ( f;)

La temperatura puede afectar al material de las guias lineales, por lo tanto la carga admisible y la vida nominal se
veran disminuidas cuando las temperaturas superen los 100°C. Por este motivo, los valores de carga estéatica y dina-
mica deben ser multiplicados por el factor de temperatura. Como algunos accesorios son de plastico, los cuales no
pueden resistir altas temperaturas, se recomienda un entorno de trabajo con temperatura inferior a 100°C.

Temperatura
°C 100 150 200 250
| | |
| [T T T T T 1T
/, 1.0 09 08 07 06

(3) Factor de Carga ( fw)

Las cargas que actuan en las guias lineales incluyen el peso de los patines, el momento de inercia que se pro-
duce en el arranque — parada, y los momentos que se producen si las cargas estan desplazadas. Estos factores
son especialmente dificiles de estimar debido a las vibraciones e impactos. Por lo tanto, las capacidades de carga
dindmica y estatica deberan ser divididas por valores empiricos.

Factor de carga

Series HG/EG/RG/QH/QE

Condiciones Velocidad fw

Sin impactos ni vibraciones V=15 m/min 1~12
Pequefios impactos 15 m/min <V=60 m/min ILR=ill5
Carga normal 60m/min< V= 120 m/min 15~2.0
Con impactos y vibraciones V >120 m/min 2.0-35
Serie MG

Condiciones Velocidad fw

Sin impactos ni vibraciones V=15 m/min il = ils
Carga normal 15m/min< V= 60 m/min 15~2.0
Con impactos y vibraciones V >60 m/min 2.0-35

1-4-5 Calculo de la Vida de Servicio (Ln)

Transformacion de la vida nominal en vida de servicio en horas utilizando velocidad y nimero de ciclos.

Lot [E)500°

=Pl Ec.1.4
V.60 v,-60 "

h:

Ly : vidade servicio (hr)
L : vida nominal (km)
Ve : velocidad (m/min)
C/P : factor de carga

1-5 Cargas Aplicadas

1-5-1 Calculo de la Carga

Las cargas que acttan en las guias lineales dependen de la ubicacion del centro de gravedad del objeto, de la po-
sicién del accionamiento y la inercia en los momentos arranque-parada, asi como también de otras fuerzas exte-
riores. Para obtener un correcto valor de la carga, cada condicion deberia ser cuidadosamente tenida en cuenta.

WWww.gaessa.com HIWIN.
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(1) Carga en un Patin

HIWIN.

Ejemplos de calculos de las cargas sobre los Patines

Modelo

Disposicion de la Carga

W: Peso aplicado
F: Fuerza externa
c: Distancia entre railes

Pn: Carga (radial, radial inversa), n=1~4
Pw: Carga (lateral), n=1~4
d: Distancia entre patines

Carga en un patin

Y
p=W,F Fa Fb
44" e Tad
_W_. F,Fa_ Fb
[ = W 17 o lrEl | [0
o 5 P 4 2 " 2d
p=W, F_Fa,Fb
z z 4 4 2c 2d
- _W_,F Fa_Fb
ST AN =
i T P4 4 2c 24
w1 W ]
L e L s B T ,
C/2 |C/2 di2 di2
c d
_W.F, Fa,Fb
=, r,ra =
P T 2 T 2d
_W . F,Fa_ Fb
= [P o Pl
52 P T 2 " 2d
_W_ F -a ., Fb
ERL AT =5
Pt T 2t
_W,F Fa _Fb
P 2 " 2d
o W Fl
p=p=W _
3 T4 2d
F
=p=+
b 2d
_Wh ., Fl
P~P,=- £
o0 T od
Y
_Wh_ Fl
p~p,=-Wh
T 2c
i o _W. F,Fk
L Pu=Pa™ gt g
o p-W,F _ Fk
B PaPu= g 4 "d
Lh]

a,b k: Distancia entre el punto de aplicacion de la fuerza externa hasta el centro geométrico
|: Distancia desde el punto de aplicacion de la fuerza externa hasta el punto de transmision
h: Distancia desde el centro de gravedad hasta el punto de transmision

Www.gaessa.com
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(2) Cargas con Fuerzas de Inercia
Ejemplos de Calculos para Cargas con Fuerzas de Inercia
Teniendo en cuenta aceleracion y desaceleracion Carga en un Patin
5 O Velocidad constante
wo W
r P,~P,=—
In Y4
Movimiento—, O Aceleracién
‘ ‘ p-p.= ﬂ+ 1 W Vv, |
w — w 'S4 2 g tlod
E I e e w1 woy
c/2 | cf2 = = = —_— . 0= 5
: d/de/Z P,=P, 7 5 g U g
W: Peso del objeto (N) i
g: Aceleracion de la gravedad (9.8m/seg?) O Desaceleracion
Pn: Carga (radial, radial inversa) (N), n=1~4 P Ve
Ve: Vel. Max (m/seg) E/;I/c;():ldad P.=p.= W 1 W VC |
t1(t3): Aceleracion (desaceleracion) tiempo (seg) 1~ 737 T_ 2 ° g ‘B3° d
t2: Velocidad constante (seg)
c: Distancia entre railes (m) Tiempo(s) P=P,= ﬂ_'_ 1 . w . Vc . I
d: Distancia entre patines (m) t1 2 2 4 4 2 g t3 d
|: Distancia desde el centro de gravedad hasta el eje de transmision (m)
1-5-2 Célculo de la Carga Media para Cargas Variables
Cuando las cargas en una guia lineal son muy cambiantes, esta condicién variable debe ser considerada en el
calculo de la vida. La definicion de la carga media es la carga equivalente a la carga de fatiga de los rodamientos
bajo condiciones de carga cambiantes. Puede ser calculada utilizando la tabla 1-5.
Ejemplos de Calculos para Carga Media (P,,)
Condiciones de Funcionamiento Carga Media
Intensificacion . 3 3 .
P4 P =3 . 0 .
delacarga "N n= J UL LR L. 4B L)
Pz _
== p=====1 Pm P, Carga media
|
; I\ P, P, : Intensificacion
» i ” i ‘F T > L :Recorrido total
L L, : Distancia recorrida con cargas cambiantes P,
Variaciones =
Pn=1/3 P 2 I:)max)
P, :Cargamedia
P.in : Carga minima
P o - Carga maxima
Cargas sinuosas _
P I:)m_ 065 Pmax
P, :Cargamedia
P o - Carga maxima
L
WWww.gaessa.com HIWIN.



Sistemas
Mecanicos

()
8 GAE S vion

Guias Lineales
Informacién General

1-5-3 Calculo de Cargas Equivalentes Bidireccionales

Las guias lineales de HIWIN pueden soportar cargas en direccion radial, radial inversa y lateral. Para calcular la vida
de servicio de las guias lineales cuando la carga actiia en multiples direcciones, hay que calcular la carga equivalente
(Pe) mediante la utilizacion de las siguientes ecuaciones:

HG/EG/QH/QE/WE/RG Series
P.=P+P, Ec.15

MG Series

cuando Ps >P| Pe:Ps+ 0.5'P| Ec.1.6

cuando PI >Ps P.=P,+0.5-P Ec.1.7

1-5-4 Ejemplo de Calculo para la Vida de Util
Una guia lineal apropiada deberia ser seleccionada en base a la carga efectiva. La vida Util esta calculada a partir de la
relacién que existe entre la carga efectiva y la capacidad de carga dinamica.

HIWIN. WWw.gaessa.com
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Ejemplos de Calculos para Vida Util

Tipo de Guia Lineal Dimensiones del Mecanismo Condiciones de Trabajo
Tipo: HGH 30 CA d:600 mm Peso (W) : 15 kN
C:38.74kN c:400 mm Fuerzas que Acttan (F) : 1 kN
C,:52.19kN h:200 mm Temperatura: ambiente
Precarga: Z0 1:250 mm Posicion de la Carga: centrada
_ C _ L
[cr2__ci2] h
/ L L _,
) P [g:l I:i:l = Force
P, Q8
©
- {L ©
+ ] o
R Ll w ] w| | ©
i L] U L] _t
4 | |
F F
O Calculo de las fuerzas que actian
P~P,=+ WXh_Fxl_  15x200 1x250 _, oy

2d 2d 2x600 2x600
Prax = [P = Py| =2.29(kN)

O Paraprecarga Z0, P, =P, .. =2.29(kN)
Nota: Una precarga mas alta (ZA, ZB) incrementara la rigi-
dez pero decrece la vida nominal de la guia lineal.

O Caélculo para Vida L
x fox C@ x Ix
L:(fh fe C)X50=(1 1x38.74
fx Pe 2x2.29

3
| x50 =30,258 (km)

1-6 Friccion

Como mencionamos en el prélogo, las guias lineales realizan un desplazamiento que se logra mediante la recir-
culacion de bolas o rodillos. El coeficiente de friccion de las guias lineales puede ser tan pequefio como 1/50 con
respecto a un sistema de guiado tradicional. Generalmente, el coeficiente de friccién de una guia lineal esta alre-
dedor de 0.004.

Cuando una carga es igual o inferior al 10% de la capacidad de carga estatica, la mayor resistencia viene deter-
minada por la viscosidad del lubricante y la friccion entre las bolas o rodillos. En contraste, si la carga es superior
a la capacidad de carga estatica, la resistencia vendra dada principalmente por la misma carga.

F=p-W+S Ec.1.8
F: Friccion (kN)
S: Resistencia a la friccion (kN)

p: Coeficiente de friccion
W: Cargas normales (kN)

WWww.gaessa.com HIWIN.
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1-7 Lubricacion

Suministrar insuficiente lubricacion a las guias lineales puede reducir drasticamente su vida Util, debido al incremen-

to de la friccién entre bolas o rodillos. La lubricacion realiza las siguientes funciones:

O Reduce la friccion entre las bolas o rodillos y los caminos de rodadura de la guia evitando asi la abrasion y la oxi-
dacion de la guia.

O Genera una pelicula lubricante entre las superficies de contacto y reduce la fatiga.

O Anti-corrosion .

1-7-1 Grasa

Cada guia lineal es lubricada con grasa de litio con base de aceite mineral al momento de su embalaje. Luego de que
la guia lineal es instalada, recomendamos que sea re lubricada cada 100km. Es posible llevar a cabo la lubricacion
mediante el engrasador que lleva cada patin. Generalmente, la grasa es utilizada en aplicaciones que no superen los
60m/min. Mayores velocidades requeriran aceite de alta viscosidad, como lubricante.

100-1000
o Ec.1.9
T V.- 60 hr

T :frecuencia de suministro de aceite (Horas)

Ve : Velocidad (m/min)

1-7-2 Aceite
La viscosidad recomendada para el aceite es de alrededor de los 32 ~150 cSt. El engrasador estandar de los patines,

puede ser reemplazado por un adaptador especial para su lubricacion por aceite. Como el aceite se evapora mas rapi-
damente que la grasa, la dosis y la frecuencia de aceite recomendada es de aproximadamente 0.3cm?/ hora.

1-8 Railes para Union

Los railes para unién deben ser montados siguiendo el sentido de la flecha y el nimero de orden con el cual es mar-
cada la superficie cada rail.

Cuando un conjunto de railes de unién van montados en paralelo, en lo posible, las uniones deberian ir de forma esca-
lonada para evitar asi, problemas de precision debido a las discrepancias entre los dos railes en paralelo (ver figura).

<700 T-6¥¢0T <% <-100 T-67¢0T <>

v v | q
% G > G

(o % oMdo 18 oddo 114 o] C{

- 700 T-6720T <%

/[ /[
1F 1F

Caras de referencia
{3 10249-1002 1>

. Caras de referencia

17 10249-1002 1> 1 10249-1002 >

C C D D
N & S &

(O & o¥go & odéo ¢ 0]
[ © © © © o |
Escalone los puntos de empalme
cuando monte railes en paralelo.
P/2 | P/2
B © @ o
P P
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1-9 Configuraciones de Montaje

Las guias lineales tienen igual capacidad de carga en sentido radial, radial inversay lateral.
El montaje dependera de los requerimientos de la aplicacion y de la direccion de las cargas.
Tipicas disposiciones de montaje se muestran en los siguientes graficos:

Montaje de un solo rail con un plano de referencia

Montaje de dos railes en paralelo (patines maviles) Montaje de dos railes en paralelo (patines fijos)

r S 7

Montaje con dos railes externos Montaje con dos railes internos

Espaciador
g \

Espaciador
Montaje con toda la superficie fija Patin modelo HGW con orificios de fijacion
Espaciador en ambas direcciones.
i y
% o EDg o 0 i
® i ®
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1-10 Procedimientos de Montaje

HIWIN recomienda 3 métodos de instalacion basados en los requerimientos de precision y al grado de impactos y vi-

braciones.

1-10-1 Guia Principal y Secundaria

En los tipos de guias lineales No Intercambiables, existen algunas diferencias entre la guia principal y la secundaria.
La precision de la cara de referencia de la guia principal es superior a la secundaria y puede ser utilizada como refe-
rencia para el montaje. Hay una marca “MA” impresa en el rail, como se muestra en la siguiente figura.

Secundaria
<00 L-6¥20L OSEHOH
Oy N {}@%

Principal

& HIWIN é
©HGH350 10249-1 001-M©

© o
© @
< &
© @

HGH35C

ot

Referencia

10249-1

Longitud
/ n° railes

0

M

Principal

1-10-2 Instalacién para Obtener Alta Precision y Rigidez

Tablero

Tornillo sujecién rail £

HIWIN.

Guia secundaria

Bancada principal
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(1) Métodos de Montaje

Es posible que los railes y los patines puedan ser desplazados cuando la aplicacion esta sometida a vibraciones e
impactos. Para eliminar estas dificultades y alcanzar una gran precision de desplazamiento, HIWIN recomienda los
siguientes 4 métodos de fijacion.

Montaje con placa de sujecion Montaje con tornillos de sujecion

Montaje con tornillos

(2) Procedimientos para la Instalacién de Railes Guia

1 Antesde comenzar, quite toda la suciedad de la superficie 2 Coloque cuidadosamente la guia lineal en
de montaje. la bancada. Presione el rail guia contra la
superficie de referencia.

Piedra al aceite

3 Comprobar que los taladros de fijacion de las guias 4 Ajuste los tornillos de fijacion en el rail guia hasta
coincidan con los de la bancaday que los tornillos giren gue haya un estrecho contacto en la superficie lateral
suavemente. de referencia.

5 Ajuste los tornillos con una llave dinamométrica, con el par 6 Instale el resto de guias lineales siguiendo el
de apriete especificado. mismo procedimiento.

WWww.gaessa.com HIWIN.
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(3) Procedimiento para la Instalacion de los Patines

<) @

] 3 O  Situe el tablero suavemente sobre los patines. Lue-
o = & go ajuste los tornillos temporalmente.

® ® ® ® \ O  Presione los patines en el lado principal de la guia
mediante los tornillos de fijacion contra el lado de
referencia de la mesay alinear la mesa.

O  El tablero puede quedar fijo de forma uniforme
= ajustando los tornillos de fijacion sobre el lado de
' la guia principal y luego en la secundaria en un
3 @ orden entrecruzado, 1 a 4 (ver figura).

o ———— ——

@

1-10-3 Instalacion de la Guia Principal sin Tornillos de Sujecion

Para asegurar el paralelismo entre la guia secundaria y la guia principal sin tornillos de sujecion, los siguientes méto-
dos de instalacion son los recomendados. EI montaje de los patines es el mismo al mencionado anteriormente.

Tablero

% Guia

secundaria Bancada principal

(1) Instalacion de la Guia Secundaria

O  Utilizando un tornillo de banco
Sitde la guia en la zona de montaje de la bancada.
Ajuste los tornillos de fijacion temporalmente. Lue-
go utilice un tornillo de banco para presionar contra
el plano de referencia. Ajuste los tornillos con el
par de apriete especificado. Este procedimiento se
repetird para cada tornillo de fijacion.

HIWIN. WWw.gaessa.com
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(2) Instalacion de la guia del lado Secundario

@ eai 7
B — s :

@ ____ SBJ Guia secundaria

2)5""?19: i’é’”’é’
Bl ———

) eal 399 | Guiaprincipal V.

T T T T
Master Subsidiary Master Subsidiary
@ guide (b) guide

guide guide

Utilizando una Regla de Alineacion

Colocar una regla de forma paralela a la superficie de
referencia del rail principal que se alinear4d mediante
un reloj de medicion. Luego se alineara el rail secun-
dario a la regla y el reloj de medicién. Cuando el rail
del lado secundario este colocado, ajustar los tornillos
de fijacién uno a uno, desde un extremo al otro y con el
par de apriete indicado.

Utilizando un Calibre de Mesa

Fije dos patines de la guia principal al tablero. Fije tem-
poralmente el rail del lado secundario. A continuacion,
fije un calibre o un reloj de medicién con un soporte
encima del tablero y se colocara el palpador de medi-
cién contra la superficie de referencia del carro. Des-
place el tablero de principio a final del rail, mientras
alinea el rail secundario con la cara de referencia del
rail principal. Ajuste los tornillos de fijacion uno a uno,
sucesivamente y hasta el par de apriete indicado.

Siguiendo la cara de referencia del Rail Principal
Cuando la guia principal esta correctamente ajustada,
fije ambos patines de la guia principal al tablero y s6lo
un patin de la secundaria.

Mientras mueve el tablero a lo largo de las guias,
ajuste los tornillos de fijacion con el par de apriete
indicado.

Utilizando un Calibre de Montaje

Controlar el paralelismo del rail secundario hacia el
lado de referencia del rail principal mediante la ayu-
da de un reloj de medicién, desde un pasante a otro.
Ajuste los tornillos de fijacion con el par de apriete
indicado, uno a uno de forma sucesiva.

WwWw.gaessa.com
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1-10-4 Cuando no hay Plano de Referencia en la Bancada del Lado de la Guia Principal

Para asegurar el paralelismo entre la guia secundaria y la guia principal en ausencia de plano de referencia en la bancada, se reco-
mienda el siguiente método para la instalacion de los railes. EI montaje de los patines es el mismo al mencionado anteriormente.

Tablero

Bancada

% Guia

secundaria

(1) Instalacion de la Guia Principal

O  Utilizando un Plano de Referencia Provisional
Dos patines estan fijos y en contacto mediante una
placa de medicién. Esta cara de referencia que
provee el tablero, permite ser utilizada para el
alineado del rail de principio a fin. Deslice los pati-
nes y apriete los tornillos de fijacion, con el par de
apriete indicado, uno a uno de forma consecutiva.

(2) Instalacion de la Guia Secundaria

El método de instalacion de la guia secundaria es el mismo que se utiliza para el montaje de las guias sin tornillos de
sujecion laterales.

X
\O

A

Utilizando un Calibre de Mesa

Utilice un calibre de mesa para confirmar la
rectitud de la cara de referencia de la guia
de principio a fin. Asegurese de que los tor-
nillos de fijacion son ajustados, con el par de
apriete indicado, uno a uno y de forma con-
secutiva.

1-10-5 Instrucciones de Montaje de las Guias Lineales

1. Las guias de HIWIN se suministran con una capa de lubricante anti corrosivo. Por favor, retire el lubricante en su
totalidad de la superficie de los railes antes de proceder al montaje de los patines.

2. Reconocimiento de la guia principal y la secundaria: para los tipos de guias lineales No Intercambiables, hay dife-
rencias entre el rail principal y el secundario. La precision de la cara de referencia del rail principal es superior y

HIWIN.

puede ser utilizado como referencia a la hora del
montaje. Llevan una marca “MA” impresa en el
rail. Corrobore el orden y la posicion antes de pro-
ceder a la instalacién. Las guias principales llevan
impresos nimeros negativos, mientras que las
secundarias llevan impresos nimeros positivos.
Instale los railes de acuerdo a las indicaciones
y continle con la instalacion siguiendo el orden
(ejemplo: rail 1y 2 en paralelo; 3y 4 en paralelo).

Secundaria 2% HGH35C 10249-1 001 MA
Oy azais 4O ©
R ;
N — Referencia
Principal —”T' Longitud
— / n° railes
Principal
(Figural)
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3. Reconocimiento de la Cara de Referencia: La cara de referen-
cia (B) del rail esta indicada mediante una flecha impresa en

la superficie rail. La cara de referencia del patin esta gravada @ 10
suavemente en el lateral (D) como indica la figura 2. —
Ot O8] ©
4. Cara de union: Los railes para union deben ser montados si- L ||
guiendo el sentido de la flecha y el nimero de orden con el cual o o
es marcada la superficie cada rail. (Figura2)

Cuando un conjunto de railes de unién van montados en para-
lelo, en lo posible, las uniones deberian ir de forma escalonada
para evitar asi, problemas de precision debido a las discrepancias entre los dos railes en paralelo (figura 4).

{100 1-67201 - <100 L-67201 O <100 1-67201 % -
v v /:g <] /7 |: o (€] (©) (©} (©)
ﬁ /_¢ /_¢ Escalone los puntos de empalme
[0 1'é o¥do ¢ o¥[do IIé o] cuando monte railes en paralelo.
Carade
Referencia P2 | P2
4110249-1 0024+ 4310249-1002 ¢ 4 10249-10024> "—"—“
c 9 D D /7 Carade E 6 @ @ © o
= 4 - Referencia |
(o $ o%éo 6 o%do 13 o) el e |
(Figura3) (Figura4)

5. No quite los patines de los railes durante su montaje. Utilice siempre el falso rail de plastico para colocarlos/quitarlos de
los railes.

Bloque

| tar bl - =
i nsertar ploque
Carfil o\ I q ENGONG L
Y : o 0
©O O O O O[ds[o o]Je
g
———— =i

No articulado correctamente

9
e =
_Iﬁ |

6. Por favor, no mezcle aleatoriamente patines y guias de con-
juntos que sean No Intercambiables, para evitar problemas de
precision.

No articulado correctamente

7. Para asegurarse la rectitud del rail, por favor, ajuste uno a (Figure 5)

uno los tornillos de fijacion utilizando una llave dinamomeétrica y
con el par de apriete indicado.

1-10-6 Guias Lineales Instrucciones de Uso

1. Las guias lineales estan cubiertas con lubricantes de alta calidad (aceite o grasa de litio a base de aceite mineral). Por fa-
vor re lubrique los patines, luego del montaje en la maquina. Deben utilizarse los mismos lubricantes.

2. Los patines contienen muchas piezas de plastico. Por favor evite el contacto prolongado de las piezas de plastico con cual-
quier tipo de disolvente para evitar causar dafio en las piezas.

3. Evite la entrada de cualquier agente extrafio dentro del patin. Esto podria ser una de las causas de rotura o dafio.

4. Por favor, no desmonte los patines de forma arbitraria. Estas acciones pueden permitir la entrada de agentes extrafios
dentro del patin causando la disminucion de la precision.

5. Cuando manipule las guias lineales, hagalo de forma horizontal. Una postura inapropiada, podria hacer que los patines
deslizaran y cayeran de los railes.

6. Por favor evite golpes o caidas de los patines. Un golpe puede ser la causa de un funcionamiento inapropiado.

7. La temperatura maxima que resisten los depdsitos de aceite E2 KIT se encuentra en el rango entre 10°~60°C. Y los patines
del tipo Q1 estan en el rango de 10°~80°C. La temperatura maxima que resisten los patines tipo SE (EndCap Metalico) es
de 150°C. Para el resto de series es de 100°C.

8. Para mas detalles referirse a HIWIN informacién técnica o consulte con su proveedor GAES.

Nota: Para la serie Q1 (QH y QE) por favor preste atencion a las siguientes instrucciones:
1. Cuando monte y desmonte los patines tipo Q1, por favor utilice el falso rail. Cada patin viene equipado con su propio falso rail de plastico.
2. En la serie Q1 se utilizan accesorios especiales, lo que hace imposible cualquier cambio en la precarga.

WWww.gaessa.com HIWIN.
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2. HIWIN Linea de Productos

En un esfuerzo por cubrir las necesidades y requerimientos de servicios de los clientes, HIWIN ofrece muchos tipos
diferentes de guias lineales. La serie HG es apropiada para maquinas CNC, la serie EG para la industria de la auto-
mocion, la serie WE para aplicaciones de monorrailes, la serie RG para aplicaciones que requieran alta rigidez, y las
series miniaturas MGN/ MGW para maquinaria de laboratorio. Para aplicaciones de alta tecnologia, HIWIN ha desa-
rrollado las series QH y QE con caracteristicas como la alta velocidad, y el funcionamiento silencioso.

(1) Tipos y Series
Tipos y Series
. Montaje
Serie
Altura
Alto
HG
Bajo
EG Bajo
Alto
QH
Bajo
QE Bajo
WE Bajo
MGN -
MGW -
Alto
RG
Bajo
HIWIN.

Carga

Pesada
Super Pesada
Pesada
Super Pesada
Media
Pesada
Pesada
Super Pesada
Pesada
Super Pesada
Media
Pesada
Pesada
Normal
Largo
Normal
Largo
Pesada
Super Pesada
Pesada

Super Pesada

Cuadradros
Roscados

HGH-CA
HGH-HA
HGL-CA

HGL-HA

EGH-SA
EGH-CA
QHH-CA
QHH-HA

QEH -SA
QEH -CA
WEH -CA
MGN-C
MGN-H
MGW-C
MGW-H
RGH-CA

RGH-HA

Con Brida

Roscados Pasantes Ambos
HGW-CA HGW-CB HGW-CC
HGW-HA HGW-HB HGW-HC
EGW-SA EGW-SB -
EGW-CA EGW-CB -
QHW-CA QHW-CB QHW-CC
QHW-HA QHW-HB QHW-HC
QEW-SA QEW-SB -
QEW-CA QEW-CB -

- - WEW-CC
- - RGW-CC
- - RGW-HC

Www.gaessa.com
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(2) Grados de Precisién
Tabla 2-2 Grados de Precision

No Intercambiable

Serie
Normal Alta Precisién
© H) ()

HG ) ° )

EG (] ° °

QH ° ° °

QE (] () °

WE (] ® )

MGN [ ] (] °

MGW L] (] L]

RG - [ )

(3) Clasificacion de Precarga

Tabla 2-3 Precarga
No Intercambiable

serie Ligera Media
(20) (ZA)

HG (] L]

QH ° °
No Intercambiable

serie Sin Precarga Precarga Ligera
(20) (ZA)

EG (] °

QE ° °

WE ° °
No Intercambiable

Serie Sin Precarga
Precarga Muy Ligera
(ZF) (20)

MGN o °

MGW ° °
No Intercambiable

serie Precargaligera  Precarga Media
(20) (ZA)

RG ° )

Super Ultra
Precision Precision
(SP) (UP)
° °
° °
° °
° °
° °
° °
Alta
(zB)
°
°

Precarga Media
(2B)

[ ]

[ ]

Precarga
Ligera
(Z1)

[

Precarga Alta

(ZB)
[ ]

WwWw.gaessa.com
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Intercambiable

Normal Alta Precisién

© H) ()

[ ) [ ) [

[ J [ ) [}

° ° °

° ° °

° ° °

° ° °

° ° °

- ° °
Intercambiable
Ligera Media
(20) (ZA)
[ ] [ ]
[ ] [ ]
Intercambiable
Prec. Muy Ligera  Precarga Ligera
(20) (zA)
[ ) [ ]
[ ) [ ]
[ ] [ ]
Intercambiable
Sin Precarga Precarga
Precarga Muy Ligera Ligera
(ZF) (20) (212)
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ [ ]
Intercambiable
Precarga Ligera Precarga Media
(20) (ZA)
[ [ )

HIWIN.
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2-1 Serie HG- Guias lineales de Recirculacion de Bolas para Cargas muy Pesadas

La serie HG esta disefiada con el principio de arco circular de cuatro hileras de bolas permitiendo una capacidad de
carga y una rigidez superiores que les permite que se destaquen de otros productos. Entre sus caracteristicas des-
tacan que soportan cargas en direccion radial, radial inversay lateral, son autoalineantes, absorben errores de mon-
taje y debido al principio constructivo de arco circular puede obtenerse una mayor rigidez aplicando una precarga.
Asi, la serie HG de HIWIN puede alcanzar una mayor vida de servicio, alta velocidad y alto grado de precision, con un
movimiento suave.

2-1-1 Caracteristicas de la Serie HG

(1) Capacidad de Autoalineacion

Por disefio, el arco circular tiene puntos de contacto a 45°. La serie HG puede absorber hasta un cierto grado, los de-
fectos de precision de las superficies de montaje y simultaneamente garantizar cualidades de marcha suave median-
te la deformacion elastica de las bolas y el cambio de los puntos de contacto. Capacidad autoalineante, alto grado de
precision y un movimiento suave, todo esto puede obtenerse con una facil instalacion..

(2) Intercambiabilidad

Debido al exhaustivo control que se realizan a las guias lineales de HIWIN, el grado de precision de la serie HG puede
ser mantenido en un rango razonable. Quiere decir que cualquier patin de una serie especifica puede ser utilizado,
manteniendo el grado de precisién indicado en tablas. Cada patin lleva incorporado un retenedor de bolas, para evitar
gue éstas caigan fuera en el momento de quitarlos del rail. Para poner y quitar los patines de los railes, se recomien-
da la utilizacion del falso rail.

(3) Alta Rigidez en las Cuatro Direcciones

Debido al disefio de cuatro hileras de bolas, la serie HG tiene la misma capacidad de carga en direccion radial, radial
inversay lateral. Ademas, el arco circular permite un amplio contacto entre las bolas y las pistas de rodadura permi-
tiendo, cargas mas elevadas y una mayor rigidez.

2-1-2 Construccion de la Serie HG Patin Tapones

Sellado frontal End cap
(doble sellado y rascador)

Engrasador

Sellado inferior

Bolas

Retenedor de bolas

Sistema de recirculacion de bolas: patin, rail, end- cap, y retenedor de bolas
Sistema de lubricacién: engrasador, y conexién adaptador

O Sistema de proteccién anti-polvo: sellado frontal, sellado inferior, tapones,
doble sellado y rascadores

(e Je)

2-1-3 Serie HG Modelos

La serie HG puede ser clasificada en tipo No Intercambiable e Intercambiable. Los tamafios son idénticos. La Unica
diferencia entre los dos tipos es que en el tipo intercambiable, tanto las guias y los patines pueden intercambiarse
libremente, y su precision puede alcanzar el grado P. La referencia de la serie HG indica el tamafio, tipo, precision,
precarga, etc.

HIWIN. WWw.gaessa.com
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(1) Tipo No Intercambiable

HGW25C A E 2 R1600 E ZA P

Serie HG J

Tipo de patin
W : con brida
H : cuadrado
L : cuadrado perfil bajo®

Tamarfo
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Tipo de carga
C : carga pesada
H : carga muy pesada

Tipo de sujecion
A : orificios roscados
B : orificios pasantes
C : ambos

Il + DD/E2/RC

I— Protecciones?:
DD, ZZ, KK: anti polvo
E2: deposito de aceite
SE: EndCap metalico
RC: tapones reforzados
Vacio: Proteccién es-
tandar: sellado frontal y
sellado inferior

Ne de railes por eje *

— Precision:
C,H, P, SP,UP

L Precarga: 20, ZA, 7B

E: Rail especial
Vacio: rail estandar

E: Patin especial
Vacio: patin estandar

N© de patines por rail

(2) Tipo Intercambiable

Longitud (mm)

Tipo de montaje
R:
T:

Nota: 1. Los nimeros romanos indican un par de railes en paralelo.

superior
inferior

2. Ningun simbolo indica la proteccion estandar (sellado frontal y sellado inferior).
ZZ : Sellado frontal, sellado inferior y rascador
KK: Doble sellado frontal, sellado inferior y rascadores.
DD: Doble sellado frontal y sellado inferior

3. El patin del tipo HGL es la version de perfil bajo del modelo HGH, la altura del
conjunto patin + rail, es la misma que el modelo HGW en el mismo tamafio.

O Modelo de Referencia del Patin de la Serie HG

HGW25 C A E ZA P + DD/E2

Serie HG

Tipo de patin

W : con brida
H : cuadrado
L : cuadrado perfil bajo’

Tamarno

15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Tipo de carga

C : carga pesada
H : carga muy pesada

L

O Modelo de Referencia del Rail de la Serie HG

Serie HG

HG R 25 R

|

R: rail intercambiable

Tamafio

15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Tipo de montaje
R : superior
T : inferior

1200

Protecciones: DD, ZZ, KK: anti polvo

E2: depdsito de aceite

SE: EndCap metalico.

Vacio: Proteccién estandar: sellado fron-
tal y sellado inferior

Precision: C,H, P
Precarga : Z0, ZA

E: Patin especial

Vacio: patin estandar

Tipo de sujecion

A : orificios roscados

B : orificios pasantes, C : ambos

E P + RC

L

WwWw.gaessa.com

L RC:tapones reforzados
Precision: C, H, P

E: Rail especial,
Vacio: rail estandar

Longitud (mm)

HIWIN.
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Guias Lineales
Serie HG

2-1-4 Tipos

(1) Tipo de Patines
HIWIN ofrece dos tipos de patines, cuadrados y los de tipo brida. Por ser mas ancho, el patin de brida es mas apro-
piado para aplicaciones que requieran momentos de gran carga.

Tipos de Patines

; Longitud . L
Tipo Modelo Forma Altura Railg Principales Aplicaciones
(mm) (mm)
O Centros de Mecanizado
28 100
O Tornos
HGH-CA
HGH-HA ) ) O Fresadoras
O Magquinaria de Precision
90 4000 L
O Magquinaria de Corte
o
=2 O Dispositivos Automaticos
§ O Transportadores
3 24 100 O Equipos de Medicién
O Dispositivos que requieran
HGL-CA alto grado de precision de
HGL-HA Y 4 posicionamiento
70 4000
24 100
HGW-CA . .
HGW-HA
90 4000
24 100
o HGW-CB . .
2  HGW-HB
m
90 4000
4 24 100
HGW-CC . .
HGW-HC
90 4000

HIWIN. WWw.gaessa.com



(2) Tipo de Railes

Aparte del rail estandar, HIWIN también ofrece la opcion del rail con orifico roscado por debajo.

Tipos de Railes

Rail con orificio de sujecion por arriba

=l

i

(i

2-1-5 Grados de Precision

Los grados de precision de la serie HG pueden ser

Rail con orificio de sujecion por debajo

Sistemas
Mecanicos
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clasificados en normal (C), alta (H), precision (P), su-
per precision (SP) y ultra precision (UP). Seleccione el
grado de precision, de acuerdo al requerimiento de la

aplicacion.

(1) Grado de Precision de las Guias No Intercambiables

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

HG - 15, 20
Normal Alto
© (H)
+0.1 +0.03
+0.1 +0.03
0.02 0.01
0.02 0.01
HG - 25, 30, 35
Normal Alto
© (H)
+0.1 +0.04
+0.1 +0.04
0.02 0.015
0.03 0.015

WwWw.gaessa.com

N
L Super
S Precision
(P) (SP)
0 0
-0.03 -0.015
0 0
-0.03 -0.015
0.006 0.004
0.006 0.004

ver tabla 2-1-11
ver tabla 2-1-11

. Super
Plreels Prgcisién
(P) (SP)

0 0
-0.04 -0.02

0 0

-0.04 -0.02
0.007 0.005
0.007 0.005

ver tabla 2-1-11
ver tabla 2-1-11

Unidad: mm

Ultra
Precisién
(UP)
0
-0.008

0
-0.008

0.003
0.003

Unidad: mm

Ultra
Precision
(UP)

0
-0.01

0
-0.01
0.003

0.003

HIWIN.
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Guias Lineales

Serie HG
Grados de Precision Unidad: mm
Item HG - 45, 55
L, Super Ultra
L Normal Alto Precision . s
Grados de Precision Precision  Precision
© (H) (P) (SP) (UP)
Tolerancia de altura H +0.1 +0.05 0 0 0
-0.05 -0.03 -0.02
Tolerancia de Ancho N +0.1 +0.05 0 0 0
-0.05 -0.03 -0.02
Desviacion de altura H respecto del patinenunrail ~ 0.03 0.015 0.007 0.005 0.003
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail 0.03 0.02 0.01 0.007 0.005
Paralelismo cara C-A ver tabla 2-1-11
Paralelismo cara D-B ver tabla 2-1-11
Grados de Precision Unidad: mm
Item HG - 65
. Super Ultra
L Normal Alto Precisién . .
Grados de Precision Precision  Precision
© (H) (P) (SP) (UP)
Tolerancia de altura H +0.1 +0.07 0 0 0
-0.07 -0.05 -0.03
Tolerancia de Ancho N +0.1 +0.07 0 0 0
-0.07 -0.05 -0.03
Desviacion de altura H respecto del patinenunrail ~ 0.03 0.02 0.01 0.007 0.005
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail 0.03 0.025 0.015 0.01 0.007
Paralelismo cara C-A ver tabla 2-1-11
Paralelismo cara D-B ver tabla 2-1-11
(2) Accuracy of interchangeable guideways
Grado de Precision de las Guias Intercambiables Unidad: mm
Item HG - 15, 20
Grados de Precisién Normal Alto Precision
(€ (H) (P)
Tolerancia de altura H +0.1 +0.03 +0.015
Tolerancia de Ancho N +0.1 +0.03 +0.015
Desviacion de altura H respecto del patinenunrail ~ 0.02 0.01 0.006
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail 0.02 0.01 0.006
Paralelismo cara C-A ver tabla 2-1-11
Paralelismo cara D-B ver tabla 2-1-11
Grados de Precision Unidad: mm
Item HG - 25, 30, 35
Grados de Precisién Normal Alto Precisién
© (H) (P)
Tolerancia de altura H +0.1 +0.04 +0.02
Tolerancia de Ancho N +0.1 +0.04 +0.02
Desviacion de altura H respecto del patin en un rail 0.02 0.015 0.007
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail 0.03 0.015 0.007
Paralelismo cara C-A ver tabla 2-1-11
Paralelismo cara D-B ver tabla 2-1-11

HIWIN. WWw.gaessa.com
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Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

(3) Precision de Paralelismo

Precision de Paralelismo

Longitud de Ral (mm) ~ Precision (um)

HG - 45, 55

Normal
©
+0.1

+0.1
0.03
0.03

HG - 65

Normal
©
+01

+0.1
0.03
0.03

C H P

~ 100 12 7 3

100 ~ 200 14 9 4

200 ~ 300 15 10 5

300 ~ 500 17 12 6

500 ~ 700 20 13 7

700 ~ 900 22 15 8

900 ~ 1,00 24 16 9

1400 ~ 1,500 26 18 1
1500 ~ 1,900 28 20 13
1900 ~ 2,500 31 22 15
2,500 ~ 3,100 33 25 18
3,100 ~ 3,600 36 27 20
3,600 ~ 4,000 37 28 21

WwWw.gaessa.com

Alto
(H)
+0.05

+0.05

0.015

0.02
ver tabla 2-1-11
ver tabla 2-1-11

Alto
(H)
+0.07

+0.07

0.02

0.025
ver tabla 2-1-11
ver tabla 2-1-11

© N o U~ W W NN
e

[ S T
o 5 P O

Unidad: mm

Precision
(P)

+0.025
+0.025
0.007

0.01

Unidad: mm

Precision
(P)

+0.035
+0.035
0.01

0.015

C
o

N N o o B MWW DN NN NN

25
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2-1-6 Precarga

(1) Definicion

La precarga es una carga que actua en el interior del
patin sobre los elementos de rodadura, para eliminar el
juego y aumentar la rigidez del patin, pero manteniendo la
precision. Para ello se utilizan bolas sobredimensionadas.
El grafico muestra la carga que es multiplicada por la
precarga, la rigidez es el doble, y la desviacion se reduce
al 50%. Se recomiendan precargas no superiores a ZA
para patines cuyo tamafio sea inferior a 20 para evitar que
demasiada precarga afecte a la vida Gtil de la guia lineal.

(2) Grados de Precarga
HIWIN ofrece tres grados de precarga estandar, para diferentes aplicaciones y condiciones.

Grado

Precarga
Ligera

Precarga
Media

Precarga
Alta

Grado

Precarga

Grados de Precarga

Codigo Precarga
Z0 0~0.02C

ZA 0.05C~0.07C
/B 0.10C~0.12C

Intercambiable

20, ZA

20
Desplazamiento elastico
con precarga ligera

B
Desplazamiento elastico
con precarga alta

oanse|s ojuslweze|dsaq

Grado precarga

Condicion Ejemplos de Aplicacion

Ciertas direcciones de carga. Transportadores, mag. embalaje, aplicaciones XY para
Requerimientos de precision baja industria en general, pinzas de soldadura

Centros de mecanizado, mesas X-Y, CNC, tornos,

Requerimientos de Precision alta - ey
q fresadoras, equipos de medicion

Alta rigidez, aplicaciones con Centros de mecanizado, CNC, prensas, maquinas de
impactos y vibraciones corte

No Intercambiable

Z0,ZA,ZB

NOTA: la letra “C” en la columna de la precarga hace referencia a la capacidad de carga dinamica.

2-1-7 Lubricacion

(1) Grasa

O Engrasador

HIWIN.

N0.34310002

: HG20
! HG25 Hoas
| HG30
‘ HG35 HESS
M6x0.75P HG65
NO.34320001
: HG20
3 HG25 HG45
3 HG30 HG55
M6x0.75P HES5 HG65
NO.34310008(OPTION) NO.3431000B(OPTION)

Www.gaessa.com
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O Posiciones de Montaje del Engrasador

La posicion estandar de montaje para el engrasador es a ambos extremos del patin, pero el engrasador puede ser
montado también a los lados. Para el montaje lateral, recomendamos que el engrasador se monte en la cara de No
Referencia del patin.

Tamafo

HG 15
HG 20
HG 25
HG 30
HG 35
HG 45
HG 55

HG 65

O Cantidad de Grasa por Patin

Tamafio

HG 15
HG 20
HG 25
HG 30

Dimension del “0- Ring” y Profundidad maxima de Perforacion

0-Ring
do (mm)
2.5+0.15
4.5+0.15
4.5+0.15
4.5+0.15
4.5+0.15
4.5+0.15
4.5+0.15

4.5+0.15

W (mm)
1.5+0.15
1.5+0.15
1.5+£0.15
1.5+0.15
1.5+0.15
1.5+0.15
1.5+0.15

1.5+0.15

Orificio de lubricacion
en la parte superior
profundidad max. de
perforacion T,

3.75

8.7

5.8 Tmax

6.3

8.8

8.2

11.8

10.8

Cantidad de Grasa por Patin

Cargas Pesadas

(cmd)
1

2
5
7

O Frecuencia de Reposicién
Compruebe la grasa cada 100km o cada 3-6 meses.

Cargas Muy Pesadas

cm?) Tamafo
cm

- HG 35

3 HG 45

6 HG 55

8 HG 65

WwWw.gaessa.com

Cargas Pesadas
(cm?)

10

17

26

50

Cargas Muy Pesadas
(cm?)

12

21

33

61

HIWIN.
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Guias Lineales

Serie HG

(2) Aceite

La viscosidad recomendada del aceite esta entre 30~150 cSt.

O Adaptadores Especiales para Lubricacion por Aceite

LF-64
M6x0.75P 10
~
o Il
== | I-Q
il <~ i <
11 Il
M4x0.7P 7
HG15
NO.97000EAL
SF-64
N
~|
M6x0.75P
1l 1]
| Il
1l 1] ©
W_L b
I )
my § [re) |
L
M4x0.7P,
255  peis
NO.97001TAL

HIWIN.

LF-76

M8x1.0P 18

0
[1T] o 2
I L
MEXO.75P/ HG20
HG25
HG30
NO.970002A1 HG35
LF-86
" PT 1/8 1
; :::%qh
N
| ﬁ 4 7“Tr/,}7
E=7t5” | w©
i I\
Lo 1] ol
LL]
M6x0.75P/ HG20
|28 _| HG25
HG30
H
NO.970004A1 635
SF-76
S
M8x1.0P
(U] 3 I
ol [ I
0 upl 4: 1]
2". o™ L
HG20
= HG25
M6x0.75p/ =28 | HG30
HG35
NO.970001A1
SF-86
—
—
PT 1/8
Y17
&0 I |
— =
0 | 1\
Qo 11
1 L HG20
‘IIII‘ HG25
HG30
M6x0.75p/ =28 HG35

NO.970003A1

Www.gaessa.com

LF-78
M8x1.0P _ 18
10
e
@' 4 Tkt
N -l 5
| } | [N } } } N
\: N L /
L] PT1/8 AL | |
@10 HG45
HG55
NO.970006A1 HG65
LF-88
12 12
o PTLB - NT\
1RV T
: ::::H -
I B
N b ‘ j
L PT1/8 i
HG45
Z10_|  Hgss
HG65
NO.970008A1
SF-78
© -
M8x1.0P
\\ ! I
) (W
- U:Lj,JJ
N Ll
\ I i I
L]
1 HG45
PT 1/8 @10 HG55
HG65
NO.970005A1
SF-88
PT 1/8
o~
—
[Te)
N
HG45
HG55
PT 1/8 HGE5

NO.970007A1
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O Frecuencia de Reposicién de Aceite

Cantidad y Frecuencia Cantidad y Frecuencia

Tamario Tamario
(cm3/hr) (cms3/hr)
HG 15 0.2 HG 35 0.3
HG 20 0.2 HG 45 0.4
HG 25 0.3 HG 55 0.5
HG 30 0.3 HG 65 0.6

2-1-8 Proteccion Contra el Polvo

(1) Codigo de Accesorios
Si necesita alguno de los siguientes accesorios, por favor, afiada la referencia al modelo de patin:

\ sellado

inferior sellado frontal
sellado frontal )
L, rascador espaciador
Sin simbolo: ) ] ) )
proteccion estandar (sellado frontal- sellado inferior) Z7: sellado frontal- sellado inferior- rascador

llad sellado
e frontal
frontal
\‘(;1\ espaciador
rascador espaciador
KK: doble sellado frontal- sellado inferior- rascador DD: doble sellado frontal- sellado inferior

WWww.gaessa.com HIWIN.
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Guias Lineales
Serie HG

(2) Sellado Frontal y Sellado Inferior
Para prevenir la reduccién de la vida Util causada por las virutas de hierro o el polvo que entra en los patines.

(3) Doble Sellado
Mejora la estanqueidad del patin, evitando que penetre en él cualquier tipo de particula extrafia al sistema.

Dimensiones del Sellado Frontal

Tamario Grosor (t1)

Tamafio Grosor (t1)
(mm) (mm)
HG 15ES 3 HG35ES 3.2
HG 20 ES BI5) HG45ES 45
HG 25ES 815 HG55ES 45
HG30ES 3.2 HG65ES 6
(4) Rascador

El rascador remueve virutas de hierro de alta temperatura y particulas de gran tamafio.

Dimensiones del Rascador

Tamafio Grosor (t2) Tamafio Grosor (t2)
(mm) (mm)

HG 15 SC i3 HG35SC 15

HG 20 SC 15 HG 45 SC 1.5

HG 25 SC 15 HG55SC 15

HG 30SC 15 HG 65 SC 15

(5) Tapones para Railes
Los tapones son utilizados para cubrir los orificios de fijacion
de las guias, para evitar que se recojan virutas u otras parti-

culas en los orificios. Los tapones se envian con cada rail. ( ‘ ) -

Dimensiones de los Tapones

Tamafio rafl Tamafio del Diametro(D) Grosor(H)

- o Tamafno del Diametro(D) Grosor(H)
e Tamafio rail

(mm) (mm) tornillo (mm) (mm)
HGR15 M4 7.65 11 HGR35 M8 14.25 3.3
HGR20 M5 9.65 2.2 HGR45 M12 20.25 4.6
HGR25 M6 11.20 255 HGR55 M14 23.50 55
HGR30 M8 14.25 3.3 HGR65 M16 26.60 55

HIWIN. WWw.gaessa.com
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(6) Accesorios de Proteccién contra el Polvo

HIWIN ha desarrollado muchos tipos de accesorios de proteccion contra el polvo, para diferentes aplicaciones y am-
bientes de trabajo, para evitar polvo, virutas u otros desechos.

Si necesita alguno de los siguientes accesorios, por favor, afiada la referencia al modelo de patin:

sellado
superior

\\

sellado
superior

\ sellado

sellado frontal inferior
rascador

sellado frontal
espaciador

SH sellado frontal + sellado inferior ambos de alto ZH sellado frontal + sellado inferior ambos de alto
rendimiento contra el polvo + sellado superior rendimiento contra el polvo + sellado superior + espaciador

sellado

superior
sellado
frontal

sellado
superior

sellado
frontal

espaciador

KH doble sellado frontal + sellado inferior ambos de alto DH doble sellado frontal + sellado inferior ambos de alto
rendimiento contra el polvo + sellado superior + rascador rendimiento contra el polvo + sellado superior

Nota: 1. Los tamafios disponibles para éstos accesorios van desde tamafio 20 hasta 45.
2. La friccion se incrementara entre 0.6 ~1.2N comparada con patines sin accesorios.

(7) Sellado Superior
El sellado superior puede evita de manera eficaz la entrada de particulas provenientes de la superficie del rail o

acumuladas en los orificios de fijacion.

WWww.gaessa.com HIWIN.
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2-1-9 Friccion
El valor maximo de friccion por cada sellado se muestra en la siguiente tabla:

Resistencia del Sellado

Tamafo Resistencia N (kgf) Tamafo Resistencia N (kgf)
HG15 1.18(0.12) HG35 3.04(0.31)
HG20 1.57 (0.16) HG45 3.83(0.39)
HG25 1.96 (0.2) HG55 4.61(0.47)
HG30 2.65(0.27) HG65 5.79 (0.59)

Nota:1kgf=9.81N

2-1-10 Tolerancias Admisibles de las Superficies de Montaje

(1) Tolerancia Admisible de las superficies de Montaje
Debido al disefio de arco circular, la serie HG puede compen- |
sar algunos errores y defectos de precision de las superficies
de montaje, manteniendo un movimiento lineal suave.

Mientras que sean aplicados los requerimientos de precision
para el montaje, se puede obtener alto grado de precision y v S 74
rigidez sin dificultad. Para satisfacer las necesidades de una 4
facil y rapida instalacion, HIWIN ofrece un tipo de precar-
ga normal, debido a su gran capacidad de absorcion de las /P
desviaciones provocadas por la insuficiente precision de las

superficies de montaje. (500
(2) Tolerancia Admisible De Paralelismo entre las Caras de Referencia (P)
Maxima Tolerancia de Paralelismo (P) unidad: ypm
Grados de Precarga
Tamafio
Z0 ZA /B
HG15 25 18 -
HG20 25 20 18
HG25 30 22 20
HG30 40 30 27
HG35 50 85 30
HG45 60 40 35
HG55 70 50 45
HG65 80 60 59
(3) Tolerancia Admisible de Altura (S1)
Tolerancia Maxima de Referencia de Altura de Superficies (S,) unidad: pm
Grados de Precarga
Tamafio
Z0 ZA ZB
HG15 130 85 -
HG20 130 85 50
HG25 130 85 70
HG30 170 110 90
HG35 210 150 120
HG45 250 170 140
HG55 300 210 170
HG65 350 250 200

HIWIN. WWw.gaessa.com
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2-1-11 Precauciones de Instalacion

(1) Radios de Acuerdo y Uniones

El montaje de las guias lineales debera efectuarse muy
meticulosamente, en especial, en maquinas de alta

precision. En estos casos deberan tenerse en cuenta, I

los puntos que se citan a continuacion:

Radios de Acuerdo: las superficies de referencia no
tienen suficiente contacto con los radios de acuerdo de

H, E1777

I Rail

Block

la superficie de montaje ya que son mayores que los
chaflanes, tanto en guias como en patines. Por ello los
radios de acuerdo siempre deben seguir las prescrip-
ciones de las guias correspondientes.

Perpendicularidad de las caras de Referencia: cuando las caras de referencia de la superficie de montaje no poseen
un angulo recto para las superficies de referencia de los railes y patines, ambas superficies no tienen una union posi-
tiva después del montaje. Por ello deberan evitarse desviaciones del angulo recto.

Dimensiones de las Caras de Referencia: en la configuracién de las caras de referencia habra que planificar meti-
culosamente su altura y su espesor. Una cara de referencia demasiado alta puede llegar a tocar el blogue. Por el
contrario, a falta de altura de las caras de referencias, las superficies correspondientes del bloque y de los railes no
podran ser unidas positivamente como lo necesitan.
Tolerancias de medidas entre caras de referencia y el punto de Fijacion: en una desviacién demasiado grande de la

medida entre las superficies de referencia del rail y el patin asi como también del punto de sujecion, las caras de re-
ferencia no tienen union positiva.

Tamafo

HG15
HG20
HG25
HG30
HG35
HG45
HG55
HG65

Max. radio
de uniones
r, (mm)

0.5

0.5

1.0

1.0

1.0

1.0

1.5

1.5

Radios de Acuerdo y Uniones

Max. radio
de uniones
r, (mm)

0.5

0.5

1

1

1

1

1.5

1.5

(2) Par de Apriete para Tornillos de Fijacion
Un par de apriete inapropiado puede influir muy negativamente en la precision de las guias lineales. El par de
apriete correspondiente a cada tamafio se muestra a continuacion:

Tamafo

HG 15
HG 20
HG 25
HG 30
HG 35
HG 45
HG 55
HG 65

Par de Apriete

Tamafo del tornillo

M4x0.7Px16L
M5x0.8Px16L
M6x1Px20L
M8x1.25Px25L
M8x1.25Px25L
M12x1.75Px35L
M14x2Px45L
M16x2Px50L

Acero
392(40)
883(90)
1373
3041(310)
3041(310)
11772(1200)
15696(1600)
19620(2000)

Perpendicularidad Perpendicularidad

I

de las caras de las caras
de referencia de referencia
E, (mm) E, (mm)

3 4

BI5) 5

o) 5

5 5

6 6

8 8

10 10

10 10

Torque N-cm(kgf-cm)

WwWw.gaessa.com

Fundicion
274(28)
588(60)
921(100)
2010(250)
2010(250)
7840(800)
10500(1100)
13100(1350)

P}

E,

Holgura bajo
el patin
H, (mm)
4.3

4.6

55

6

75

9.5

13

15

Aluminio
206(21)
441(50)
686(70)
1470(150)
1470(150)
5880(600)
7840(800)
9800(1000)

HIWIN.
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2-1-12 Longitud Estandar y Maxima de Rail

HIWIN ofrece medidas estandar de railes y también medidas acordes a las necesidades de cada cliente. En este Ulti-
mo caso, el valor de la cota E no deberia ser mayor a la mitad del paso (P). Esto evitaria un final de rail inestable.

n=(cantidad de taladros de fijacion)
‘ ¥ I |
I 1 1
+ I + 1T I
‘ V — i :
i
/

L=(n-1)xP +2xE Ec.2.1

L : Longitud total (mm)

n : Cantidad de taladros de fijacion

P : Distancia de centro a centro de dos taladros consecutivos (mm)
E : Distancia entre el centro del tltimo taladro hasta el corte (mm)

Rail Longitud Maxima y Estandar unidad: mm
Item HG15 HG20 HG25 HG30 HG35 HG45 HG55 HG65
160 (3) 220 (4) 220 (4) 280 (4) 280 (4) 570 (6) 780 (7) 1,270 (9)
220 (4) 280 (5) 280 (5) 440 (6) 440 (6) 885 (9) 1,020 (9) 1,570 (11)
280 (5) 340 (6) 340 (6) 600 (8) 600 (8) 1,200(12) 1,260(11) 2,020 (14)
340 (6) 460 (8) 460 (8) 760 (10) 760 (10) 1,620 (16) 1,500(13) 2,620 (18)
Longitud estandar L(n) 460 (8) 640 (11) 640 (11) 1,000(13) 1,000(13) 2,040(20) 1,980(17)

640 (11) 820 (14) 820 (14) 1,640(21) 1,640(21) 2,460(24) 2,580(22)
820 (14) 1,000(17) 1,000(17) 2,040(26) 2,040(26) 2,985(29) 2,940 (25)
1,240(21) 1,240(21) 2,520(32) 2,520(32)
1,600(27) 3,000(38) 3,000 (38)
Paso (P) 60 60 60 80 80 105 120 150
Distancia al centro del

dltimotaladro €) 20 20 20 20 20 225 30 35
légtnfr:gﬁ medma 1,960(33)  4,000(67) 4,000(67) 3,960 (50) 3,960(50) 3930(38) 3900(33) 3970(27)
Longitud maxima 2,000 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000 4,000

Nota: 1.Latolerancia de corte E para rail estandar es de 0.5~ -0.5mm. Y la tolerancia de corte E para railes de union es de 0~-0.3 mm.
2. Longitud méaxima estandar significa, longitud méaxima total con igual valor E en los dos extremos.
3. Si necesita un valor E diferente, por favor consulte con su proveedor GAES.

HIWIN. WWw.gaessa.com



Modelo N°.

HGH 15CA

HGH 20CA

HGH 20HA

HGH 25CA

HGH 25HA

HGH 30CA

HGH 30HA

HGH 35CA

HGH 35HA

HGH 45CA

HGH 45HA

HGH 55CA

HGH 55HA

HGH 65CA

HGH 65HA

Nota: 1 kgf=9.81N

()
Y12H G
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—
2-1-13 Dimensiones de la Serie HG de HIWIN ) ) Bl
+
(1) HGH-CA / HGH-HA 5 =
0 o] It
G L
W K2 L1
4-MxI
\B 5 c
>—\¥ﬁr—'—‘——ﬂﬂr—\\ T =
- —TAr @) T b - £
® 5|z | 5 i |
T ! ! \ T
e o < ‘ :
. T \ T
T D .
\ \
N We ‘ E
E
M
Mg KMPN QY
+ i
== i O rpi——— 4@
B 4
i idad CaPC-  Maximo Momento
Dimensiones . . ] ) ) ] [l f& s i Peso
(mm) Dimensiones del Patin (mm) Dimensiones del Rail (mm) de deCarga Carga Estatico
Montaje  Dindmica Eatica
Mg M, M, Patin Rail
HH NWBB C L L K K G Md T H H WeH, D h d P E (mm) CKN) CokN) kn-m KN-m KN-m kg kgim
28 43 95 34 26 4 26 394 614 10 485 53 M4x5 6 795 77 15 15 75 53 45 60 20 M4x16 11.38 1697 012 010 010 018 145
36 505 775 12.25 1775  27.76 027 020 020 0.30
30 46 12 44 32 6 6 12 M5x6 8 6 6 20 17595 85 6 60 20 M5x16 2.21
50 65.2 92.2 12.6 2118 3590 035 035 035 0.39
3558 84 168 26.48 3649 042 033 033 051
40 55 125 48 35 6.5 6 12 M6x8 8 10 9 23 22 11 9 7 60 20 M6x20 3.21
50 78.6 104.6 19.6 32.75 49.44 056 057 057 0.69
40 70 974 20.25 38.74 5219 066 053 053 0.88
45 6 16 60 40 10 6 12 M8x10 85 95 138 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
60 93  120.4 21.75 4727 6916 088 092 092 116
50 80  112.4 20.6 4952 6916 116 081 081 145
55 75 18 70 50 10 7 12 M8x12 102 16 196 34 29 14 12 9 80 20 M8x25 6.30
72 105.8 138.2 22.5 60.21 9163 154 140 140 192
60 97 139.4 23 7757 10271 198 155 155 273
70 95 205 86 60 13 10 129 M10x17 16 18.5 30.5 45 38 20 17 14 105225 MI12x35 10.41
80 128.8 171.2 28.9 94.54 136.46 263 268 268 3.61
75 117.7 166.7 27.35 11444 14833 369 264 264 417
80 13 235100 75 125 11 129 M12x18 175 22 29 53 44 23 20 16 120 30 M14x45 15.08
95 155.8 204.8 36.4 13935 196.20 488 457 457 5.49
70 144.2 200.243.1 163.63 21533 6.65 427 427 7.00
90 15 315 126 76 25 14 129 M16x20 25 15 15 63 53 26 22 18 150 35 M16x50 2118
120 203.6 259.6 47.8 208.36 30313 938 7.38 7.33 982
WWw.gaessa.com HIWIN.
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Guias Lineales
Serie HG

(2) HGL-CA/HGL-HA

Modelo
No.

HGL 15CA

HGL 25CA

HGL 25HA

HGL 30CA

HGL 30HA

HGL 35CA

HGL 35HA

HGL 45CA

HGL 45HA

HGL 55CA

HGL 55HA

Dimensio-
nes (mm)

H H N W

24 43 95 34

w

6 5.5 125 48

42 6

16 60

75 18 70

=2}

0 9.5 20.5 86

70 13 23.5100

Nota:1kgf=9.81N

HIWIN.

B B,

26 4

10
50 10
60

13

75 12.5

35

50

40

60

50

72

60

80

75

95

- K

of| =
==
/ -
! T
T I
==
- E |
My
+ i
= i s
4 4
i- Capa- ’
Tornillo gagzc' SPE Maximo Momento beso
. . . . . . lad de fr:
Dimensiones del Patin (mm) Dimensiones del Rail (mm) de Mon- Cara g%rga Estatico
taje . g . Estati-
Dindmica ca . .
My M, M, Patin Rail
L L K K, G M T H, HiWgH, D h d P E (mm) CKN) Co(kN)kn-m KN-m kN-m kg kg/m
394 614 10 4.85 5.3 Mix4 6 395 3715 15 75 53 45 60 20 M4x16 11.38 1697 012 010 010 0214 145
58 84 157 26.48 3649 042 033 033 042
6 12 M6x6 8 6 523 22 11 9 7 60 20 M6x20 3.21
78.6 104.6 18.5 32.75 4944 056 057 057 057
70 974 20.25 38.74 5219 066 053 053 0.78
6 12 M8x10 85 6.5 10828 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
93 120.4 21.75 47.27 69.16 088 092 092 1.03
80 1124 20.6 49.52 69.16 116 081 081 114
7 12 M8x12 102 9 12634 29 14 12 9 80 20 MB8x25 6.30
105.8 138.2 22.5 60.21 9163 154 140 140 152
97 1394 23 77.57 10271 198 155 155 208
10 129 M10x17 16 8.5 20545 38 20 17 14 105 22.5 M12x35 10.41
128.8 171.2 28.9 94.54 13646 263 268 268 275
117.7 166.7 27.35 114.44 14833 369 264 264 3.25
11 129 MI12x18 175 12 19 53 44 23 20 16 120 30 M14x45 15.08
155.8 204.8 36.4 139.35 196.20 4.88 457 457 4.27

WWWw.gaessa.com
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(5) HGW-CC / HGW-HC

Dimensiones
(mm)

Modelo Ne.
H H,

HGW15CC 24 43 16 47
HGW 20CC

30 4.6 21563

HGW 20HC

HGW 25CC

36 55 23570

HGW 25HC

HGW 30CC
42 6 31 90

HGW 30HC

HGW 35CC
48 75

HGW 35HC

HGW 45CC
60 95

HGW 45HC

HGW 55CC
70 13

HGW 55HC
HGW 65CC

90 15
HGW 65HC

Nota: 1 kgf=9.81 N

38

53

57

72

33 100 82

N W B B

45

6.5

37.5 120 100 10

43.5 140 116 12

53.5170 142 14

C

30

40

45

52

62

80

9

ol

110

K1

A <
G L
W K Ly
I
oD T T B
H b oy T
| ® ofl £
<| ] B= —
o ] [ Sp—
T ' ) — — L L
[l T
| 1 1
2d
E P E
My
M
Mg e~ A
o —
Ty Hiile H—=
ES <
Capaci- Capaci- Maximo
Tornillo dadde dadde Momento Peso
Dimensiones del Patin (mm) Dimensiones del Rail (mm) deMon- Carga  Carga  poqovieo
taje Dinami-  Estati-
ca ca 2 .
M, M, M, Patin Rail
L L K K, G M T T, T, HL Hb We He D h d P E (mm) C(KN) Co(KN)yn-m kN-m KN-m kg kg/m
394 614 8 48553 M5 6 89 69539537 15 15 75 53 4560 20 M4x16 11.38 1697 012 010 010 017 145
505 775 10.25 17.75 2776 027 020 0.20 0.40
6 12 M6 8 10 95 6 6 20 17595856 60 20 M5x16 221
652 922 176 2118 3590 035 035 035 052
58 84 118 2648 3649 042 033 033 059
6 12 M8 8 14 10 6 5 23 22 11 9 7 60 20 M6x20 3.21
78.6 1046 22.1 3275 4944 056 057 057 0.80
70 974 1425 3874 5219 066 0.53 053 109
6 12 M1085 16 10 65 10828 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
93  120.4 25.75 41.27 6916 088 092 092 144
80 112.4 146 49.52 6916 116 081 0.81 156
7 12 M1010118 13 9 12634 29 14 12 9 80 20 M8x25 6.30
105.8 138.2 27.5 60.21 9163 154 140 140 206
97 1394 13 71.57 102.71 198 155 155 279
10 129M12 15122 15 85 20545 38 20 17 14 105 22.5 M12x35 10.41
128.8 171.2 289 9454  136.46 263 268 268 3.69
117.7 166.7 17.35 114.44 14833 369 264 264 452
11 129Mi14 17526517 12 19 53 44 23 20 16 120 30 M14x45 15.08
155.8 204.8 36.4 13935 196.20 4.88 4.57 457 596
144.2 200.2 231 163.63 21533 6.65 4.27 427 917
14 129M16 25 37523 15 15 63 53 26 22 18 150 35 M16x50 2118
203.6 259.6 52.8 208.36 30313 938 738 738 12.89
WWw.gaessa.com HIWIN.
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Guias Lineales
Serie HG

(6) Dimensiones del Rail tipo T (rail con orificio roscado por debajo)

|
f |
i |
1 T ]
T T |
FLh /] 1
| i I B
| i /] i
J it St
\ | 1 \
E | P | |
L
Dimensiones del Rail (mm) Peso
Modelo Ne.
We Hg S| h R B (kg/m)
HGR15T 15 15 M5 x0.8P 8 60 20 1.48
HGR20T 20 175 M6 x 1P 10 60 20 2.29
HGR25T 23 22 M6 x 1P 12 60 20 B83h)
HGR30T 28 26 M8 x 1.25P 15 80 20 4.67
HGR35T 34 29 M8x1.25P 17 80 20 6.51
HGR45T 45 38 M12x 1.75P 24 105 225 10.87
HGR55T 53 44 M14 x 2P 24 120 30 15.67
HGR65T 63 53 M20x 2.5P 30 150 35 2173

HIWIN. WWWw.gaessa.com
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2-2 Serie EG- Serie de Perfil Bajo y Recirculacion de Bolas
2-2-1 Caracteristicas de la serie EG

El disefio de la serie EG, ofrece un perfil bajo y mas compacto, alta capacidad de carga en las cuatro direcciones y alto
grado de rigidez. Capacidad de absorber errores de montaje manteniendo un alto grado de precision. Adicionalmente,
la baja altura del conjunto rail patin, y una longitud menor de patin, hacen a la serie EG mas apropiada para aplicacio-
nes que requieran alta velocidad y donde el espacio esta limitado. El retenedor esta disefiado para mantener las bolas
dentro del patin, incluso cuando se quita del rail.

2-2-2 Construccion de la Serie EG

Sellado frontal
(doble sellado y rascador)

Engrasador

Sistema de recirculacion de bolas: patin, rail, end- cap, y retenedor de bolas

Sistema de lubricacion: engrasador, y conexion adaptador

O Sistema de proteccion anti-polvo: sellado frontal, sellado inferior, tapones, doble sellado
y rascadores

(o Je)

2-2-3 Serie EG Modelos

La serie EG puede ser clasificada en tipo No Intercambiable e Intercambiable. Los tamafios son idénticos. La Unica
diferencia entre los dos tipos es que en el tipo intercambiable, tanto las guias y los patines pueden intercambiarse
libremente, y su precision puede alcanzar el grado P. La referencia de la serie EG indica el tamafio, tipo, precision,
precarga, etc.

WWww.gaessa.com HIWIN.
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Guias Lineales
Serie EG

(1) Tipo No Intercambiable

EGW25C A E 2 R 1600 E ZA P

Serie EG J

Tipo de patin
W : con brida
H : cuadrado

Tamafio

15, 20, 25, 30, 35

Tipo de carga
C : carga pesada
S: carga media

Tipo de sujecion

Il + KK/E2/RC

I— Protecciones?
KK: anti polvo
E2: deposito de aceite
SE: EndCap metélico
RC: tapones reforzados
Vacio: proteccion estandar:
sellado frontal y sellado inferior

L— N° de railes por eje *

Precision:
C,H, P, SP, UP
Precarga: Z0, ZA, ZB

A : orificios roscados
B : orificios pasantes

E: Rail especial
Vacio: rail estandar

Longitud (mm)

Tipo de montaje

E: Patin especial
Vacio: patin estandar

N° de patines por rail

(2) Tipo Intercambiable

R/U: superior
T : inferior

Nota: 1. Los nimeros romanos indican un par de railes en paralelo.
2. Ninguin simbolo indica la proteccion estandar (sellado frontal y sellado inferior).
ZZ : Sellado frontal, sellado inferior y rascador
KK: Doble sellado frontal, sellado inferior y rascadores.
DD: Doble sellado y sellado inferior

O Modelo de Referencia del Patin de la Serie EG

Serie EG

EGW25 C A E ZA P + DD/E2
L Protecciones?

Tipo de patin
W : con brida
H : cuadrado

Tamarno

DD, ZZ, KK: anti polvo

E2: depdsito de aceite

SE: EndCap metalico.

Vacio: Proteccion estandar: sellado
frontal y sellado inferior

15, 20, 25, 30, 35

Precision: C,H, P

Precarga : Z0, ZA

Tipo de carga
C : carga pesada
S: carga media

E: Patin especial
Vacio: patin estandar

O Modelo de Referencia del Rail de la Serie EG

EG R 25 R 1240

Serie EG

Rail intercambiable

Tamarno
15, 20, 25, 30, 35

Tipo de montaje
R/U : superior
T : inferior

HIWIN.

Www.gaessa.com

Tipo de sujecion
A : orificios roscados
B : orificios pasantes

RC

L RC: tapones reforzados

Precisién : C,H, P

E: Rail especial,
Vacio: rail estandar

Longitud (mm)
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2-2-4 Tipos

(1) Tipo de Patines

HIWIN ofrece dos tipos de patines, cuadrados y los de tipo brida.

Tipos de Patines

Tipo Modelo

EGH-SA
EGH-CA

Cuadrado

EGW-SA
EGW-CA

Brida

EGW-SB
EGW-CB

(2) Tipo de railes

L

24

48

24

48

Longi-
tud Rail
(mm)

100

4000

100

4000

100

4000

Principales Aplicaciones

o

Dispositivos Automaticos

Automatismos de Alta
Velocidad

Equipos de medicion de alta
precision

Dispositivos de fabricacion de
semiconductores

Magquinaria para madera

Aparte del rail estandar, HIWIN también ofrece la opcién del rail con orifico roscado por debajo.

Tipos de Railes

Rail con orificio de sujecion por arriba

Rail con orificio de sujecion por debajo

WwWw.gaessa.com
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Guias Lineales
Serie EG

2-2-5 Grados de Precision

Los grados de precision de la serie EG pueden ser
clasificados en normal (C), alta (H), precision (P), su-
per precision (SP) y ultra precision (UP). Seleccione el
grado de precision, de acuerdo a al requerimiento de

la aplicacion.

(1) Grado de Precision de las Guias No Intercambiables

Grados de Precision Unidad: mm
Item EG - 15, 20
. Super Ultra
L Normal Alto Precision . .
Grados de Precision Precision  Precision
©) (H) (P) (SP) (UP)
: 0 0 0
Tolerancia de altura H +0.1 +0.03
-0.03 -0.015 -0.008
Tolerancia de Ancho N +0.1 +0.03 0 0 0
-0.03 -0.015 -0.008
Desviacion de altura H respecto del patinenunrail ~ 0.02 0.01 0.006 0.004 0.003
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail 0.02 0.01 0.006 0.004 0.003
Paralelismo cara C-A ver tabla 2-2-7
Paralelismo cara D-B ver tabla 2-2-7
Grados de Precision Unidad: mm
Item EG - 25, 30, 35
L Super Ultra
L Normal Alto Precision . .
Grados de Precision Precisién  Precisién
© (H) (P) (SP) (UP)
Tolerancia de altura H +0.1 +0.04 0 0 0
-0.04 -0.02 -0.01
Tolerancia de Ancho N +0.1 +0.04 0 0 0
-0.04 -0.02 -0.01
Desviacién de altura H respecto del patinenunrail ~ 0.02 0.015 0.007 0.005 0.003
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail 0.03 0.015 0.007 0.005 0.003

Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

HIWIN.

Www.gaessa.com

ver tabla 2-2-7
ver tabla 2-2-7
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(2) Grado de Precisién de las Guias Intercambiables

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

(3) Precision de Paralelismo

Precision de Paralelismo

Longitud de Rafl (mm) ~Precision (um)

C

~ 100 12 7

100 ~ 200 14 9

200 ~ 300 15 10

300 ~ 500 17 12

500 ~ 700 20 13

700 ~ 900 22 15

900 ~ 1,100 24 16

1100 ~ 1,500 26 18
1,500 ~ 1,900 28 20
1,900 ~ 2,500 il 22
2,500 ~ 3,100 33 25
3,100 ~ 3,600 36 27
3,600 ~ 4,000 37 28

WwWw.gaessa.com

EG - 15, 20

Normal
©)

+0.1
+0.1
0.02
0.02

EG - 25, 30, 35

Normal
©
+0.1

+0.1
0.02
0.03

© ©® N o o A w [

N N B R
 © o U w Bk

Alto
(H)
+£0.03
+0.03
0.01

0.01

ver tabla 2-2-7
ver tabla 2-2-7

High
(H)
+0.04

+0.04
0.015
0.015

ver tabla 2-2-7
ver tabla 2-2-7

0 N o o b W W NN ()
o

e~
o N B O

Unidad: mm

Precision
(P)

+0.015
+0.015
0.006

0.006

Unidad: mm

Precision
(P)
+0.02

+0.02
0.007
0.007

C
e

~N N o o B B W W DN DN DNDNDNDDN

HIWIN.
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Guias Lineales
Serie EG

2-2-6 Precarga

(1) Definicion

La precarga es una carga que actla en el interior del patin sobre los elementos de rodadura, para eliminar el juego
y aumentar la rigidez del patin, pero manteniendo la precision. Para ello se utilizan bolas sobredimensionadas. El
gréafico muestra la carga que es multiplicada por la precarga, la rigidez es el doble, y la desviacion se reduce al 50%.
Se recomiendan precargas no superiores a ZA para patines cuyo tamafio sea inferior a 20 para evitar que demasiada

precarga afecte a la vida Gtil de la guia lineal.

Desplazamiento elastico

Z0

Desplazamiento elastico

con precarga ligera

ZB

Desplazamiento elastico

con precarga alta

(2) Grados de Precarga

HIWIN ofrece tres grados de precarga estandar, para diferentes aplicaciones y condiciones.

Grados de Precarga

Grado Caddigo
Precarga
. Z0
Ligera
Precarga
h ZA
Media
Precarga
ZB
Alta
Grado Intercambiable
Precarga Z0,ZA

Grado precarga

Precarga Condicion
Ciertas direcciones de carga, requerimientos de precision
0~0.02C :
baja
0.03C~0.05C Cargas bajas y alto grado de precisién
0.06C~ 0.08C Alta rigidez, aplicaciones con impactos y vibraciones

No Intercambiable

20, ZA,

/B

Nota: la letra “C” en la columna de la precarga hace referencia a la capacidad de carga dinamica.

2-2-7 Lubricacion
(1) Grasa
O Engrasador

EG15

NO.34310002

HIWIN.

EG20
i EG25
i EG30
i
M6x0.75P T EG35
NO.34320001

Www.gaessa.com

; EG20
‘ EG25
\ EG30
|
M6x0.75P : ECS
NO.34310008(OPTION)
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O Posiciones de Montaje del Engrasador

La posicion estandar de montaje para el engrasador es a ambos extremos del patin, pero el engrasador puede ser
montado también a los lados. Para el montaje lateral, recomendamos que el engrasador se monte en la cara de No
Referencia del patin.

Dimension del “0- Ring” y Profundidad maxima de Perforacion

Tamano O-Ring Orificio de lubricacion
en la parte superior:

do W mprofundidad max. de *E dia.0.8
perforacion T,

(mm) (mm) (mm) I
EG15 25:015 15:015 69 o J/ T :
EG 20 45+015 15+015 84 |
EG 25 45+015 15015 104 -
EG 30 45+015 15015 104 L~
EG35 45+015 15+015 108

O Cantidad de Grasa por Patin

Cantidad de Grasa por Patin

o Cargas Pesadas Cargas Muy Pesadas
Tamafo
(cms?) (cm?)

EG 15 0.8 14
EG 20 15 2.4
EG 25 2.8 4.6
EG 30 3.7 6.3
EG 35 56 6.6

O Frecuencia de Reposicion
Compruebe la grasa cada 100km o cada 3-6 meses.

WWww.gaessa.com HIWIN.
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Guias Lineales
Serie EG

(2) Aceite

La viscosidad recomendada del aceite esta entre 30~150 cSt.

O Adaptadores Especiales para Lubricacién por Aceite

LF-64
M6x0.75P 10
7
- C3E T
8-
L,
i = il <
i 1
M4x0.7P R
NO.97000EAL EG15
SF-64
M6x0.75P

15

EG15

NO.970001A1

LF-76 LF-86
PT 1/8
M8x1.0P 11 11
10 ‘
‘ ‘ £ 3 i‘r ;‘,r\
= ) L RS
1©) 4 50 R
S - S -
TTT TTT o o : i : m
(il 3] : : — L
| I i
MeQ.I5P/ e | EG20 M6x0.750/ EG20
EG25 EG25
EG30 EG30
N0.970002A1 EG35 NO.970004A1 EG35
SF-76 SF-86
b
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M6x0.75P EG30 Ay EG30
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O Frecuencia de Reposicion de Aceite

Frecuencia de Reposicion de Aceite

Tamafo

Cantidad y Frecuencia

EG 15
EG 20
EG 25
EG 30
EG 35

HIWIN.

(cma/hr)
0.1

0.133
0.167

0.2

0.233
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2-2-8 Proteccion Contra el Polvo
(1) Codigo de Accesorios

Si necesita alguno de los siguientes accesorios, por favor, afiada la referencia al modelo de patin:

Sellado
Inferior

Sin simbolo: Proteccion estandar
(Sellado Frontal + Sellado Inferior)

Sellado Frontal

KK (Doble Sellado Frontal + Sellado Inferior + Rascador) DD (Doble Sellado Frontal + Sellado Inferior)

(2) Sellado Frontal y Sellado Inferior
Para prevenir la reduccion de la vida Gtil causada por las virutas de hierro o el polvo que entra en los patines.

(3) Doble Sellado
Mejora la estanqueidad del patin, evitando que penetre en él cualquier tipo de particula extrafa al sistema.

Dimensiones del Sellado Frontal

Tamafio Grosor (t1)
(mm)

EG 15 2

EG 20 2

EG 25 2

EG 30 2

EG 35 2

WWww.gaessa.com HIWIN.
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(4) Rascador
El rascador remueve virutas de hierro de alta temperaturay particulas de gran tamafio.

Dimensiones del Rascador

Tamafio C(ErrT?r?]c))r (t2)
EG 15 0.8

EG 20 0.8

EG 25 1

EG 30 1

EG 35 15

@D

(5) Tapones para Railes
Los tapones son utilizados para cubrir los orificios de
fijacion de las guias, para evitar que se recojan viru-
tas u otras particulas en los orificios. Los tapones se |
envian con cada rail. !

|

Dimensiones de los Tapones
Tamafio rail Tamafio del tornillo Diametro(D) Grosor(H)
(mm) (mm)

EGR15R M3 6.15 1.2
EGR20R M5 9.65 2.2
EGR25R M6 11.20 25
EGR30R M6 11.20 25
EGR35R M8 14.25 &8
EGR15U M4 7.65 11
EGR30U M8 14.25 3.3

2-2-9 Friccion

El valor méaximo de friccion por cada sellado se muestra en la siguiente tabla:
Resistencia del Sellado

Tamafio Resistencia N (kgf)
EG15 0.98 (0.1)

EG20 0.98 (0.1)

EG25 0.98 (0.1)

EG30 1.47 (0.15)

EG35 1.96 (0.2)

Nota:1kgf=9.81N

HIWIN. WWw.gaessa.com



2-2-10 Tolerancias Admisibles de las Superficies de Montaje

(1) Tolerancia Admisible de las superficies de Montaje
Debido al disefio de arco circular, la serie EG puede compensar algunos errores y defectos de precision de las super-
ficies de montaje, manteniendo un movimiento lineal suave.

Mientras que sean aplicados los requerimien-

Sistemas
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tos de precision para el montaje, se puede
obtener alto grado de precision y rigidez sin
dificultad. Para satisfacer las necesidades de IS
una facil y rapida instalacion, HIWIN ofrece i
un tipo de precarga normal, debido a su gran N
capacidad de absorcion de las desviaciones
provocadas por la insuficiente precision de 7
- . P
las superficies de montaje. 7
(500)
Maxima Tolerancia de Paralelismo (P) Unidad: pm
. Grados de Precarga
Tamano
Z0 ZA ZB
EG15 25 18 -
EG20 25 20 18
EG25 30 22 20
EG30 40 30 27
EG35 50 35 30
Tolerancia Maxima de Referencia de Altura de Superficies (S,) Unidad: um
. Grados de Precarga
Tamafio
Z0 ZA /B
EG15 130 85 -
EG20 130 85 50
EG25 130 85 70
EG30 170 110 90
EG35 210 150 120
WWww.gaessa.com HIWIN.
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2-2-11 Precauciones de Instalacion

El montaje de las guias lineales debera efectuarse muy meticulosamente, en especial, en maquinas de alta precision.
En estos casos deberan tenerse en cuenta, los puntos que se citan a continuacion:

Radios de Acuerdo: las superficies de referencia no tienen suficiente contacto con los radios de acuerdo de la super-
ficie de montaje ya que son mayores que los chaflanes, tanto en guias como en patines. Por ello los radios de acuerdo
siempre deben seguir las prescripciones de las guias correspondientes.

Perpendicularidad de las caras de Referencia: cuando las caras de referencia de la superficie de montaje no poseen
un angulo recto para las superficies de referencia de los railes y patines, ambas superficies no tienen una union posi-
tiva después del montaje. Por ello deberan evitarse desviaciones del &ngulo recto.

Dimensiones de las Caras de Referencia: en la configuracion de las caras de referencia habra que planificar meti-
culosamente su altura y su espesor. Una cara de referencia demasiado alta puede llegar a tocar el blogue. Por el
contrario, a falta de altura de las caras de referencias, las superficies correspondientes del bloque y de los railes no
podran ser unidas positivamente r
como lo necesitan. T

Tolerancias de medidas entre caras
de referencia y el punto de Fijacion: /

en una desviacion demasiado grande
de la medida entre las superficies de T
referencia del rail y el patin asi como o
también del punto de sujecion, las Hi El 7z
1

caras de referencia no tienen unién
positiva.

Radios de Acuerdo y Uniones

Unidad: mm
Max. radiode  Max. radio en perpendicularidad perpendicularidad holgura
Tamafio Uniones Uniones de las caras de de las caras de bajo )
referencia referencia el patin
r, (mm) r, (mm) E, (mm) E, (mm) H, (mm)
EG15 0.5 0.5 2.7 5.0 4.5
EG20 0.5 0.5 5.0 7.0 6.0
EG25 1.0 1.0 5.0 7.5 7.0
EG30 1.0 1.0 7.0 7.0 10.0
EG35 1.0 1.0 7.5 9.5 11.0
(2) Par de Apriete

Un par de apriete inapropiado puede influir muy negativamente en la precision de las guias lineales. El par de apriete
correspondiente a cada tamafio se muestra a continuacion:

Par de Apriete

Tamanfo Tamano del tornillo Torgue N-cm(kgf-cm) o o
Acero Fundicién Aluminio

EG 15 M3x0.5Px16L 186(19) 127(13) 98(10)

EG 20 M5x0.8Px16L 883(90) 588(60) 441(50)

EG 25 M6x1Px20L 1373(140) 921(100) 686(70)

EG 30 M6x1Px25L 1373(140) 921(100) 686(70)

EG35 M8x1.25Px25L 3041(310) 2010(250) 1470(150)

Nota: 1 kgf=9.81 N

HIWIN. WWw.gaessa.com




2-2-12 Longitud Estandar y M&xima de Rail
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HIWIN ofrece medidas estandar de railes y también medidas acordes a las necesidades de cada cliente. En este Ulti-
mo caso, el valor de la cota E no deberia ser mayor a la mitad del paso (P). Esto evitaria un final de rail inestable.

/ n=(cantidad de taladros de fijacion)

L=(n-1)xP +2xE

L : Longitud total (mm)
n : Cantidad de taladros de fijacién

P : Distancia de centro a centro de dos taladros consecutivos (mm)
E : Distancia entre el centro del tltimo taladro hasta el corte (mm)

Rail Longitud Maxima y Estandar

Item

Longitud estandar L(n)

Paso (P)

Distancia al centro del
ultimo taladro (E,)
Longitud maxima
estandar

Longitud maxima

Nota : 1.
0~-0.3 mm.

EGR15
160 (3)
220 (4)
280 (5)
340 (6)
460 (8)
640 (11)
820 (14)

60
20

1960 (33)
2000

EGR20
220 (4)
280 (5)
340 (6)
460 (8)
640 (11)
820 (14)
1,000 (17)
1,240 (21)
1,600 (27)
60

20

4,000 (67)

4,000

EGR25
220 (4)
280 (5)
340 (6)
460 (8)
640 (11)
820 (14)
1,000 (17)
1,240 (21)
1,600 (27)
60

20

4,000 (67)
4,000

EGR30
280 (4)
440 (6)
600 (8)
760 (10)
1,000 (13)
1,640 (21)
2,040 (26)
2,520 (32)
3,000 (38)
80

20

3,960 (50)
4,000

Ec.2.2

Unidad: mm

EGR35
280 (4)
440 (6)
600 (8)
760 (10)
1,000 (13)
1,640 (21)
2,040 (26)
2,520 (32)
3,000 (38)
80

20

3,960 (50)
4,000

2. Longitud maxima estandar significa, longitud méxima total con igual valor E en los dos extremos.
3. Sinecesita un valor E diferente, por favor consulte con su proveedor GAES.

WwWw.gaessa.com
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2-2-13 Dimensiones de la Serie EG de HIWIN
(1) EGH-SA/ EGH-CA

Wi
B1 B
H T L] T
e \& ]
I \7777\
| |
= s
T L
N Wr
Dimensiones
(mm)
Modelo Ne.
H H N W B B, C
EGH15SA -
24 45 95 34 26 4
EGH15CA 26
EGH20SA -
28 6 11 42 32 5
EGH20CA 32
EGH25SA -
33 7 12548 35 6.5
EGH25CA 35
EGH30SA -
42 10 16 60 40 10
EGH30CA 40
EGH35SA -
48 11 18 70 50 10
EGH35CA 50

Nota : 1 kgf=9.81 N

HIWIN.

Ky Ki
G L L G
Kz L1 Ko L1
C
4-Mxl ~2-Mx
i | i ~ ft LR
o o[ & e o U
o -CI
£ | _— | _—
) i
od EGH-CA EGH-SA
E P E
My
[T® O]
[ o]
& o
. . Capaci- -
Tornillo dcaggﬂ' dadde  Méximo Peso
Dimensiones del Patin (mm) Dimensiones del Rail (mm) de Mon- Cgrga? Carga  Momento Estatico
taje Dinamica EStati-
ca ] .
Mg M, M, Patin Ralil
L L K K, G Mx T H, H WaH, D h d P E (mm) CKkN) Co(kN) yn-m kN-m kN-m kg kgim
231 401 148 ¥ED) 9.40 0.08 0.04 0.04 0.09
35 57 M4x6 6 55 6 15 1256 45 35 60 20 M3x16 1.25
39.8 56.8 10.15 7.83 16.19 013 010 010 015
29 50 18.75 7.23 1274 013 0.06 0.06 015
41512 M5x7 75 6 6 20 15595 85 6 60 20 M5x16 2.08
481 691 123 10.31 2113 022 016 016 0.24
355 591 219 11.40 1950 023 012 012 0.25
45512 M6x9 8 8 8 23 18 11 9 7 60 20 M6x20 2.67
59 826 16.15 16.27 3240 038 032 032 041
415 695 26.75 16.42 2810 040 021 021 045
6 12 M8x129 8 9 28 23 11 9 7 80 20 M6x25 4.35
701 981 21.05 23.70 4746 068 055 055 0.76
45 75 285 22.66 37.38 056 0.31 0.31 0.66
7 12 M8x12 10 85 85 34 27514 12 9 80 20 MB8x25 6.14
78 108 20 B9R35 64.84 098 0.69 0.69 113
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(2) EGW-SA / EGW-CA

o=
IO
e

L L
Kz L1 KZ Ll
c
By B -
4-M 2-M
T VS = 1 o] —
S e NH|ES o0 oL HAGIE oL_.
T ; — ! /
E?’ 1 J | '
r T T
I b 2 i
N Wh od EGW-CA EGW-SA
E P E
My
[T T
[o] o]
| | |
Capa-
o . T— Capaci- cidad Maximo Peso
imensiones L g imensi i ornillode dadde  de Momento Estatico
(mm) Dimensiones del Patin (mm) Dimensiones del Rail (mm) Montaje Carga  Carga
Modelo Ne. Dinamica Estati-
ca Mg M, M, Patin Rail
HH NWBB C L L K K G MTT H H WgH, D hdP E (mm) CKN) CokN) n-m kN-m kN-m ) [l
EGW 15SA - 231 401 148 535 9.40 0.08 004 004 012
24 45 185 52 41 55 35 57 M5 5 7 55 6 15 125 6 4.5 3.5 60 20 M3x16 1.25
EGW 15CA 26 39.8 56.8 10.15 7.83 16.19 013 010 010 0.21
EGW 20SA - 29 50 1875 7.23 12.74 013 0.06 006 019
28 6 19559 49 5 415 12 M6 7 9 6 6 20 15595 85 60 20 M5x16 2.08
EGW 20CA 32 481 691 12.3 10.31 2113 022 016 016 0.32
EGW 25SA - 355 591 219 11.40 19.50 023 012 012 0.35
33 7 25 73 60 6.5 455 12 M8 75 10 8 8 23 18 11 9 60 20 M6x20 2.67
EGW 25CA 35 59 826 16.15 16.27 3240 038 032 032 059
EGW 30SA - 415 695 26.75 16.42 2810 040 021 021 0.62
42 10 31 90 72 9 6 12 M1I0 7 10 8 9 28 23 11 9 80 20 M6x25 4.35
EGW 30CA 40 701 981 21.05 23.70 4746 0.68 055 055 104
EGW35SA - 45 75 285 22.66 37.38 0.56 0.31 0.31 0.84
48 11 33 100 82 9 7 12 M10 10 13 85 85 34 275 14 12 80 20 M8x25 6.14
EGW35CA 50 78 108 20 BaR3E 64.84 098 0.69 0.69 145

Nota: 1 kgf=9.81 N

WWW.gaessa.com
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(4) Dimensiones Rail EGR-U (rail con orificios de fijacion mas grandes)

[0]9)
2 Z — ! :
< _
o
T FeTT i i i i
i \ L 1 T
: — it =
od E E
We
L
Tornillode Dimensiones del Rail (mm) Peso Ralil
Modelo N°. Montaje
(mm)
W, He D h d P E (kg/m)
EGR15U M4x16 15 12.5 75 53} 4.5 60 20 1.23
EGR30U M8x25 28 23 14 12 9 80 20 4.23

(5) Dimensiones del Rail tipo T (rail con orificio roscado por debajo)

Hr
—
N
h
1N
L1V

\ 1/
\ . = 1t =
~N—s E E
W
L
Dimensiones Rail (mm) Peso
Modelo N°.
Wy Hg S h P E (kg/m)
EGR15T 15 12.5 M5x0.8P 7 60 20 1.26
EGR20T 20 515 M6 x 1P 9 60 20 215
EGR25T 23 18 M6 x 1P 10 60 20 2.79
EGR30T 28 23 M8 x 1.25P 14 80 20 4.42
EGR35T 34 275 M8 x 1.25P 17 80 20 6.34

HIWIN.
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Guias Lineales
Serie QH

2-3 Serie QH- Con Jaulade Bolasy
Tecnologia SynchMotion™

El desarrollo de la serie QH de HIWIN esta basado en el disefio arco circular de cuatro hileras de bolas. La serie QH
ofrece movimiento suave y una lubricacién 6ptima. Por lo tanto, la serie QH tiene una amplia aplicacién industrial, en
la industria de alta tecnologia, donde alta velocidad y bajo nivel de ruido son los requerimientos. La serie QH es inter-

cambiable con la serie HG.

2-3-1 Caracteristicas

(1) Bajo Nivel de Ruido
Con la tecnologia SynchMotion™ se interponen las particiones de la jaula a los elementos rodantes. De esta manera,
se elimina el contacto entre los elementos rodantes, mejorando la recirculacion y disminuyendo el nivel de ruido.

80 —e— HG25 no grease 50 — HG25 no grease
QH25 no grease QH25 no grease
40
70 ;
30 ‘ '.'J\
~ ~ {! fr‘"‘
: < » s
@ 60 m 20 l|r L
° ° b
10 I
50
0
40 -10
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 0o 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20
mm/s kHz

(2) Disefio Auto lubricante

La parte de la jaula que se encuentra entre dos elementos rodantes, tiene una estructura de anillo hueco que
facilita la circulacion y depdsito de lubricante. Al almacenar lubricante dentro del anillo, la frecuencia de reposicion
disminuye.

La serie QH se comercializa pre lubricada. Tests de rendimiento, a 0.2C (capacidad de carga dinamica) muestran que
después de haber recorrido 4.000km no se encontraron dafios resefiables tanto en los elementos rodantes como en
los caminos de rodadura de la guia.

Relleno lubricante

Relleno lubricante

WWww.gaessa.com HIWIN.
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Tabla 2-3-1 Testde Carga

Prueba QHH25CAZAH Test de Carga

Velocidad 24m/min

grasa de litio con base de
Lubricante aceite mineral
(lubricacion inicial)

Carga 5kN
Distancia Carga=5,000N después de 4,000km
Recorrida 4,000km

(3) Movimiento Suave

En las guias lineales estandar, las bolas recirculan empujandose unas a otras por los caminos de rodadura. El con-
tacto entre elementos rodantes genera friccion. En el caso de la serie QH con la tecnologia SynchMotion™, las bolas
no se tocan unas a otras. Gracias al plastico especial que las separa se forma muy poco calor de friccién permitiendo
velocidades mayores y una vida Util mas larga.

SynchMotion Type

Conventional Type

Force(N)

Time(0.05sec)

(4) Alta Velocidad
La serie QH de HIWIN ofrece un excelente rendimiento a
alta velocidad debido a la estructura de la jaula de bolas.

Www.gaessa.com



Table 2-3-2

Test

Velocidad

Lubricante

Distancia
recorrida

QHW25CAZAH Prueba de velocidad

130m/min

grasa de litio con base de aceite
mineral
(lubricacion inicial)

9,500km

()
Y12H G

V=130m/min después de 9,500km

2-3-2 Construccion de la Serie QH

Sellado frontal
(doble sellado y
rascador)

Jaula de bolas

Sellado inferior
Retenedor
de bolas

Tapones

2-3-3 Serie QH Modelos

La serie QH puede ser clasificada en tipo No Intercambiable e Intercambiable. Los tamafios son idénticos. La Unica
diferencia entre los dos tipos es que en el tipo intercambiable, tanto las guias y los patines pueden intercambiarse
libremente, y su precision puede alcanzar el grado P. La referencia de la serie QH indica el tamafio, tipo, precision,
precarga, etc. La serie QH y HG comparten las mismas dimensiones.

WwWw.gaessa.com
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Serie QH

(1) Tipo No Intercambiable

QHW25C A E 2 R 1600 E ZA P

Serie QH J

Tipo de patin
W : con brida
H : cuadrado

Tamafio
15, 20, 25, 30, 35, 45

Tipo de carga
C : carga pesada
H : carga muy pesada

Tipo de sujecion

Il + KK/RC/E2

Protecciones

DD, ZZ, KK: Anti polvo®

RC: Tapones reforzados
E2: Deposito de aceite
Vacio: Proteccion estandar:
sellado frontal y sellado
inferior

Ne de railes por eje *

— Precision:
C,H, P, SP,UP
Precarga: Z0, ZA, ZB

E: Rail especial

Vacio: rail estandar

A : orificios roscados
B : orificios pasantes
C : ambos

Longitud (mm)

Tipo de montaje
R : superior

E: Patin especial
Vacio: patin estandar

T : inferior

Nota: 1. Los nUmeros romanos indican un par de railes.

n° de patines por rail

(2) Tipo Intercambiable

2. Ninguin simbolo indica la proteccion estandar (sellado frontal y sellado inferior).
ZZ : Sellado frontal, sellado inferior y rascador
KK: Doble sellado frontal, sellado inferior y rascadores.
DD: Doble sellado y sellado inferior

O Modelo de Referencia del Patin de la Serie QH

QHW25C A E ZA P + KK/E2

Protecciones

Serie QH

Anti polvo®
E2: dep6sito de aceite

Tipo de patin
W : con brida
H : cuadrado

Tamarfo

Vacio: Proteccion estandar:
sellado frontal y sellado inferior

Precision: C, H, P

Precarga: Z0, ZA

15, 20, 25, 30, 35, 45
Tipo de carga

E: Patin especial
Vacio: patin estandar

L Tipo de sujecion

C : carga pesada
H : carga muy pesada

A : orificios roscados
B : orificios pasantes
C :ambos

O Modelo de Referencia del Rail de la Serie QH (comparte rail con serie HG)

HG R 25 R

1200 E P + RC

L RC: tapones reforzados

Serie HG

R: rail intercambiable
Tamario

| L

Precisiéon: C, H, P

E: Rail especial; Vacio: rail estandar

15, 20, 25, 30, 35, 45

Longitud (mm)

Tipo de montaje
R : superior
T : inferior

HIWIN.
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2-3-3 Grados de Precision

Los grados de precision de la serie QH pueden ser
clasificados en normal (C), alta (H), precision (P),
super precision (SP) y ultra precision (UP). Seleccione
el grado de precision, de acuerdo a al requerimiento

de la aplicacion.

(1) Grado de Precision de las Guias No Intercambiables

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

Sistemas
Mecanicos
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.
[DF—
QH - 15,20
o Super
Normal Alto Precision Precision
© (H) (P) (SP)
0 0
+0.1 +0.03 -0.03 0015
0 0
+0.1 +0.03 e S
0.02 0.01 0.006 0.004
0.02 0.01 0.006 0.004
ver tabla 2-3-9
ver tabla 2-3-9
QH - 25, 30, 35
Normal Alto Precision Supe.r iy
Precision
© (H) (P) (SP)
+01 +0.04 i ¢
-0.04 -0.02
0 0
+0.1 +0.04 2 Lo
0.02 0.015 0.007 0.005
0.03 0.015 0.007 0.005
ver tabla 2-3-9
ver tabla 2-3-9
QH -45
s Super
Normal Alto Precision Precision
© (H) (P) (SP)
+01 +0.05 0 0
-0.05 -0.03
+01 +0.05 0 0
-0.05 -0.03
0.03 0.015 0.007 0.005
0.03 0.02 0.01 0.007

WwWw.gaessa.com

ver tabla 2-3-9
ver tabla 2-3-9

Unidad: mm

Ultra
Precision
(UP)
0
-0.008

0
-0.008

0.003
0.003

Unidad: mm

Ultra
Precision
(UP)

0
-0.01

0
-0.01
0.003

0.003

Unidad: mm

Ultra
Precision
(UP)

0
-0.02

0
-0.02

0.003
0.005

HIWIN.
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(2) Grado de Precision de las Guias Intercambiables

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

QH - 15, 20

Normal
©

+0.1
+0.1
0.02
0.02

QH - 25, 30, 35

Normal
©
+0.1

+0.1
0.02
0.03

QH-45

Normal
©
+0.1

+0.1
0.03
0.03

Www.gaessa.com

Alto
(H)
+£0.03

+0.03
0.01
0.01

ver tabla 2-3-9
ver tabla 2-3-9

Alto
(H)

+0.04

+0.04

0.015

0.015
ver tabla 2-3-9
ver tabla 2-3-9

Alto
(H)

+0.05
+0.05

0.015
0.02

ver tabla 2-3-9
ver tabla 2-3-9

Unidad: mm

Precision
(P)

+0.015
+0.015
0.006
0.006

Unidad: mm

Precision
(P)

+0.02
+0.02
0.007

0.007

Unidad: mm

Precision
(P)

+0.025
+0.025
0.007

0.01
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(3) Precision de Paralelismo

Precision de Paralelismo

Longitud de Rafl (mm) ~ Precision (um)

C H P SP uP
~ 100 12 7 3 2 2
100 ~ 200 14 9 4 2 2
200 ~ 300 15 10 5 3 2
300 ~ 500 17 12 6 3 2
500 ~ 700 20 13 7 4 2
700 ~ 900 22 15 8 5 3
900 ~ 1,100 24 16 9 6 3
1100 ~ 1,500 26 18 1 7 4
1,500 ~ 1,900 28 20 13 8 4
1900 ~ 2,500 31 22 15 10 5
2,500 ~ 3,100 33 25 18 1 6
3,100 ~ 3,600 36 27 20 14 7
3,600 ~ 4,000 37 28 21 15 7

2-3-4 Precarga

(1) Definicion

La precarga es una carga que actla en el interior del
patin sobre los elementos de rodadura, para eliminar el
juego y aumentar la rigidez del patin, pero manteniendo
la precision. Para ello se utilizan bolas sobredimensiona-
das. El grafico muestra la carga que es multiplicada por
la precarga, la rigidez es el doble, y la desviacion se redu-
ce al 50%. Se recomiendan precargas no superiores a ZA
para patines cuyo tamafio sea inferior a 20 para evitar que
demasiada precarga afecte a la vida til de la guia lineal.

20
Desplazamiento elastico
con precarga ligera

ZB
Desplazamiento elastico
con precarga alta

oonsels ojuslweze|dsaq

Grado precarga

(2) Grados de Precarga
HIWIN ofrece tres grados de precarga estandar, para diferentes aplicaciones y condiciones.

Grados de Precarga

Grado Codigo Precarga  Condicion Ejemplos de Aplicacion

Precarga 70 0~0.02C Ciertas direcciones de carga, Transportadores, mag. embalaje, aplicaciones XY para
Ligera ’ requerimientos de precision baja industria en general, pinzas de soldadura

Precarga - e Centros de mecanizado, mesas X-Y, CNC, tornos,
Media ZA 0.05C~0.07C Requerimientos de Precision alta fresadoras, equipos de medicion

Precarga 7B 0.10C~ 0.12C Alta rigidez, aplicaciones con Centros de mecanizado, CNC, prensas, maquinas de
Alta ’ ’ impactos y vibraciones corte

Grado Intercambiable No Intercambiable

Preload 4 74 20,7A,7B

classes

Nota: la letra “C” en la columna de la precarga hace referencia a la capacidad de carga dinamica.

WWww.gaessa.com HIWIN.
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2-3-5 Proteccion Contra el Polvo
(1) Cédigo de Accesorios
Si necesita alguno de los siguientes accesorios, por favor, afiada la referencia al modelo de patin:

\Sellado

inferior

Sellado
frontal Rascador
Sin simbolo: proteccion estandar (sellado frontal - sellado inferior)

Sellado frontal
l Rascador

ZZ (sellado frontal - sellado inferior - rascador)

Sellado
frontal

Sellado
frontal

>

Rascador Rascador

KK (doble sellado frontal - sellado inferior - rascador) DD (doble sellado frontal - sellado inferior)

(2) Sellado Frontal y Sellado Inferior
Para prevenir la reduccién de la vida Gtil causada por las virutas de hierro o el polvo que entra en los patines.

(3) Doble Sellado
Mejora la estanqueidad del patin, evitando que penetre en él cualquier tipo de particula extrafia al sistema.

Dimensiones del Doble Sellado

Tamarfio Grosor*4 (t1) (mm) Tamario Grosor*4 (t1) (mm)
QH15ES 3 QH30ES 3.2

QH20ES 25 QH35ES 25

QH25ES 25 QH45ES 36
(4) Rascador

El rascador remueve virutas de hierro de alta temperaturay particulas de gran tamafio.

Dimensiones del Rascador

Tamafio Grosor*4 (t2) (mm) Tamafio Grosor*4 (t2) (mm)
QH15SC 15 QH35SC 15

QH20SC 15 QH45SC 15

QH25SC 15

HIWIN. WWw.gaessa.com
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2-3-6 Friccion
El valor maximo de friccion por cada sellado se muestra en la siguiente tabla:

Resistencia del Sellado

Tamafio Resistencia N (kgf)
QH15 1.2 (012)

QH20 1.6 (0.16)

QH25 2.0 (0.2)

QH30 2.7 (0.27)

QH35 31 (0.32)

QH45 5.3 (0.53)

2-3-7 Tolerancias Admisibles de las Superficies de Montaje

[1]Tolerancia Admisible de las superficies de Montaje

Debido al disefio de arco circular, la serie QH puede compen- |
sar algunos errores y defectos de precision de las superficies

de montaje, manteniendo un movimiento lineal suave.

Mientras que sean aplicados los requerimientos de precision s
para el montaje, se puede obtener alto grado de precision y va ' V‘
rigidez sin dificultad. Para satisfacer las necesidades de una
facil y rapida instalacion, HIWIN ofrece un tipo de precar-
ga normal, debido a su gran capacidad de absorcion de las /P]
desviaciones provocadas por la insuficiente precision de las (500)
superficies de montaje.
[2]Tolerancia Admisible De Paralelismo entre las Caras de Referencia (P)
Maxima Tolerancia de Paralelismo (P) Unidad: pm
. Grados de Precarga
Tamafio
Z0 ZA ZB

QH15 25 18 -

QH20 25 20 18

QH25 30 22 20

QH30 40 30 27

QH35 50 35 30

QH45 60 40 35
[3]Tolerancia Admisible de Altura (S.)

Tolerancia Maxima de Referencia de Altura de Superficies (S,) Unidad: pm
. Grados de Precarga
Tamano
Z0 ZA /B

QH15 130 85 -

QH20 130 85 50

QH25 130 85 70

QH30 170 110 90

QH35 210 150 120

QH45 250 170 140

WWww.gaessa.com HIWIN.
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HIWIN.

2-3-8 Precauciones de Instalacion

El montaje de las guias lineales debera efectuarse
muy meticulosamente, en especial, en maquinas de
alta precision. En estos casos deberan tenerse en
cuenta, los puntos que se citan a continuacion:

Radios de Acuerdo: las superficies de referencia no
tienen suficiente contacto con los radios de acuerdo
de la superficie de montaje ya que son mayores que
los chaflanes, tanto en guias como en patines. Por
ello los radios de acuerdo siempre deben seguir las
prescripciones de las guias correspondientes.

Perpendicularidad de las caras de Referencia: cuan-

do las caras de referencia de la superficie de montaje no poseen un angulo recto para las superficies de referencia
de los railes y patines, ambas superficies no tienen una unién positiva después del montaje. Por ello deberan evitarse

desviaciones del angulo recto.

Dimensiones de las Caras de Referencia: en la configuracion de las caras de referencia habra que planificar meti-
culosamente su altura y su espesor. Una cara de referencia demasiado alta puede llegar a tocar el blogue. Por el
contrario, a falta de altura de las caras de referencias, las superficies correspondientes del blogue y de los railes no

podran ser unidas positivamente como lo necesitan.

Tolerancias de medidas entre caras de referencia y el punto de Fijacion: en una desviacién demasiado grande de la
medida entre las superficies de referencia del rail y el patin asi como también del punto de sujecion, las caras de re-

ferencia no tienen union positiva.

Radios de Acuerdo y Uniones

Max. radio Max. radio
Tamafio de uniones en uniones
r, (mm) r, (mm)
QH15 0.5 0.5
QH20 0.5 0.5
QH25 1.0 1.0
QH30 1.0 1.0
QH35 1.0 1.0
QH45 1.0 1.0

(2) Par de Apriete para Tornillos de Fijacion

Un par de apriete inapropiado puede influir muy negativamente en la precision de las guias lineales. El par de

Hi

e| /7

Block

Rail

I

Perpendiculari-
dad de las caras
de referencia

E, (mm)
3.0
Bib
5.0
5.0
6.0
8.0

apriete correspondiente a cada tamafio se muestra a continuacion:

Par de Apriete

Tamafio Tamafio del tornillo
Acero

QH 15 M4x0.7Px16L 392(40)
QH 20 M5x0.8Px16L 883(90)
QH 25 M6x1Px20L 1373(140)
QH 30 M8x1.25Px25L 3041(310)
QH 35 M8x1.25P%x25L 3041(310)
QH 45 M12x1.75Px35L 11772(1200)

Torque N-cm(kgf-cm)

Www.gaessa.com

Fundicion
274(28)
588(60)
921(100)
2010(250)
2010(250)
7840(800)

Perpendiculari-
dad de las caras
de referencia

E, (mm)
4.0
5.0
5.0
5.0
6.0
8.0

r

Holgura
bajo el patin
H, (mm)

4.0

4.6

515!

6.0

7.5

9.5

Aluminio
206(21)
441(50)
686(70)
1470(150)
1470(150)
5880(600)

E.



2-3-9 Dimensiones para HIWIN QH Series
(1) QHH-CA / QHH-HA

4-Mx|
T
Dimensiones
(mm)
Modelo Ne.

H H N W B B
QHH15CA 28 4 95 34 26 4
QHH20CA

30 46 12 44 32 6
QHH20HA
QHH25CA

40 5.5 125 48 35 6.5
QHH25HA
QHH30CA

45 6 16 60 40 10
QHH30HA
QHH35CA

55 75 18 70 50 10
QHH35HA
QHH45CA

70 9.2 20.5 86 60 13
QHH45HA

Nota : 1 kgf = 9.81 N
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Tornillo g:g%%l_ Capaci- Maximo Momento B
Dimensiones del Patin (mm) Dimensiones del Rail (mm) de Carga gaa?gdae Estatico
Montaje cD;nam|— Estatica
Mg M, M, Patin Rail
C L L G MU T H, HLWgH, D h d P E (mm) CKN) CokN) 1n-m KN-m KN-m kg kg/m
26 394 614 5.3 M4x5 6 79582 15 15 7.5 53 4560 20 M4x16 13.88 1436 01 0.08 0.08 018 1.45
36 505 76.7 23.08 2563 026 019 019 0.29
12 M5x6 8 6 6 20 17595856 60 20 M5x16 2.21
50 652 914 27.53 31.67 031 027 0.27 0.38
35 58 83.4 31.78 3368 039 031 031 0.50
12 M6 x8 8 10 85 23 22 11 9 7 60 20 M6x20 3.21
50 786 104 39.30 43.62 0.5 045 045 0.68
40 70 97.4 46.49 48.17 0.6 0.5 0.5 0.87
12 M8x10 85 95 9 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
60 93 120.4 56.72 65.09 083 089 089 115
50 80 113.6 60.52 63.84 107 076 0.76 144
12 M8x12 10.2 15513534 29 14 12 9 80 20 M8x25 6.30
72 1058 139.4 73.59 86.24 145 133 133 190
60 97 139.4 89.21 94.81 183 138 138 272
129 M10x17 16 18.520 45 38 20 17 14 10522.5 M12x35 10.41
80 1288 171.2 108.72 128.43 247 241 241 359
WWw.gaessa.com HIWIN.
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Guias Lineales

Serie QH

(4) QHW-CC / QHW-HC

Dimensiones
(mm)
Modelo Ne.

H H,

QHWI15CC 24 4 16 47
QHW20CC
30

QHW20HC

4.6 21.5 63

QHW25CC
36
QHW25HC

5.5 23.570

QHW30CC
42 6
QHW30HC

31 90

QHW35CC
48
QHW35HC

75

QHW45CC
60
QHWA45HC

€2

Nota:1kgf=9.81N

HIWIN.

N W B B,

©

38 4.5 30

53 |5

40

57 6.5 45

72 8

33 10082 9

52

62

37.5 120 10010 80

@D —
LT
< n
x| € 7
| 1] ed
E P
Ve L
77*)* {)*77
1 I N N\
e -
c . Capa- Ay
apaci-- 404 Maximo
Di ; del Pati Di ) del Rail Tornillo de gad de o Momento Peso
imensiones del Patin (mm) imensiones del Rail (mm) Montaje D?r:grii— Carga Estatico
= Estati-
ca My Mo M, Block Rail
L L 6 M T T T, H H Wg H D h d P E (mm) CKN) Co(kN) kn-m kN-mkN-m i |rm
394 614 53 M5 6 89 69539542 15 15 75 5345 60 20 M4x16 13.88 1436 01 0.08 0.08 0.17 1.45
50.5 76.7 23.08 25.63 0.26 019 0.9 0.40
12 M6 8 10 95 6 6 20 17595 856 60 20 M5x16 2.21
65.2 914 27.53 3167 0.31 0.27 0.27 0.52
58 834 31.78 33.68 0.39 0.31 0.31 0.59
12 M8 8 14 10 6 45 23 22 11 9 7 60 20 M6x20 3.21
78.6 104 39.30 4362 05 045 0.45 0.80
70 974 46.49 4817 06 05 05 1.09
12 M1085 16 10 65 6 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4.47
93 1204 56.72  65.09 0.83 0.89 0.89 144
80 1136 60.52 63.84 107 076 0.76 156
12 M1010.118 13 85 6.5 34 29 14 12 9 80 30 M8x25 6.30
105.8 139.4 73.59 86.24 145 133 1.33 2.06
97 1394 89.21 9481 183 138 1.38 279
129M1215122 15 85 10 45 38 20 17 14 105225 M12x35 10.41
128.8 171.2 108.72 128.43 2.47 2.41 2.41 3.69
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Guias Lineales
Serie QE

2-4 Serie QE- Con JauladeBolasy
Tecnologia SynchMotion™
El desarrollo de la serie QE de HIWIN esta basado en el disefio arco circular de cuatro hileras de bolas. La serie QE

ofrece movimiento suave y una lubricacion 6ptima. Por lo tanto, la serie QE tiene una amplia aplicacién industrial, en
la industria de alta tecnologia, donde alta velocidad y bajo nivel de ruido son los requerimientos. La serie QE es inter-

cambiable con la serie EG.

2-4-1 Construccién de la Serie QE

End cap

Sellado frontal
(doble sellado y
rascador)

Jaula de bolas

Retenedor de bolas

Sellado inferior

2-4-2 Serie QE Modelos

La serie QE puede ser clasificada en tipo No Intercambiable e Intercambiable. Los tamafios son idénticos. La Unica
diferencia entre los dos tipos es que en el tipo intercambiable, tanto las guias y los patines pueden intercambiarse
libremente, y su precision puede alcanzar el grado P. La referencia de la serie QE indica el tamafio, tipo, precision,
precarga, etc. La serie QE y EG comparten las mismas dimensiones.

WWww.gaessa.com HIWIN.
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(1) Tipo No Intercambiable

QEW25C A E 2 R 1600 E ZA P Il + KK/RC

Serie OF L I— Protecciones
erie Q N° de

Anti polvo?
Tipo de patin railes E2: deposito de
W : con brida porejel  aceite; RC: tapones
H : cuadrado reforzados
~ Precision: Vacio: Proteccion
Tamano 4 .
C.H, P, SP, UP estandar:

sellado frontal y
L Precarga: Z0, ZA, ZB sellado inferior

15, 20, 25, 30, 35

Tipo de carga
C : carga pesada
S: carga media

E: Rail especial
Vacio: rail estandar

Tipo de sujecion Longitud (mm)
A: orificios roscados Tipo de montaje
B : orificios pasantes R/U : superior

T :inferior

E: Patin especial

Vacio: patin estandar Nota: 1. Los nimeros romanos indican un par de railes en paralelo.

) i 2. Ningun simbolo indica la proteccion estandar (sellado frontal
N© de patines por rail y sellado inferior).

ZZ : Sellado frontal, sellado inferior y rascador

KK: Doble sellado frontal, sellado inferior y rascadores.

DD: Doble sellado frontal y sellado inferior

(2) Tipo Intercambiable

HIWIN.

O Modelo de Referencia del Patin de la Serie QE

QEW?25 C A E ZA P + KK protecciones

—— Anti polvo?

Serie QF E2: deposito d? aceite

) . Vacio: Proteccién estandar:
Tipo de patin sellado frontal y sellado inferior
W : con brida
H : cuadrado Precision: C, H, P
Tamafio Precarga : Z0, ZA
15,20, 25,30, 35 E: Patin especial
Tipo de carga Vacio: patin estandar
C carga pesa_da Tipo de sujecion
S : carga media A: orificios roscados

B : orificios pasantes

O Modelo de Referencia del Rail de la Serie QE (comparte rail con serie EG)

EG R 25 R 1200 E P + RC

. |_ RC: tapones reforzados
Serie QE/EG .
o . Precision: C, H, P
Rail intercambiable

Tamafio E: Ralil especial; Vacio: rail estandar

15, 20, 25, 30, 35 Longitud (mm)
Tipo de montaje
R/U : superior
T : inferior

Www.gaessa.com



2-4-3 Grados de Precision

Los grados de precision de la serie QE pueden ser
clasificados en normal (C), alta (H), precision (P), su-

per precision (SP) y ultra precision (UP). Seleccione el

grado de precision, de acuerdo a al requerimiento de

la aplicacion.
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(1) Grado de Precision de las Guias No Intercambiables

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

QE - 15, 20
Normal Alto
© (H)
+0.1 +0.03
+0.1 +0.03
0.02 0.01
0.02 0.01
QE - 25, 30, 35
Normal Alto
© (H)
+01 +0.04
+01 +0.04
0.02 0.015
0.03 0.015

WwWw.gaessa.com

L Super
Precision P .
Precision

(P) (SP)

0 0
-0.03 -0.015

0 0
-0.03 -0.015
0.006 0.004
0.006 0.004

ver tabla 2-4-5
ver tabla 2-4-5

Precision Supe.r”
Precision

(P) (SP)

0 0
-0.04 -0.02

0 0
-0.04 -0.02
0.007 0.005
0.007 0.005

ver tabla 2-4-5
ver tabla 2-4-5

Unidad: mm

Ultra
Precision
(UP)

0
-0.008

0
-0.008

0.003
0.003

Unidad: mm

Ultra
Precision
(UP)

0
-0.01

0
-0.01

0.003
0.003

HIWIN.
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HIWIN.

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

(3) Precision de Paralelismo

Precision de Paralelismo

Longitud de Rafl (mm) ~Precision (um)

C H

~ 100 12 7

100 ~ 200 14 9

200 ~ 300 15 10

300 ~ 500 17 12

500 ~ 700 20 13

700 ~ 900 22 15

900 ~ 1,100 24 16

1100 ~ 1,500 26 18
1,500 ~ 1,900 28 20
1,900 ~ 2,500 31 22
2,500 ~ 3,100 88 25
3,100 ~ 3,600 36 27
3,600 ~ 4,000 37 28

Www.gaessa.com

(2) Grado de Precisién de las Guias Intercambiables

QE - 15, 20

Normal
©
+0.1

+0.1
0.02
0.02

QE-25, 30, 35

Normal
©
+0.1

+0.1
0.02
0.03

© ©® N o U ~ W g

N N B R
, © o O w Bk

Alto
(H)
+0.03

+0.03
0.01
0.01

ver tabla 2-4-5
ver tabla 2-4-5

Alto
(H)
+0.04

+0.04
0.015
0.015

ver tabla 2-4-5
ver tabla 2-4-5

0 N o U A~ W W NN (n
T

P~ T
o~ P O

Unidad: mm

Precision
(P)

+0.015
+0.015
0.006

0.006

Unidad: mm

Precisién
(P)

+0.02
+0.02
0.007
0.007

C
e

~N N o o B AW W DN DNDNDDNDDN
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2-4-4 Precarga

(1) Definicién

La precarga es una carga que actla en el interior del
patin sobre los elementos de rodadura, para eliminar el
juego y aumentar la rigidez del patin, pero manteniendo
la precision. Para ello se utilizan bolas sobredimensiona-
das. El grafico muestra la carga que es multiplicada por
la precarga, la rigidez es el doble, y la desviacion se redu-
ce al 50%. Se recomiendan precargas no superiores a ZA
para patines cuyo tamafio sea inferior a 20 para evitar que
demasiada precarga afecte a la vida (til de la guia lineal.

(2) Grados de Precarga

Z0
Desplazamiento elastico
con precarga ligera

ZB
Desplazamiento elastico
con precarga alta

Desplazamiento elastico

Grado precarga

HIWIN ofrece tres grados de precarga estandar, para diferentes aplicaciones y condiciones.

Grados de Precarga

Grado Caodigo Precarga
Precarga Ligera Z0 0~0.02C
Precarga Media ZA 0.03C~0.05C
Precarga Alta ZB 0.06C~0.08C
Grado Intercambiable

Precarga Z0,ZA

Condicion
Ciertas direcciones de carga
Requerimientos de precision baja

Requerimientos de Precision alta
Alta rigidez, aplicaciones con impactos y vibraciones

No Intercambiable

Z0,ZA,ZB

Nota: la letra “C” en la columna de la precarga hace referencia a la capacidad de carga dinamica.

2-4-5 Proteccion Contra el Polvo
(1) Cédigo de Accesorios

Si necesita alguno de los siguientes accesorios, por favor, afiada la referencia al modelo de patin:

Sellado frontal

Sellado

Sin simbolo: proteccién estandar inferior

(Sellado frontal - Sellado inferior)

KK (Doble sellado frontal - Sellado inferior - Rascador)

WwWw.gaessa.com

Rascador

ZZ(Sellado frontal - Sellado inferior - Rascador)

DD (Doble sellado frontal - Sellado inferior)

HIWIN.
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(2) Sellado Frontal y Sellado Inferior
Para prevenir la reduccion de la vida Gtil causada por las virutas de hierro o el polvo que entra en los patines.

(3) Doble Sellado
Mejora la estanqueidad del patin, evitando que penetre en él cualquier tipo de particula extrafa al sistema.

Dimensiones del Sellado Frontal

Tamafio Grosor (t1) (mm) Tamanfo Grosor (t1) (mm)
QE15ES 2 QE30ES 25

QE20ES 2 QE35ES 2

QE25ES 2.5

(4) Rascador

El rascador remueve virutas de hierro de alta temperatura y particulas de gran tamao.

Dimensiones del Rascador

Tamafio Grosor (t2) (mm)
QE15 1

QE 20 1

QE25 1

QE 30 1

QE35 15

2-4-6 Friccion
El valor maximo de friccion por cada sellado se muestra en la siguiente tabla:
Resistencia del Sellado

Tamafio Resistencia N (kgf)
QE 15 1.08(0.11)
QE 20 1.37(0.14)
QE 25 1.67(0.17)
QE 30 2.06(0.21)
QE35 2.26(0.23)

Nota:1kgf=9.81N

2-4-7 Tolerancias Admisibles de las Superficies

de Montaje
Debido al disefio de arco circular, la serie QE puede compensar al- IS
gunos errores y defectos de precision de las superficies de montaje, i
manteniendo un movimiento lineal suave. N
Mientras que sean aplicados los requerimientos de precision para
el montaje, se puede obtener alto grado de precision y rigidez sin
dificultad. Para satisfacer las necesidades de una facil y rapida ins- //1P]
talacion, HIWIN ofrece un tipo de precarga normal, debido a su gran (500)
capacidad de absorcion de las desviaciones provocadas por la insu-
ficiente precision de las superficies de montaje.
Maxima Tolerancia de Paralelismo (P) Unidad: pm
. Grados de Precarga
Tamano
Z0 ZA ZB

QE15 25 18 -

QE20 25 20 18

QE 25 30 22 20

QE 30 40 30 27

QE35 50 35 30

HIWIN. WWw.gaessa.com
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Tolerancia Maxima de Referencia de Altura de Superficies (S,) Unidad: ypm
Grados de Precarga
Tamarfo
Z0 ZA B
QE 15 130 85 =
QE 20 130 85 50
QE 25 130 85 70
QE 30 170 110 90
QE 35 210 150 120

2-4-8 Precauciones de Instalacion

El montaje de las %uiqs lineales deberé efectuarse muy meticulosamente, en especial, en maquinas de alta precision.
En estos casos deberan tenerse en cuenta, los puntos que se citan a continuacion:

Radios de Acuerdo: las superficies de referencia no tienen suficiente contacto con los radios de acuerdo de la superficie de montaje ya que
son mayores que los chaflanes, tanto en guias como en patines. Por ello los radios de acuerdo siempre deben seguir las prescripciones de
las guias correspondientes.

Perpendicularidad de las caras de Referencia: cuando las caras de referencia de la superficie de montaje no

poseen un angulo recto para las superficies de referencia de los railes y patines, ambas superficies no tienen r,
una unién positiva después del montaje. Por ello deberan evitarse desviaciones del angulo recto. ™
Dimensiones de las Caras de Referencia: en
la configuracion de las caras de referencia
habréa que planificar meticulosamente su
altura y su espesor. Una cara de referencia Block
demasiado alta puede llegar a tocar el bloque. h 1 r
Por el contrario, a falta de altura de las caras ; ; E
de referencias, las superficies correspondien- i Block | | : _/ 2
tes del bloque y de los railes no podrén ser ) Rai | |
unidas positivamente como lo necesitan. 1 E, ; ! !
Tolerancias de medidas entre caras de refe- 7 | |
rencia y el punto de Fijacion: en una desvia- L ] R —
cion demasiado grande de la medida entre ﬁ i
las superficies de referencia del rail y el patin N |
asi como también del punto de sujecion, las
caras de referencia no tienen union positiva.
Radios de Acuerdo y Uniones Unidad: mm
Méx. radio Méx. radio perpendiculari-  perpendiculari- holgura
Tamafio . . dad de las caras dad de las caras baio el patin
de uniones eniuniones de referencia de referencia Joetp
r, (mm) r, (mm) E, (mm) E, (mm) H, (mm)
QE 15 0.5 0.5 2.7 5.0 4.5
QE 20 0.5 0.5 5.0 7.0 6.0
QE 25 1.0 1.0 5.0 7.5 7.0
QE 30 1.0 1.0 7.0 7.0 10.0
QE 35 1.0 1.5 7.5 O15) 11.0

(2) Par de Apriete para Tornillos de Fijacién
Un par de apriete inapropiado puede influir muy negativamente en la precision de las guias lineales. El par de apriete
correspondiente a cada tamafio se muestra a continuacion:

Par de Apriete

Tamafio Tamafio del tornillo Torgue N-cm(kgf-cm)

Acero Fundicion Aluminio
QE 15 M3x0.5Px16L 186(19) 127(13) 98(10)
QE 20 M5x0.8Px16L 883(90) 588(60) 441(50)
QE 25 M6x1Px20L 1373(140) 921(100) 686(70)
QE 30 M6x1Px25L 1373(140) 921(100) 686(70)
QE35 M8x1.25Px25L 3041(310) 2010(250) 1470(150)

Nota: 1 kgf =9.81 N

WWww.gaessa.com HIWIN.
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2-4-9 Dimensiones para HIWIN Serie QE

(1) QEH-CA / QEH-SA

Ky K.
G L L G_
L. L.
C
L. B 4-Mxl 2-MxI
it 2w EEENNIE ]
T . _:I 7
| T — = . — 1
B i
@d !
N EH-CA EH-SA
— E P Q Q E
M M My
T O
bR ol T B
o o
. Capa-
. . Tornillo dCag::\ju cidad Méaximo Momento
Dimensiones . . . . ) ; Gl - Peso
(mm) Dimensiones del Patin (mm) Dimensiones del Rail (mm) de Carga Carga Estatico
Modelo Ne. Montaje Dinami- Estati-
ca Mg M, M, Patin Rail
H H N WBGB C L L K G MI T H H Weg H, D h d P E (mm) CKN) Co(kN) \N-m KN-m KN-mn kg kg/m
QEH15SA - 231 401 148 8.56 879 0.07 0.03 0.3 0.09
24 4 95 34 26 4 57 M4x6 6 55 6 15 125 6 45 35 60 20 M3x16 925
QEH15CA 26 39.8 56.8 10.15 1253 1528 0412 0.09 0.09 0.15
QEH20SA - 29 50 1875 1157 1218 013 005 005 0.15
28 6 11 42 32 5 12 M5x7 75 6 65 20 155 95 85 6 60 20 M5x16 2.08
QEH20CA 32 481 69.1 123 1650 2021 021 015 015 0.23
QEH25SA - 355 601 219 1824 1890 022 010 010 0.24
33 6.2 125 48 35 6.5 12 M6x9 8 8 8 23 18 11 9 7 60 20 M6x20 2.67
QEH25CA 35 59 836 16.15 26.03 3149 037 029 029 040
QEH30SA - 415 675 25.75 2627 2782 040 018 018 044
42 10 16 60 40 10 12 M812 9 8 9 28 23 11 9 7 80 20 M6x25 4.35
QEH30CA 40 70.1 96.1 20.05 3792 4663 0.67 051 051 0.75
QEH35SA - 51 76 303 3639 3643 061 033 033 0.77
48 11 18 70 50 10 12 M8x12 10 85 85 34 275 14 12 9 80 20 M8x25 6.14
QEH35CA 50 83 108 213 5118 5928 100 075 0.75 119

Nota: 1 kgf=9.81 N

HIWIN.
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K.
o}
G L L G_
W L. L.
C
B. B -
4-M \Z\M
I T o I 1 @ 1
- e o0 il 1 ol ]
. | | Z :
| =k || == | ||
T} i
£g QEW-CA H QEW-SA
N W E P E
Mg Mp My
. ! & o
L o H
i Capaci- Si?jg?j_ Méaximo
Dimensiones . . ] . . . Tornillo dad de de Momento Peso
Dimensiones del Patin (mm) Dimensiones del Rail (mm) de Carga fai
(mm) Montaie Dinami- Carga  Estatico
Modelo N°. ontaje == Estati- ) )
ca M. M, M, Patin Rail
H H NWB®B C L L K G M T T H H W, H D h d P E (mm) CKN) Cy(kN) n-mkN-m KN-m kg kg/m
QEW 15SA - 231 40.1 148 8.56 8.79 0.07 0.03 003 012
24 4 185 52 41 55 57 M5 5 7 55 6 15 125 6 45 35 60 20 M3x16 1.25
QEW 15CA 26 39.8 56.8 10.15 12.53 1528 012 009 009 021
QEW 20SA - 29 50 1875 11.57 1218 013 005 005 0.19
28 6 195 59 49 5 12 M6 7 9 6 65 20 155 95 85 6 60 20 M5x16 2.08
QEW 20CA 32 481 69.1 123 16.50 2021 021 015 015 031
QEW 25SA - 355 601 21.9 18.24 1890 0.22 010 0.10 0.34
33 62 25 73 60 6.5 12 M8 75 10 8 8 23 18 11 9 7 60 20 M6x20 2.67
QEW 25CA 35 59 836 16.15 26.03 3149 037 029 029 0.58
QEW 30SA - 415 675 25.75 26.27 2782 040 018 0.18 0.61
42 10 31 90 72 9 12 MI0 7 10 8 9 28 23 11 9 7 80 20 M6x25 4.35
QEW 30CA 40 70.1 96.1 20.05 37.92 4663 067 051 051 1.03
QEW 35SA - 51 76 303 36.39 3643 061 033 033 0.77
48 11 33 100 82 9 12 M10 10 13 85 85 34 275 14 12 9 80 20 M8x25 6.14
QEW 35CA 50 83 108 21.3 51.18 5928 1.00 075 0.75 1.19
Nota : 1 kgf=9.81 N
WWw.gaessa.com HIWIN.
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2-5 Serie WE- Serie Ancha de Cuatro Hileras

2-5-1 Construccion

La serie WE esta disefiada con el principio de arco circular de cuatro hileras de bolas permitiendo una capacidad de
cargay una rigidez superiores que les permite que se destaquen de otros productos. Entre sus caracteristicas desta-
can que soportan cargas en direccion radial, radial inversa y lateral, son autoalineantes, absorben errores de monta-
je y debido al principio constructivo de arco circular y puede obtenerse una mayor rigidez aplicando una precarga. La
serie WE de HIWIN es ideal para aplicaciones de un solo rail en espacios reducidos o en montajes que requieran de
una alta rigidez de la guia lineal a causa de sus pesados momentos de carga.

2-5-2 Construccioén de la Serie WE

Sellado frontal
(doble sellado y rascador)

Engrasador

o Sistema de recirculacion de bolas: patin, rail, end- cap, y retenedor de bolas
o Sistema de lubricacion: engrasador, y conexion adaptador
o Sistema de proteccion anti-polvo: sellado frontal, sellado inferior, tapones, doble

sellado y rascadores

2-5-3 Serie WE Modelos

La serie WE puede ser clasificada en tipo No Intercambiable e Intercambiable. Los tamafios son idénticos. La Unica
diferencia entre los dos tipos es que en el tipo intercambiable, tanto las guias y los patines pueden intercambiarse
libremente, y su precision puede alcanzar el grado P. La referencia de la serie WE indica el tamafio, tipo, precision,
precarga, etc.

HIWIN. WWw.gaessa.com
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(1) Tipo No Intercambiable

WEW?27 C CE 2 R 1600 E ZA P

Serie WE 4,

Tipo de patin
W : con brida
H : cuadrado

Tamafio

27,35

Tipo de carga

C : carga pesada

Tipo de sujecion

A : orificios roscados
C : orificios pasantes

E: Patin especial

Vacio: patin estandar

N© de patines por rail

(2) Tipo Intercambiable

O Modelo de Referencia del Patin de la Serie WE

Serie WE

Il + KK/RC

L Protecciones?
DD, ZZ, KK: anti polvo;
RC: tapones reforzados
Vacio: Proteccion es-
tandar: sellado frontal y
sellado inferior

— NO de railes por eje *

Precision:

C,H, P, SP, UP
Precarga: 20, ZA, ZB
E: Rail especial
Vacio: rail estandar

Longitud (mm)

Tipo de montaje
R : superior

Nota: 1. Los nimeros romanos indican un par de railes en paralelo.
2. Ningun simbolo indica la proteccion estandar (sellado frontal
y sellado inferior).
ZZ : Sellado frontal, sellado inferior y rascador.
KK: Doble sellado frontal, sellado inferior y rascadores.
DD: Doble sellado frontal y sellado inferior.

WEW27 C C EZA P + ZZ

Tipo de patin
W : con brida
H : cuadrado

Tamarfio

27,35

Tipo de carga

C : carga pesada

O Modelo de Referencia del Rail de la Serie WE

WE R 27 R

Serie WE

R: rail intercambiable

Tamanfio

27,35

Tipo de montaje
R : superior

I

1240

Protecciones’

DD, ZZ, KK: anti polvo.

Vacio: Proteccién estandar: sellado
frontal y sellado inferior

Precision : C, H, P
Precarga: Z0, ZA

E: Patin especial
Vacio: patin estandar

Tipo de sujecién
A: orificios roscados
B: orificios pasantes.

E P + RC

L

WwWw.gaessa.com

L RC : tapones reforzados
Precisiéon: C, H, P

E : Rail especial,
Vacio: rail estandar

Longitud (mm)

HIWIN.
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2-5-4 Tipos

(1) Tipo de Patines
HIWIN ofrece dos tipos de patines, cuadrados y los de tipo brida. Por ser mas ancho, el patin de brida es més apro-
piado para aplicaciones que requieran momentos de gran carga.

Tipos de Patines

Lon- Principales

Tipo Modelo Forma Altura gitud ..
Rail Aplicaciones
(mm)
s 100
©
IS
§ WEH-CA )
8 O Magquinaria de
4000 Precision
O Magquinaria de Corte
O Dispositivos
Automaticos
O Transportadores
100 © Equipos de Medicion
© O Dispositivos que
2 Wew-cc 0 requieran alto grado
m de precision de

posicionamiento

4000

(2) Tipo de Railes
HIWIN ofrece la opcion del rail estandar.

Rail

Rail con orificio de sujecion por arriba

Ca—fp—————
|
-
|
PR | [ [ ———

HIWIN. WWw.gaessa.com



2-5-5 Grados de Precision

Los grados de precision de la serie WE pueden ser

per precision (SP) y ultra precision (UP). Seleccione el

clasificados en normal (C), alta (H), precision (P), su-

grado de precision, de acuerdo a al requerimiento de

la aplicacion.

Y12H
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(1) Grado de Precision de las Guias No Intercambiables

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

I
WE - 27, 35
Normal Alto
© (H)
+0.1 +0.04
+0.1 +0.04
0.02 0.015
0.03 0.015

(2) Grado de Precision de las Guias Intercambiables

Grados de Precision

Item

Grados de Precision

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

WE - 27, 35
Normal

©

+01

+01

0.02

0.03

WwWw.gaessa.com

Precision
(P)

0
-0.04

0
-0.04

0.007
0.007
ver tabla 2-5-5
ver tabla 2-5-5

Alto

(H)

+0.04

+0.04

0.015

0.015
ver tabla 2-5-5
ver tabla 2-5-5

Super

Precision

(SP)
0
-0.02

0
-0.02

0.005
0.005

Unidad: mm

Ultra

Precision

(UP)
0
-0.01

0
-0.01

0.003
0.003

Unidad: mm

Precisién

()

+0.02
+0.02
0.007
0.007

HIWIN.
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(3) Precision de Paralelismo

Precision de Paralelismo

Longitud de Rail (mnm)  Precision (im)

(0 H

~100 12 7

100 ~200 14 9
200 ~ 300 15 10
300 ~ 500 17 12
500 ~ 700 20 13
700 ~ 900 22 15
900 ~ 1,100 24 16
1,100 ~ 1,500 26 18
1,500 ~ 1,900 28 20
1,900 ~ 2,500 31 22
2,500 ~ 3,100 33 25
3,100 ~ 3,600 36 27
3,600 ~ 4,000 37 28

2-5-6 Precarga

(1) Definicion

La precarga es una carga que actia en el interior
del patin sobre los elementos de rodadura, para eli-
minar el juego y aumentar la rigidez del patin, pero
manteniendo la precision. Para ello se utilizan bolas
sobredimensionadas. El grafico muestra la carga que
es multiplicada por la precarga, la rigidez es el doble,
y la desviacion se reduce al 50%. La figura muestra
como la precarga mejora la rigidez.

(2) Grados de Precarga

P SP UP
3 2 2
4 2 2
5 3 2
6 3 2
7 4 2
8 5 3
9 6 3
11 7 4
13 8 4
15 10 5
18 1 6
20 14 7
21 15 7
20

Desplazamiento elastico
con precarga ligera

ZB
Desplazamiento elastico
con precarga alta

Desplazamiento elastico

Grado precarga

HIWIN ofrece tres grados de precarga estandar, para diferentes aplicaciones y condiciones.

Grados de Precarga

Grado Caodigo Precarga
E{;gf‘; g3 0 0~0.02C
precarga ZA 0.03C~0.05C
jled zB 0.06C~0.08C
Grado Intercambiable

Precarga 20, ZA

Condicion
Ciertas direcciones de carga. Requerimientos de precision baja.

Requerimientos de Precision alta.

Alta rigidez, aplicaciones con impactos y vibraciones.

No Intercambiable

20,ZA,ZB

Nota: La letra “C” en la columna de la precarga hace referencia a la capacidad de carga dindmica.

HIWIN. WWw.gaessa.com
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2-5-7 Lubricacion

(1) Grasa

O Engrasador

I

‘ ‘

: |

[ WE27 \ WE27
‘ WE35

: eSS M6x0.75P ;

M6x0.75P, i gty TEE
NO.34320001 NO.34310008(OPTION)

O Posiciones de Montaje del Engrasador

La posicion estandar de montaje para el engrasador es a ambos extremos del patin, pero el engrasador puede ser
montado también a los lados. Para el montaje lateral, recomendamos que el engrasador se monte en la cara de N°
Referencia del patin.

Dimension del “0- Ring” y Profundidad maxima de Perforacion

O-Ring - o dia.0.8
Orificio de lubricacién en la

Tamafio parte superior: profundidad : —

do W max. de perforacion T,,., — -[

—~—
Trnax J/ — o

(mm) (mm) (mm) |
WE 27 45+0.15 1.5+0.15 8.4 )
WE 35 45+0.15 1.5+0.15 10.2

O Cantidad de Grasa por Patin

Cantidad de Grasa por Patin

Tamafo Cargas Pesadas (cm3)
WE 27 3.6
WE35 9.5

O Frecuencia de Reposicién
Compruebe la grasa cada 100km o cada 3-6 meses.

WWww.gaessa.com HIWIN.
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(2) Aceite

La viscosidad recomendada del aceite esta entre 30~150 cSt.

O Adaptadores Especiales para Lubricacion por Aceite

LF-76
M8x1.0P 18
10
L Il
= rua
[0
’@’ S TTUTOATT
E=== Bk o
s ] g
Hi i
(N
M6x0.75P
28
WE27
WE35
NO.970002A1
SF-76
M8xL.0P
S i
0 SeEal
o o L
i
1
WE27
Méx0.75p,/ <28 WE35
NO.970001A1

O Frecuencia de Reposicién de Aceite

Frecuencia de Reposicion de Aceite
Tamafio

WE 27
WE 35

HIWIN.

Cantidad y Frecuencia

(cma/hr)
0.2
0.3

Www.gaessa.com

NO.970003A1

LF-86
PT 1/8
11 11
=
, O T 1
.
7 :::‘ig’ 1)
T [ (2]
| (NN | [To} (N N
Lil il
I T
1 1
N L
M6x0.75P p
8 WE27
WE35
NO.970004A1
SF-86
Vs 7
&7
PT 1/8 I
T
~ oy
— o
Aniaig
[Ie} [
™ (I
Mow [
o
I I
L WE27
WE35
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2-5-8 Proteccion Contra el Polvo
(1) Codigo de Accesorios

Si necesita alguno de los siguientes accesorios, por favor, afiada la referencia al modelo de patin:

sellado frontal
sellado frontal
Sin simbolo: proteccién estandar . .

P T ZZ(sellado frontal- sellado inferior- rascador)
(sellado frontal- sellado inferior)

rascador

sellado frontal

rascador
KK (doble sellado frontal- sellado inferior- rascador)

DD (doble sellado frontal- sellado inferior)

(2) Sellado Frontal y Sellado Inferior
Para prevenir la reduccion de la vida Util causada por las virutas de hierro o el polvo que entra en los patines.

(3) Doble Sellado
Mejora la estanqueidad del patin, evitando que penetre en él cualquier tipo de particula extrafia al sistema.

Dimensiones del Sellado Frontal

e Grosor (t1)
(mm)
WE 27 2
WE 35 2
WwWw.gaessa.com
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(4) Rascador
El rascador remueve virutas de hierro de alta temperatura y particulas de gran tamao.

Dimensiones del Rascador

T Grosor (t2)
(mm)
WE 27 1
WE 35 15
(5) Tapones para Railes \ @b
Los tapones son utilizados para cubrir los orificios de
fijacion de las guias, para evitar que se recojan virutas u
otras particulas en los orificios. Los tapones se envian |
con cada rail. ‘ T
Dimensiones de los Tapones 1
Tamafio rail Tamafio del tornillo Diametro (D) Grosor (H)
(mm) (mm)
WER27R M4 7.65 11
WER35R M6 11.20 25

2-5-9 Friccion
El valor maximo de friccion por cada sellado se muestra en la siguiente tabla:

Resistencia del Sellado

Tamafio Resistencia N (kgf)
WE27 2.94 (0.3)
WE35 392 (0.4)

Nota:1kgf=9.81N

2-5-10 Tolerancias Admisibles de las Superficies de Montaje

Debido al disefio de arco circular, la serie WE puede compensar algunos errores y defectos de precision de las super-
ficies de montaje, manteniendo un movimiento lineal suave.

Mientras que sean aplicados los requerimientos de precision para el montaje, se puede obtener alto grado de preci-
sion y rigidez sin dificultad. Para satisfacer las necesidades de una fécil y rapida instalacion, HIWIN ofrece un tipo de
precarga normal, debido a su gran capacidad de absorcion de las desviaciones provocadas por la insuficiente preci-
sion de las superficies de montaje.

| Y
/1P
(500)
Maxima Tolerancia de Paralelismo (P) Unidad: pm
. Grados de Precarga
Tamafio
Z0 ZA ZB
WE27 25 20 -
WE35 30 22 20

HIWIN. WWw.gaessa.com
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Tolerancia Maxima de Referencia de Altura de Superficies (S,) Unidad: pm
~ Grados de Precarga
Tamaro
Z0 ZA ZB
WE27 130 85 -
WE35 130 85 70

2-5-11 Precauciones de Instalacion

El montaje de las guias lineales debera efectuarse muy meticulosamente, en especial, en maquinas de alta precision.
En estos casos deberan tenerse en cuenta, los puntos que se citan a continuacion:

Radios de Acuerdo: las superficies de referencia no tienen suficiente contacto con los radios de acuerdo de la super-
ficie de montaje ya que son mayores que los chaflanes, tanto en guias como en patines. Por ello los radios de acuerdo
siempre deben seguir las prescripciones de las guias correspondientes.

Perpendicularidad de las caras de Referencia: cuando las caras de referencia de la superficie de montaje no poseen
un angulo recto para las superficies de referencia de los railes y patines, ambas superficies no tienen una unién posi-
tiva después del montaje. Por ello deberan evitarse desviaciones del &ngulo recto.

Dimensiones de las Caras de Referencia: en la configuracion de las caras de referencia habra que planificar meti-
culosamente su altura y su espesor. Una cara de referencia demasiado alta puede llegar a tocar el bloque. Por el
contrario, a falta de altura de las

caras de referencias, las superfi- b

cies correspondientes del bloque y

de los railes no podran ser unidas

positivamente como lo necesitan. /

. . Block
Tolerancias de medidas entre

caras de referencia y el punto de _ Block |
Fijacion: en una desviacién dema- |77— Rail |
1 I

E,| |

1775

siado grande de la medida entre

y
‘
‘
‘
‘
|
las superficies de referencia del D e —
rail y el patin asi como también del /1
punto de sujecion, las caras de re- . n |
ferencia no tienen union positiva.

Radios de Acuerdo y Uniones Unidad: mm
Max. radio de Max. radio en Perpendiculari-  Perpendiculari- 510,13 pajo el
. . . dad de las caras dad de las caras p
Tamario uniones uniones dereferencia  dereferencia  Patn
r, (mm) r, (mm) E, (mm) E, (mm) H, (mm)
WE27 0.5 0.4 2.5 7.0 4.0
WE35 0.5 0.5 25 10.0 4.0

(2) Par de Apriete para Tornillos de Fijacion
Un par de apriete inapropiado puede influir muy negativamente en la precision de las guias lineales. El par de apriete
correspondiente a cada tamafio se muestra a continuacion.

Par de Apriete
Torque N-cm(kgf-cm)

Tamafo Tamafio del tornillo L .
Acero Fundicion Aluminio

WE27 M4x0.7Px16L 392(40) 274(28) 206(21)

WE35 M6x1Px20L 1373(140) 921(100) 686(70)

Nota: 1 kgf =9.81 N

WWww.gaessa.com HIWIN.
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2-5-12 Longitud Estandar y Maxima de Rail

HIWIN ofrece medidas estandar de railes y también medidas acordes a las necesidades de cada cliente. En este ulti-
mo caso, el valor de la cota E no deberia ser mayor a la mitad del paso (P). Esto evitaria un final de rail inestable.

/7 n=(cantidad de taladros de fijacion)

. .
T 7  ——— /s i ]

[T::T} }LT”% %‘%
i i ( = ] i
E P E
L
L=(n-1)xP + 2xE Ec.2.3

L : longitud total (mm)

n : cantidad de taladros de fijacion

P : distancia de centro a centro de dos taladros consecutivos (mm)
E : distancia entre el centro del Ultimo taladro hasta el corte (mm)

Rail Longitud Maxima y Estandar Unidad: mm
Item WER27 WER35
220 (4) 280 (4)
280 (5) 440 (6)
340 (6) 600 (8)
460 (8) 760 (10)
Longitud estandar L(n) 640 (11) 1000 (13)
820 (14) 1,640 (21)
1,000 (17) 2,040 (26)
1,240 (21) 2,520 (32)
1,600 (27) 3,000 (38)
Paso (P) 60 80
Diresloarrodel |8 2
L L 4,000 (67) 3,960 (50)
Longitud maxima 4,000 4,000

Nota: 1.Latolerancia de corte E para rail estandar es de 0.5~-0.5mm. Y la tolerancia de corte E para railes de unién es de 0~-0.3mm.
2. longitud méaxima estandar significa, longitud méxima total con igual valor E en los dos extremos.
3. Si necesita un valor E diferente, por favor consulte con su proveedor GAES.

HIWIN. WWw.gaessa.com
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2-5-13 Dimensiones de la Serie WE de HIWIN

K
HIN e @ ||
6-MxI|

G L
w Kz L
By B c

1 T o T 1 Ui ©

T HT

T T UF = @Fv U

N L GUERERED & e E ‘
1 | N\ T
T L | N T
Wg || @d ‘
N We E ‘ P E
Mg Mp
m m
. Capa-
i i Tornillo gag‘(’f' cidad ~ Maximo Momento
Dimensiones : : ] : : ] adde ;o e Peso
(mm) Dimensiones del Patin (mm) Dimensiones del Rail (mm) de Carga Carga Estatico
Modelo Montaje Dinami- 22
Ne©. @) ca

M, M, M, Patin Rail
H H NWBB C L L K K G MI T H, HHWegWz H, D h d P E (mm) CKN) Co(KN) jN-m kN-m kN-m v |t
WEH27CA 27 4 10 62 46 8 32 5187281415 35 12 M6x6 10 6 5 42 24 15 75 53 45 60 20 M4x16 124 216 042 017 017 035 47

WEH35CA 35 4 155100 76 12 50 7761026 181 525 12 M8x8 13 8 65 69 40 19 11 9 7 80 20 M6x20 29.8 494 148 067 0.67 11 97

Nota: 1 kgf=9.81 N
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K
(2) WEW-CC 14 @
§ }
SEF
{ }
@ &)

ST T E \

T
T
\
©
©
===
H,
‘l&
lw)
==
E
==
J—
€
hd H3

— -
L—|
s

H

Hiy

Capa-

i i Tornillo g:g%%" cidad ~ Maximo Momento
Dimensiones ; . " ; . " e - Peso
- Dimensiones del Patin (mm) Dimensiones del Rail (mm) de Carga Carga Estatico
Modelo (mm) Montaje Dinami- £erzt
ca q a
Ne. ca M. M, M, Patin Rail

HH NWBSB CL L K K G MTT, HHW,W,H D h dP E mm CKN) CokN) n-m kN-m KN-m -

WEW27CC 27 4 19 80 70 5 40 5187281015 35 12 M6 8 10 6 5 42 24 15 75 53 45 60 20 M4x16 12.4 216 042 017 017 043 47
WEW35CC 35 4 255120107 6.5 60 77.6102.613.355.25 12 M8 112 14 8 65 69 40 19 11 9 7 80 20 M6x20 29.8 494 148 067 067 126 097

Nota : 1 kgf =9.81 N
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2-6 Serie MG- Guias Lineales Miniatura

2-6-1 Caracteristicas de la Serie MGN

1. Pequefiay ligera de peso, apropiada para aplicaciones miniatura.

2. El acero tanto del patin como del rail, es un acero resistente a la oxidacion. Esto incluye también las bolas, y el re-
tenedor. Apropiada para aplicaciones que requieran componentes anticorrosivos.

3. Version con todos sus componentes metalicos en acero inoxidable disponible.

4. Disefiada con el principio de arco circular, lo cual le permite soportar cargas en direccion radial, radial inversa y
lateral, mayor rigidez y alto grado de precision, con un movimiento suave.

2-6-2 Construccion de la Serie MG

Tapon
|
End cap '

Sellado frontal

Engrasador

Rail

Sellado inferior

O Sistema de recirculacion de bolas: patin, rail, end- cap, y retenedor de bolas.

O Sistema de lubricacion: engrasador para MGN15. Para tamafios mas pequefios se puede utilizar pistola
de engrase.

O Sistema de proteccion anti-polvo: sellado frontal, sellado inferior (tamafios opcionales 9-12 y 15) tapones
(tamafio 12y 15).

WWww.gaessa.com HIWIN.
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2-6-3 Caracteristicas de la Serie MGW

Este tipo, tiene un rail y un patin mas ancho y mas largo para poder soportar mayores cargas y momentos de carga:
1. Pequefiay ligera de peso.

2. El acero tanto del patin como del rail, es un acero resistente a la oxidacion. Esto incluye también las bolas, y el rete-
nedor. Apropiada para aplicaciones que requieran componentes anticorrosivos.

3. Versidn con todos sus componentes metalicos en acero inoxidable disponible.

4. Disefiada con el principio de arco circular, lo cual le permite soportar cargas en direccion radial, radial inversa y
lateral, mayor rigidez y alto grado de precisiéon, con un movimiento suave.

2-6-4 Construccion de la Serie MGW

de bolas

o Sistema de recirculacion de bolas: patin, rail, end- cap, y retenedor de bolas.
o Sistema de lubricacion: engrasador para MGW15. Para tamafios méas pequefios se puede utilizar
pistola de engrase.

o Sistema de proteccion anti-polvo: sellado frontal, sellado inferior (tamafios opcionales 9-12 y 15)
tapones (tamafio 12 y 15).

2-6-5 Aplicaciones
Las Series MGN/ MGW pueden utilizarse en diversas aplicaciones, tales como: robots, dispositivos de ensayo, equipos
de medicion, aparatos para medicina y de laboratorio.

2-6-6 Serie MGN/ MGW Modelos

Las series MGN/ MGW pueden ser clasificadas en tipo No Intercambiable e Intercambiable. Los tamafios son idén-
ticos. La Unica diferencia entre los dos tipos es que en el tipo intercambiable, tanto las guias y los patines pueden
intercambiarse libremente, y su precision puede alcanzar el grado P. Las referencias de las series MGN/ MGW indi-
can el tamafio, tipo, precision, precarga, etc.

HIWIN. WWw.gaessa.com
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(1) Tipo No Intercambiable

MGW 12 C E 2 R1600 EZ1 P M Il + U/RC
L Protecciones:

) U: sellado inferior (s6lo para
Serie tamafios 9, 12 y 15);
MGN- MGW RC: tapones reforzados (s6lo
Tamafio : para tamarios 12 y 15)
5,7,9,12,15 Vacio: Proteccion estandar: se-
Tipo de patin llado frontal y sellado inferior
C : estandar .
H  largo N©° de railes por eje!

M: acero inoxidable

E : Patin especial
Vacio: patin estandar

Precisiéon: C,H, P
Precarga:
ZF, 70,721

E : Rail especial
Vacio: rail estandar

N© de patines por rail

Longitud (mm)

Nota: 1.Los nimeros romanos indican un par de railes.
2. Sellado frontal disponible para MGN & MGW 9,12,15.

(2) Tipo Intercambiable
O Modelo de Referencia del Patin de la Serie MG

MGN 12 C E Z1 P M + U

I— Protecciones:

Serie MGN- MGW —/

Tamafo:5,7,9,12,15

U: sellado inferior (sélo para
tamafios 9, 12y 15)
Vacio: Proteccion estandar:

Tipo de patin sellado frontal y sellado inferior
C : estéandar " N
H:largo : acero inoxidable

E: Patin especial

Vacio: patin estandar

O Modelo de Referencia del Rail de la Serie MG

Precision: C,H, P

Precarga : ZF, Z0, Z1

MGN R 12 R1000 E P M + RC
Serie MGN- MGW |— RC:tapones refor-
zados (sélo para
Rail intercambiable tamafios 12y 15)
Tamafio: M: acero inoxidable
57,912,15 Precision: C,H, P

WwWw.gaessa.com

Rail especial

Vacio: rail estandar

Longitud (mm)
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2-6-7 Grados de Precision

Los grados de precision de la serie MG pueden ser
clasificados en normal (C), alta (H), precision (P)
Seleccione el grado de precisién, de acuerdo a al
requerimiento de la aplicacion.

(1) Grado de Precision de las Guias No Intercambiables

) (0}

Los valores de precision se toman en la parte central de cada blogue.

Grados de Precision

o Normal
Grados de Precision ©
Tolerancia de altura H +0.04
Tolerancia de Ancho N +0.04
Desviacion de altura H respecto del patin en un rail 0.03
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail 0.03

Paralelismo cara C-A
Paralelismo cara C-A

(2) Grado de Precision de las Guias Intercambiables

Alto
(H)
+0.02
+0.025
0.015

0.02

ver tabla 2-6-3
ver tabla 2-6-3

La variacion de la altura entre los tipos intercambiables y no intercambiables, es minimo.

Grados de Precision

L Normal
Grados de Precision ©
Tolerancia de altura H +0.04
Tolerancia de Ancho N +0.04
Desviacion de altura H respecto del patin en 003

Un un rail

conjunto  Desviacion de ancho N de patin a patin en un
rail

Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail

(Master Rail)

Paralelismo cara C-A

0.03

0.07

Paralelismo cara D-B

Alto
(H)
+0.02
+0.025

0.015
0.02
0.04

ver tabla 2-6-3

ver tabla 2-6-3

Www.gaessa.com

Unidad: mm
Precision
(P)
+0.01
+0.015
0.007
0.01

Unidad: mm
Precision
(P)
+0.01
+0.015

0.007
0.01

0.02



(3) Precision de Paralelismo

El paralelismo en ejecucion C a Ay D a B estan relacionados con la longitud del carril.

Precision de Paralelismo

Longitud de
Rail

(mm)

~50

50~ 80
80~ 125
125~200
200~ 250
250~ 315

2-6-8 Precarga

Precision (um)

©
12
13
14
15
16
17

(H)
6
7
8
9
10
1

Longitud de
Rail

(P) (mm)

2 315~ 400

3 400 ~ 500

815) 500 ~ 630

4 630~ 800
800~1,000

5) 1,000 ~ 1,200

Precision (um)

©
18
19
20
22
23
25

La serie MGN- MGW ofrece tres niveles de precarga para diferentes aplicaciones.

Grados de Precarga

Grado

Sin Precarga

Precarga Muy Ligera

Precarga Ligera

Nota: la letra “C” en la columna de la precarga hace referencia a la capacidad de carga dinamica.

Caddigo
ZF
Z0
Z1

Precarga

holgura 4~10pm

0
0.02C

2-6-9 Accesorios de Proteccion Contra el Polvo

Sellados frontales y el resto de accesorios estandar pueden prevenir la entrada de polvo u otros agentes extrafios al
patin. Se puede solicitar sellados inferiores como opcion en los tamafios 9, 12 y 15. Los tamafios mas pequefios no
ofrecen esta opcion debido al espacio limitado Ha.

Tamafio
MGN 5
MGN 7
MGN 9
MGN 12
MGN 15
MGW 5
MGW 7
MGW 9
MGW 12
MGW 15

(H)
11
12
13
14
16
18

Precision

c

c-p
c-p
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3

© 00 N O O

(>

Sellado Inferior

WwWw.gaessa.com

H, mm

12
2.2
3.2

21
2.6
2.6
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2-6-10 Precauciones de Instalacion

I
O Radios de Acuerdo y Uniones /
T
g T
A
I
Radios de Acuerdo y Uniones

M aradione N Aradioen Perpendicularidad  Perpendicularidad
Tamafio ) . de las caras de de las caras de

SIIOUES SICHES referencia referencia

r, (mm) r, (mm) H, (mm) H, (mm)
MGN 5 01 0.2 1.2 2
MGN 7 0.2 0.2 1.2 3
MGN 9 0.2 0.3 1.7 3
MGN 12 0.3 0.4 1.7 4
MGN 15 0.5 0.5 2.5 5)
MGW 5 0.1 0.2 1.2 2
MGW 7 0.2 0.2 1.7 3
MGW 9 0.3 0.3 2.5 3
MGW 12 0.4 0.4 3 4
MGW 15 0.4 0.8 3 5)

O Par de Apriete para Tornillos de Fijacion

Un par de apriete inapropiado puede influir muy negativamente en la precision de las guias lineales. El par de
apriete correspondiente a cada tamarfio se muestra a continuacion:

Par de Apriete
N N . Torque N-cm(kgf-cm)
Tamafo Tamafio del tornillo o o
Acero Fundicion Aluminio
MGN5 M2x0.4Px6L 57(5.9) 39.2(4) 29.4(3)
MGN7 M2x0.4Px6L 57(5.9) 39.2(4) 29.4(3)
MGN9 M3x0.5Px8L 186(19) 127(13) 98(10)
MGN12 M3x0.5Px8L 186(19) 127(13) 98(10)
MGN15 M3x0.5Px10L 186(19) 127(13) 98(10)
MGWS5 M2.5x0.45Px7L 118(12) 78.4(8) 58.8(6)
MGW7 M3x0.5Px6L 186(19) 127(13) 98(10)
MGW9 M3x0.5Px8L 186(19) 127(13) 98(10)
MGW12 M4x0.7Px8L 392(40) 274(28) 206(21)
MGW15 M4x0.7Px10L 392(40) 274(28) 206(21)

Nota:1kgf=9.81N

HIWIN. WWw.gaessa.com



2-6-11 Longitud Estandar y Maxima de Rail

HIWIN ofrece medidas estandar de railes y también medidas acordes a las necesidades de cada cliente. En este Ulti-
mo caso, el valor de la cota E no deberia ser mayor a la mitad del paso (P). Esto evitaria un final de rail inestable.
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-E ,L P - E
— L -
L=(n-1)xP + 2 xE Ec.2.4
L : longitud total (mm)
n : cantidad de taladros de fijacion
P : distancia de centro a centro de dos taladros consecutivos (mm)
E : distancia entre el centro del Ultimo taladro hasta el corte (mm)
Unidad: mm
ltem MGNR MGNR MGNR MGNR MGNR MGWR MGWR MGWR MGWR MGWR
5M ™ IM 12M 15M 5M ™ IM 12M 15M
40(3) 408 55(@3) 703) 70(2) 50(3) 80(3) 80(3)  110(3) 110(3)
55(4)  55(4) 75 (4) 95 (4) 10(3) 70(4) 110(4) 110(4) 150(4) 150(4)
706) 70(5) 95() 120(5) 150(4) 90(5)  140(5) 140(5) 190(5) 190 (5)
100(7) 85(6)  115(6) 145(6) 190(5) 110(6) 170(6) 170(6) 230(6) 230 (6)
130(9) 100(7) 135(7) 170(7) 230(6) 130(7) 200(7) 200(7) 270(7) 270(7)
160(11) 130(9) 155(8) 195(8) 270(7) 150(8) 260(9 230(8) 310(8) 310(8)
) 175(9) 220(9) 310(8) 170(9) 260(9) 350(9 350(9)
Longitud estandar L(n)
195 (10) 245(10) 350 (9) 290 (10) 390 (10) 390 (10)
275(14) 270(11) 390 (10) 350 (14) 430(11) 430 (11)
375(19) 320 (13) 430 (11) 500(19) 510(13) 510 (13)
370(15) 470 (12) 710(24) 590 (15) 590 (15)
470(19) 550 (14) 860(29) 750(19) 750 (19)
570 (23) 670 (17) 910(23) 910(23)
695 (28) 870 (22) 1070 (27) 1070 (27)
Paso (P) 15 15 20 25 40 20 30 30 40 40
Bl'tﬁ:;"gctg"l :c'i fg"(‘g)o del @ 5 75 10 15 5 10 10 15 15
tgt”(fr:gﬁ IR 250(17) 595(40) 995(40) 1995(80) 1990 (50) 250(13) 590(20) 1190 (40) 1990 (50) 1990 (50)
Longitud maxima 250 600 1000 2000 2000 250 600 1200 2000 2000
Nota: 1.Latolerancia de corte E para rail estandar es de 0.5~-0.5mm. Y la tolerancia de corte E para railes de unién es de 0~-0.3mm.

2. Longitud méaxima estandar significa, longitud méaxima total con igual valor E en los dos extremos.
3. Si necesita un valor E diferente, por favor consulte con su proveedor GAES.

4. La letra “M” significa acero inoxidable.

WwWw.gaessa.com
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2-6-12 Dimensiones de la Serie MGN/ MGW de HIWIN

(1) MGN-C / MGN-H

2-Mxl —

Dimensiones

Modelo (o)
Ne.
H H N W B B
MGN 5C 6 15 35 12 8 2
MGN 7C
8 15 5 17 12 25
MGN 7H
MGN 9C
10 2 55 20 15 25
MGN 9H
MGN 12C
13 BN 7.5 20 Bi5
MGN 12H
MGN 15C
16 4 85 32 25 35
MGN 15H

Nota:1kgf=9.81N

HIWIN.

13
10
16
15
20
20

25

L

9.6
13.5

189
29.9

324
26.7
434

16

225
30.8
289
399
347
45.4
421

58.8

G

4.5

Dimensiones del Patin (mm)

G

n

0.8

21.2

21.4

@2

M3

L
L1
2D
5
) —— T
It n i |
2d
E_| P E
L
L1
C
2D ‘ ‘ !
< ‘ ‘ H?\‘ bl
T 7 ¥ow =e—
v T T or
e
T—T 1
i
‘ E | P ‘ E
M. My
o &
=V = (& =2
| & &
. Capaci- Capaci- L
. _ , Tornillo  gadde dadde Ma><,|rjnoM0ment0 Peso
Dimensiones del Rail (mm) de Carga Carga  Estatico
Montaje Dinami- Estati-
ca ca ] ]
M, Mo M, Patin Rail
Md H, We Hy D h d P E  (mm) CKN) CokN) Nim N-m N-m kg kg/m
M2x1.5 1 5 36 36 08 24 15 5 M2x6 0.54 0.84 2 13 13 0.008 0.5
0.98 124 470 284 284 0.010
M2x2515 7 48 42 23 24 15 5 M2x6 0.22
1.37 1.96 764 480 4.80 0.015
1.86 2.55 1176 7.35 735 0.016
M3x3 18 9 65 6 35 35 20 75 M3x8 0.38
2.55 4.02 19.60 18.62 18.62 0.026
2.84 3.92 25.48 1372 13.72 0.034
M3x3525 12 8 6 45 35 25 10 M3x8 0.65
3.72 5.88 38.22 36.26 36.26 0.054
4.61 5.59 45,08 2156 21.56 0.059
M3x4 3 15 10 6 45 35 40 15 M3x10 1.06
6.37 9.11 73.50 57.82 57.82 0.092
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(2) MGW-C / MGW-H

L
L1
2-Mxl — oD
@ | i
T mt: A 17 j — ———
T T 1| Nl
2d
E_| P
L
Gn Ll
w N c |—-2-M3(THRU)
T
2D
g ]
T - .xi—c A 1T 7 ——t——
- T £ " *,‘,'—T—'ﬁ
T i | Ll
N W 2d|
E_| P

Capaci- Capaci-

Tornillo Méaximo Momento

Di i ) ) ’ _ } ’ dadde dadde o Peso
STISiones Dimensiones del Patin (mm) Dimensiones del Rail (mm)  de Carga Carga Estatico
Modelo () Montaje Dinami- Estati-
Ne. ca ca M, M, M, Patin Rail
HH NWB®B CL L G GG MI H WgWgH, D h d P E (mm) CKN) Co(kN) N N-m N-m kg kg/m
MGW 5C 3 2 - M25x15
6.5 155035 [17 141 205 - @08 1 10 - 4 5516 3 20 5 M25X7 0.68 118 55 2.7 2.7 0.016 0.34
MGW 5CL - - 65 M3-THRU
MGW 7C 10 21 312 137 2.06 1570 714 714 0.020
9 JESE55 5N 19 B - @12 M3x3 18514 - 52 6 32 35 30 10 M3x6 0.51
MGW 7H 19 308 41 177 314 23.45 1553 15.53 0.029
MGW9C 21 45 12 275 393 2.75 412 4012 1896 18.96 0.040
12 29 6 30 - @12 M3x3 24 18 - 7 6 45 35 30 10 M3x8 091
MGW 9H 23 35 24 385 507 3.43 5.89 54.54 34.00 34.00 0.057
MGW 12C 15 313 461 392 5.59 70.34 27.80 27.80 0.071
14 34 8 40 28 6 - @12 M3x36 28 24 - 85 8 45 45 40 15 M4x8 1.49
MGW 12H 28 456 604 5.10 8.24 102.70 57.37 57.37 0.103
MGW 15C 20 38 548 6.77 9.22 199.34 56.66 56.66 0.143
16 34 9 60 45 75 52 M3 M4x42 32 42 23 95 8 45 45 40 15 M4x10 2.86
MGW 15H 35 57 738 893 13.38  299.01 122.60 122.60 0.215

Nota: 1 kgf=9.81 N
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2-7 Serie RG- Guia de Rodillos de Alta Rigidez

2-7-1 Ventajas y caracteristicas

La nueva serie RG de HIWIN, tiene como caracteristica principal que utiliza rodillos en vez de bolas, como elementos
rodantes. La serie RG ofrece una alta rigidez y una muy alta capacidad de carga. La serie RG esta disefiada con un an-
gulo de contacto de 45°, reduciendo asi la deformacion elastica que se produce en las superficies de contacto durante
cargas muy elevadas, y ofreciendo un mas alto grado de rigidez y de capacidad de carga en las cuatro direcciones.

(1) Disefio Optimo

Un analisis FEM fue realizado
para determinar la estructura del
patin y del rail. Su disefio Unico,
del camino de rodadura permite
a la serie RG realizar un recorrido
Mas suave.

(2) Alta Rigidez

La serie RG utiliza rodillos como elementos rodan-
tes. Los rodillos tienen una superficie de contacto
mayor que las bolas, por eso la serie RG ofrece una,
aun mayor capacidad de carga y rigidez que la serie
HG. La figura muestra la rigidez de un rodillo y una
bola bajo la accioén de una misma carga.

Deformacién del diametro (um)

Carga Lateral (kN)

(3) Alta Capacidad de Carga

Con cuatro hileras de rodillos dispuestas en un an-
gulo de contacto a 45°, la serie RG soporta cargas en
direccion radial, radial inversa y lateral. La serie RG
tiene mayor capacidad de carga que la serie HG.

(4) Mayor Vida Util

La capacidad de carga dinamica (100 km) esta calculada y cumple con la normativa ISO 14728-1. La carga efectiva
afecta a la vida nominal de las guias lineales. Basandose en la carga dinamica y en la carga efectiva, la vida nominal
puede ser calculada utilizando la ecuacion 2.4. Esta formula es diferente a la utilizada para las guias lineales de recir-
culacion de bolas:

10 10

L= (%)?100km = (%)?BZmile ...................................................... Ec.2.4

Si se toman en cuenta factores ambientales como la dureza del camino de rodadura y la temperatura de las guias
lineales, la vida nominal se vera influenciada por dichas condiciones. La relacion entre estos dos factores esta expre-
sada en ecuacion 2.5.

10 10
f-f-c 3 f-f-Cc .3
L =(“f—t) 100km = (2= 62mile ... Ec.25
w P fr P
L : Vidanominal fn : Factor de dureza
P : Carga efectiva f : Factor de temperatura
C : Capacidad de carga dinamica fw : Factor de carga

Los factores de temperatura, dureza y de carga son los mismos que los utilizados para las guias de recirculacion de
bolas.

HIWIN. WWw.gaessa.com
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(5) Test de Durabilidad

il i i
if
f
Tabla 2-7-1
Modelo 1: RGH35CA Resultados del test:
Precarga: ZA la vida nominal del modelo es 1000km. Después de
Vel. Maxima: 60m/min recorrer 1135km, no se aprecia descamacion en los
Aceleracion: 1G caminos de rodadura de la guia, como tampoco en los
Longitud: 0.55m rodillos.

Lubricacion: Grasa. Frecuencia de reposicion: cada 100km
Fuerza externa: 15kN
Distancia recorrida: 1135km

Modelo 2: RGW35CC Resultados del test:

Precarga: ZA Después de recorrer 15000km, no se aprecia desca-
Vel. Maxima: 120m/min macion en los caminos de rodadura de la guia, como
Aceleracion: 1G tampoco en los rodillos.

Longitud: 2m e

Lubricacion: Aceite. Frecuencia de reposicion: 0.3cm®/hr
Fuerza externa: OkN
Distancia recorrida: 15000km

Nota: los datos obtenidos son s6lo validos para estos tests.

2-7-2 Construccion de la Serie RG
Tapén

Sellado frontal
(doble sellado y rascador;

Engrasador

Sistema de recirculacion de rodillos: patin, rail,

Camino de end- cap, y camino de recirculacion

Rodillos  recirculacion O Sistema de lubricacion: engrasador, y conexion
adaptador

O Sistema de proteccion anti-polvo: sellado frontal,
sellado inferior, tapones, doble sellado y rascadores

Sellado inferior

WWww.gaessa.com HIWIN.
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2-7-3 Serie RG Modelos

La serie RG puede ser clasificada en tipo No Intercambiable e Intercambiable. Los tamafios son idénticos. La Unica
diferencia entre los dos tipos es que en el tipo intercambiable, tanto las guias y los patines pueden intercambiarse
libremente, y su precision puede alcanzar el grado UP. La referencia de la serie RG indica el tamafio, tipo, precision,
precarga, etc.

(1) Tipo No Intercambiable

RGW35C CE 2 R1640 E ZA P 1l + KK/E2/RC

Serie RG J

Tipo de patin
W : con brida
H : cuadrado

Tamarfio
15,20,25, 30, 35, 45, 55, 65

Tipo de carga
C: carga pesada
H : carga muy pesada

Tipo de sujecion
A : orificios roscados
C : roscados y pasantes

E: Patin especial
Vacio: patin estandar

N© de patines por rail

L Protecciones:
DD, ZZ, KK: anti polvo;
E2: dep6sito de aceite;
SE: EndCap metalico;
RC: tapones reforzados
Vacio: Proteccion estandar:
sellado frontal y sellado inferior

Ne de railes por gje *
Precision: H, P, SP, UP

Precarga: Z0, ZA, ZB

E: Rail especial
Vacio: rail estandar

(2) Tipo Intercambiable

HIWIN.

O Modelo de Referencia del Patin de la Serie RG

2. Ninguin simbolo indica la proteccion estandar (sellado frontal
y sellado inferior).

ZZ : Sellado frontal, sellado inferior y rascador

KK: Doble sellado frontal, sellado inferior y rascadores.

DD: Doble sellado frontal y sellado inferior

Longitud (mm)
Tipo de montaje
. - . R : superior
Nota: 1. Los nimeros romanos indican un par de railes en paralelo. . P .
T : inferior

RGW25C A EZA P + ZZ/E2

Serie RG |
Tipo de patin
W : con brida
H : cuadrado

Tamafo
15,20,25, 30, 35, 45, 55, 65

Tipo de carga
C : carga pesada

I— Protecciones:

DD, ZZ, KK: anti polvo;
E2: deposito de aceite;
SE: EndCap metalico.

Precision : H, P Vacio: Proteccion estandar:
Precarga : Z0, ZA sellado frontal y sellado
inferior

E: Patin especial
Vacio: patin estandar

H : carga muy pesada

O Modelo de Referencia del Rail de la Serie RG

RG R 25 R

Serie RG
R: rail intercambiable

Tamafo
15,20,25, 30, 35, 45, 55, 65
Tipo de montaje
R : superior

T : inferior

Tipo de sujecion
A : orificios roscados
C : roscados y pasantes

1240 E P + RC
L L RC: tapones reforzados

Precision: H, P

E: Rail especial,
Vacio: rail estandar

Longitud (mm)

Www.gaessa.com
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2-7-4 Tipos de Patines

(1) Tipo de Patines

HIWIN ofrece dos tipos de patines, cuadrados y los de tipo brida. Por ser méas ancho, el patin de brida es mas apropia-
do para aplicaciones que requieran momentos de gran carga.

Tipo de Patines

Tipo Modelo

o
3
£ RoH-cA
8  RGH-HA
)
3]
8  Rew-cc
& RGW-HC

(2) Tipo de Railes

Altura

(mm)

28

90

24

90

Longi-
tud Rail

(mm)

100

4000

100

4000

Principales Aplicaciones

O 0O 0O OO OO

Centros de Mecanizado
Tornos

Fresadoras

Maquinaria de Precision
Magquinaria de Corte
Prensa de estampacion

Maquinas de electroerosion

Aparte del rail estandar, HIWIN también ofrece la opcién del rail con orifico roscado por debajo.

Tipos de Railes

Rail con orificio de sujecion por arriba

A
|

Rail con orificio de sujecion por debajo

WwWw.gaessa.com
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2-7-5 Grados de Precision

Los grados de precision de la serie RG son cuatro:
alta (H), precision (P), super precision (SP) y ultra
precision (UP). Seleccione el grado de precision,
de acuerdo a al requerimiento de la aplicacion.

(1) Grado de Precision de las Guias No Intercambiables

Grados de Precision Unidad: mm
Item RG - 15, 20
Grados de Precision Alto Precision Super Precisién Ultra Precision
(H) (P) (SP) (UP)
Tolerancia de altura H +0.03 0 0 0
-0.03 -0.015 -0.008
Tolerancia de Ancho N +0.03 0 0 0
-0.03 -0.015 -0.008
Desviacion de altura H respecto del patin en un rail 0.01 0.006 0.004 0.003
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail 0.01 0.006 0.004 0.003
Paralelismo cara C-A ver tabla 2-7-12
Paralelismo cara D-B ver tabla 2-7-12
Grados de Precision Unidad: mm
Item RG - 25, 30, 35
Grados de Precisién Alto Precision Super Precisién Ultra Precision
(H) (P) (SP) (UP)
Tolerancia de altura H +0.04 0 0 0
-0.04 -0.02 -0.01
Tolerancia de Ancho N +0.04 0 0 0
-0.04 -0.02 -0.01
Desviacion de altura H respecto del patin en un rail 0.015 0.007 0.005 0.003
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail 0.015 0.007 0.005 0.003
Paralelismo cara C-A ver tabla 2-7-12
Paralelismo cara D-B ver tabla 2-7-12
Grados de Precision Unidad: mm
Item RG - 45, 55
Grados de Precision Alto Precision Super Precisién Ultra Precision
(H) (P) (SP) (UP)
Tolerancia de altura H +0.05 0 0 0
-0.05 -0.03 -0.02
Tolerancia de Ancho N +0.05 0 0 0
-0.05 -0.03 -0.02
Desviacion de altura H respecto del patin en un rail 0.015 0.007 0.005 0.003
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail 0.02 0.01 0.007 0.005
Paralelismo cara C-A ver tabla 2-7-12
Paralelismo cara D-B ver tabla 2-7-12

HIWIN. WWw.gaessa.com



Grados de Precision

Item

Alto
(H)

Tolerancia de altura H

Tolerancia de Ancho N

Desviacion de altura H respecto del patin en un rail

Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

(2) Grado de Precisién de las Guias Intercambiables

Grados de Precision
Item
Grados de Precision
Tolerancia de altura H
Tolerancia de Ancho N
Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

Grados de Precision
Item
Grados de Precision
Tolerancia de altura H
Tolerancia de Ancho N
Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

Grados de Precision
Item
Grados de Precision
Tolerancia de altura H
Tolerancia de Ancho N
Desviacion de altura H respecto del patin en un rail
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail
Paralelismo cara C-A

Paralelismo cara D-B

RG - 65
Precision Super Precision Ultra Precision
(P) (SP) (UP)
£0.07 v v
-0.07 -0.05
=007 - 8.07 - 8.05
0.02 0.01 0.007
0.025 0.015 0.01
ver tabla 2-7-12
ver tabla 2-7-12
RG - 15, 20
Alto (H) Precision (p)
+0.03 +0.015
+0.03 +0.015
0.01 0.006
0.01 0.006
ver tabla 2-7-12
ver tabla 2-7-12
RG - 25, 30, 35
Alto (H) Precision (p)
+0.04 +0.02
+0.04 +0.02
0.015 0.007
0.015 0.007
ver tabla 2-7-12
ver tabla 2-7-12
RG - 45, 55
Alto (H) Precision (p)
+0.05 +0.025
+0.05 +0.025
0.015 0.007
0.02 0.01

ver tabla 2-7-12
ver tabla 2-7-12

WwWw.gaessa.com
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Unidad: mm

Ultra Precision
(UP)

0
-0.03

0
-0.03

0.005
0.007

Unidad: mm

Unidad: mm

Unidad: mm

HIWIN.
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Grados de Precision Unidad: mm
Item RG - 65
Grados de Precision Alto (H) Precision (p)
Tolerancia de altura H +0.07 +0.035
Tolerancia de Ancho N +0.07 +0.035
Desviacion de altura H respecto del patinenunrail ~ 0.02 0.01
Desviacion de ancho N de patin a patin en un rail 0.025 0.015
Paralelismo cara C-A ver tabla 2-7-12
Paralelismo cara D-B ver tabla 2-7-12

(3) Precision de Paralelismo

Precision de Paralelismo

Longitud de Rail (mm) el

H P SP uP

~ 100 7 3 2 2

100 ~ 200 9 4 2 2

200 ~ 300 10 5 3 2

300 ~ 500 12 6 3 2

500 ~ 700 13 7 4 2

700 ~ 900 15 8 5 3

900 ~ 1100 16 9 6 3

1,100 ~ 1,500 18 11 7 4
1,500 ~ 1,900 20 13 8 4
1,900 ~ 2,500 22 15 10 5
2,500 ~ 3,100 25 18 11 6
3,100 ~ 3,600 27 20 14 7
3,600 ~ 4,000 28 21 15 7

2-7-6 Precarga
(1) Definicion
La precarga es una carga que actla en el interior del patin sobre los elementos de rodadura, para eliminar el juego

y aumentar la rigidez del patin, pero manteniendo la precision. Para ello se utilizan rodillos sobredimensionados. El
grafico muestra la carga que es multiplicada por la precarga, la rigidez es el doble, y la desviacién se reduce al 50%.

Grados de Precarga

Grado Caodigo Precarga Condicion

Precargaligera Z0 0.02C~0.04C  Ciertas direcciones de carga, requerimientos de precision baja
PrecargaMedia ZA 0.07C~0.09C Requerimientos de Precision alta

Precarga Alta ZB 0.12C~0.14C Altarigidez, aplicaciones con impactos y vibraciones

Nota: la letra “C” en la columna de la precarga hace referencia a 20 [ ZA M 7B

la capacidad de carga dindmica.

rigidez

. L - friccion
La figura muestra la relacién entre la rigidez,
la friccion y la vida nominal. Una precarga no vida
superior a ZA es la recomendada para los ta- nominal

marfios mas pequefios.

Il|
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2-7-7 Lubricacion
(1) Grasa

O Engrasador

RG15

M4x0.7P RG20

NO.34310002

O Posiciones de Montaje del Engrasador

La posicion estandar de montaje para el
engrasador es a ambos extremos del pa-
tin, pero el engrasador puede ser montado
también a los lados. Para el montaje lateral,
recomendamos que el engrasador se monte
en la cara de No Referencia del patin.

NO.34320001

RG25
RG30

M6x0.75P RG35

NO.34310008(OPTION)

()
Y12H G

RG45
RG55
RG65

RG45
RG55
RG65

Sistemas
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Dimension del “0- Ring” y Profundidad maxima de Perforacion

O-Ring Orificio de lubricacion

Tamafio

do (mm) W (mm)
RG 15 2.5+0.15 1.5+0.15 3.45
RG 20 2.5+0.15 1.5+0.15 4
RG 25 7.5+0.15 1.5+0.15 5.8
RG 30 7.5%0.15 1.5+0.15 6.2
RG 35 7.5+0.15 1.5+0.15 8.65
RG 45 7.5+0.15 1.5+0.15 95
RG 55 7.5%0.15 1.5+0.15 11.6
RG 65 7.5%0.15 1.5+0.15 145

O Cantidad de Grasa por Patin

Cantidad de Grasa por Patin

en la parte superior:
profundidad max. de
perforacion T,

Tmax

1)

T

Tamafio Cargas Pesadas(cm?) Cargas Muy Pesadas(cm?) Tamafio Cargas Pesadas(cm?) Cargas Muy Pesadas(cm?)

RG 15 3 =
RG 20 5 6
RG 25 7 8
RG 30 <) 10

O Frecuencia de Reposicion

RG 35
RG 45
RG 55
RG 65

Compruebe la grasa cada 100km o cada 3-6 meses.

WwWw.gaessa.com
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(2) Aceite

La viscosidad recomendada del aceite esta entre 30~150 cSt.

O Adaptadores Especiales para Lubricacion por Aceite

HIWIN.
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O Frecuencia de Reposicién de Aceite

Frecuencia de Reposicion de Aceite

Cantidad y Frecuencia

Tamarfio
(cma/hr)
RG 15 0.14
RG 20 0.14
RG 25 0.167
RG 30 0.2
RG 35 0.23
RG 45 0.3
RG 55 0.367
RG 65 0.433

2-7-8 Proteccion Contra el Polvo

(1) Codigo de Accesorios
Si necesita alguno de los siguientes accesorios, por favor, afiada la referencia al modelo de patin:

Sellado inferior Sellado frontal

Sin simbolo: Sellado frontal SRS

proteccion estandar (sellado frontal- sellado inferior) ZZ (sellado frontal - sellado inferior - rascador)

Sellado frontal

Rascador

KK (doble sellado frontal - sellado inferior - rascador) DD (doble sellado frontal - sellado inferior)

WWww.gaessa.com HIWIN.
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(2) Sellado Frontal y Sellado Inferior
Para prevenir la reduccion de la vida Gtil causada por las virutas de hierro o el polvo que entra en los patines.

(3) Doble Sellado

Mejora la estanqueidad del patin, evitando que penetre en él cualquier tipo de particula extrafia al sistema.

Dimensiones del Sellado Frontal

e T Grosor (t1) S T Grosor (1)
(mm) (mm)
RG15ES 2.2 RG35ES 25
RG20ES 2.2 RG45ES 3.6
RG25ES 2.2 RG55ES 3.6
RG30ES 2.4 RG 65 ES 4.4
(4) Rascador
El rascador remueve virutas de hierro de alta temperatura y particulas de gran tamafio.
Dimensiones del Rascador
i Grosor (t2) e Grosor (t2)
(mm) (mm)
RG 15SC 1.0 RG35SC 15
RG20SC 1.0 RG45SC 15
RG25SC 1.0 RG 55 SC 15
RG30SC 15 RG 65 SC 15
p \ @D |
(5) Tapones para Railes
Los tapones son utilizados para cubrir los orificios de
fijacion de las guias, para evitar que se recojan virutas u
otras particulas en los orificios. Los tapones se envian -
con cada rail.
Dimensiones de los Tapones
S Tamg;?o del Diametro (D) Grosor (H) Tamario rail Tamf":;?o del Diametro (D) Grosor (H)
tornillo (mm) (mm) tornillo (mm) (mm)
RGR15 M4 7.65 11 RGR35 M8 14.3 3.3
RGR20 M5 9.65 2.2 RGR45 M12 20.3 4.6
RGR25 M6 11.3 25 RGR55 M14 235 5.5
RGR30 M8 14.3 3.3 RGR65 M16 26.6 5.5
2-7-9 Friccion
El valor maximo de friccién por cada sellado se muestra en la siguiente tabla:
Resistencia del Sellado
Tamano Resistencia N (kgf) Tamanfo Resistencia N (kgf)
RG15 196 (0.2) RG35 3.53 (0.36)
RG20 2.45 (0.25) RG45 4.21 (0.43)
RG25 2.74 (0.28) RG55 5.09 (0.52)
RG30 3.31 (0.31) RG65 6.66 (0.68)
HIWIN.
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2-7-10 Tolerancias Admisibles de las Superficies de Montaje

(1) Tolerancia Admisible de las superficies de Montaje

Debido al disefio de arco circular, la serie RG puede compensar algunos errores y defectos de precision de las su-
perficies de montaje, manteniendo un movimiento lineal suave.

Mientras que sean aplicados los requerimientos de precision para el montaje, se puede obtener alto grado de
precision y rigidez sin dificultad. Para satisfacer las necesidades de una facil y rapida instalacion, HIWIN ofrece un
tipo de precarga normal, debido a su gran capacidad de absorcion de las desviaciones provocadas por la insufi-
ciente precision de las superficies de montaje.

O Tolerancia Admisible de Paralelismo entre las Caras de Referencia (P)

0.010
E 0010 | -2 exigencias de precision para
- todos los rieles de montaje de caras de
referencia.

N Zﬂ >
=+ I |
DY

/1P|

a
Maxima Tolerancia de Paralelismo (P) Unidad: um

. Grados de Precarga

Tamano - -
Precarga Ligera (z0) Precarga Media (zA) Precarga Pesada (zB)
RG15 B 3 B
RG20 8 6 4
RG25 9 7 5)
RG30 11 8 6
RG35 14 10 7
RG45 17 13 9
RG55 21 14 11
RG65 27 18 14
O Tolerancia Admisible de Altura (S.)

Si=zaxK

S1: maxima tolerancia de altura

a : distancia entre railes

K : coeficiente de tolerancia de altura

Coeficiente de Tolerancia de Altura

. Grados de Precarga

Tamafio : :
Precarga Ligera (zo) Precarga Media (zA) Precarga Pesada (zB)

K 2.2x104 1.7x10-4 1.2x10-4

WWww.gaessa.com HIWIN.
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(2) Tolerancia de Altura

O Tolerancia de altura entre las caras de referencia de patines, cuando dos 0 mas piezas
estan montadas en paralelo (Sz)

E 0.010 | L@s exigencias de precision para
: todos los blogues de montaje de caras de referencia

oD + o
‘ ® ? ® s ﬁa’ 5o I
| b ]
0.010[A]
0.010 0.010

S:=bx4.2x10°

S, : maxima tolerancia de altura
b : distancia entre dos patines

O Tolerancia de altura entre caras de referencia de railes, cuando dos 0 mas piezas estan
montadas en paralelo (Ss)

E 0010 Las exigencias de precision para
: todos los blogues de montaje de caras de referencia

S|
)] © © ?
1l o o ) N
0 0 0 0
Cc

Sz3=cx4.2x%x10°

S; : maxima tolerancia de altura
¢ : distancia entre dos railes

HIWIN. WWw.gaessa.com
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2-7-11 Precauciones de Instalacion ]
2
El montaje de las guias lineales deberé efectuarse
muy meticulosamente, en especial, en maquinas de
alta precision. En estos casos deberan tenerse en 2
cuenta, los puntos que se citan a continuacion: E,
Radios de Acuerdo: las superficies de referencia no Block
tienen suficiente contacto con los radios de acuerdo Rail 1
de la superficie de montaje ya que son mayores que ’ S
los chaflanes, tanto en guias como en patines. Por "*| E: ”
ello los radios de acuerdo siempre deben seguir las
prescripciones de las guias correspondientes. .
. . . 1
Perpendicularidad de las caras de Referencia: cuan-
do las caras de referencia de la superficie de montaje no poseen un angulo recto para las superficies de referencia de los
railes y patines, ambas superficies no tienen una union positiva después del montaje. Por ello deberan evitarse desviacio-
nes del angulo recto.
Dimensiones de las Caras de Referencia: en la configuracion de las caras de referencia habra que planificar meticulo-
samente su altura y su espesor. Una cara de referencia demasiado alta puede llegar a tocar el bloque. Por el contrario, a
falta de altura de las caras de referencias, las superficies correspondientes del bloque y de los railes no podran ser unidas
positivamente como lo necesitan.
Tolerancias de medidas entre caras de referenciay el punto de Fijacion: en una desviacién demasiado grande de la medi-
da entre las superficies de referencia del rail y el patin asi como también del punto de sujecion, las caras de referencia no
tienen union positiva.
Méx. radio de Méx. radio en Perpendiculari-  Perpendiculari-  ojgura bajo el
T ~ . . dad de las caras dad de las caras )
amano uniones uniones de referencia de referencia patin
r, (mm) r, (mm) E, (mm) E, (mm) H; (mm)
RG15 0.5 0.5 4 4 4
RG20 0.5 0.5 5 5 5
RG25 1.0 1.0 5 5 5.3
RG30 1.0 1.0 5 5 6
RG35 1.0 1.0 6 6 6.5
RG45 1.0 1.0 7 8 8
RG55 15 15 9 10 10
RG65 15 15 10 10 12
(2) Par de Apriete para Tornillos de Fijacién
Un par de apriete inapropiado puede influir muy negativamente en la precision de las guias lineales. El par de apriete
correspondiente a cada tamafio se muestra a continuacion:
N N . Torque N-cm(kgf-cm)
Tamarfio Tamafio del tornillo o o
Acero Fundicion Aluminio
RG 15 M4x0.7Px16L 392(40) 274(28) 206(21)
RG 20 M5x0.8Px20L 883(90) 588(60) 441(50)
RG 25 M6x1Px20L 1373(140) 921(100) 686(70)
RG 30 M8x1.25Px25L 3041(310) 2010(250) 1470(150)
RG 35 M8x1.25Px25L 3041(310) 2010(250) 1470(150)
RG 45 M12x1.75Px35L 11772(1200) 7840(800) 5880(600)
RG 55 M14x2Px45L 15696(1600) 10500(1100) 7840(800)
RG 65 M16x2Px50L 19620(2000) 13100(1350) 9800(1000)
WWww.gaessa.com HIWIN.
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2-7-12 Longitud Estandar y Maxima de Rail

HIWIN ofrece medidas estandar de railes y también medidas acordes a las necesidades de cada cliente. En este Ulti-
mo caso, el valor de la cota E no deberia ser mayor a la mitad del paso (P). Esto evitaria un final de rail inestable.

n=(NUmero de agujeros de montaje en carril)

E P E
L
Rail Longitud Maxima y Estandar
Item RGRI5 RGR20 RGR25 RGR30 RGR35  RGR45
160(5) 2207)  220(7) 280(7) 280(7) 570(10)
220(7) 2809)  280(9) 44011)  440(11) 885(17)
340(11)  340(1)  340(11)  600(15)  600(i5) 1,200(23)
460(15)  460(15)  460(15)  760(19  760(19) 1,620(31)
Longitud estandar L(n) 580(19)  640(21)  640(2) 100025 100025  2,040(39)
70023)  82027)  820(27)  1640(41)  1640(41)  2,460(47)
940(31)  1000(33) 100033) 2040(1) 2,04051)  2985(57)
112037)  1180(39) 1240(41)  252063) 252063)  3,090(59)
1360(45)  1360(45) 1600(53)  3,000(75) 3,000(75) -
Paso (P) 30 30 30 40 40 57l
El'tsitrﬁgi;:éfg?é:)o del geg 20 20 20 20 225
e maxima 4 00(133) 4,000(133) 4,000133) 396099  3960(99)  3,930(75)
Longitud méxima 4,000 4000 4,000 4,000 4,000 4,000

RGR55
780(13)
1020(17)
1,260(21)
1,500(25)
1,980(33)
2,580(43)
2,940(49)
3,060(51)

60
30
3,900(65)
4,000

Unidad: mm
RGR65
1,270(17)
1,570(21)
2,020(27)
2,620(35)

75
35
3970(53)
4,000

Nota: 1.Latolerancia de corte E para rail estandar es de 0.5~-0.5 mm. Y la tolerancia de corte E para railes de unién es de 0~-0.3 mm.

2. Longitud méaxima estandar significa, longitud méxima total con igual valor E en los dos extremos.

3. Si necesita un valor E diferente, por favor consulte con su proveedor GAES.

HIWIN.
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2-7-13 Dimensiones de la Serie RG de HIWIN

(1) RGH-CA / RGH-HA s
| [ 2 IR
6-Mx C
W G L
B, B L, Ko
0T T - ) T T
= Ll il R - U,J U,J f
[ NS \$ FURE] ~ ‘V"/‘ ‘V"/‘
®
. ——— © ( =
P <= T R
- - x Y | =
T P T {
L ) .‘
N Wr @d
E P E
Mp My
27 ‘ B
i i i & &
=" [ [ogm=—=qc]
& &
. Capaci- Capa- -
Dimensio Tornillo dagdel cidad ~ Maximo Momento Peso
nes (mm) Dimensiones del Patin (mm) Dimensiones del Rail (mm) de Carga Cgr o Estatico
Modelo Montaje CD;naml— Estati-
Ne. g2 Mg M M, Patin Rail
HH N WBGB C L L K K G Md TH H WH D h d P E mm CKkN) CokN) wn-m KN-m kN-m kg kg
RGH15CA 28 4 95 34 26 4 26 45 68 13.4 47 53 M4x8 6 7.6 101 15 16,5 75 5.7 45 30 20 M4x16 11.3 24 0.311 0173 0173 0.22 18
RGH 20CA 36 575 86 15.8 21.3 46.7 0.647 0.46 0.46 0.37
34 5 12 44 32 6 53 M5x8 8 83 83 20 21 9585 6 30 20 M5x20 2.76
RGH 20HA 50 77.5 106 18.8 26.9 63 0.872 0.837 0.837 0.49
RGH 25CA 35 64.5 979 20.75 21.7 571 0.758 0.605 0.605 0.55
40 5.5 12.5 48 35 6.5 25 12 M6x8 95102 10 23236 11 9 7 30 20 M6x20 3.08
RGH 25HA 50 81 1144 215 339 734 0975 0991 0991 0.7
RGH 30CA 40 71 1098 23.5 39.1 821 1445 106 106 0.82
45 6 16 60 40 10 8 12 M8x10 95 95 10.3 28 28 14 12 9 40 20 M8x25 4.41
RGH 30HA 60 93 131.8 245 48.1 105 1.846 1712 1712 1.07
RGH 35CA 50 79 124 225 57.9 105.2 217 144 144 143
55 6.5 18 70 50 10 12 M8x12 12 16 19.6 3430.2 14 12 9 40 20 M8x25 6.06
RGH 35HA 72 106.5 151.5 25.25 731 142 293 2.6 2.6 1.86
RGH 45CA 60 106 153.2 31 92.6 178.8 452 3.06 3.05 297
70 8 20.5 86 60 13 10 12.9 M10x17 16 20 24 45 38 20 17 14 52.522.5 M12x35 9.97
RGH 45HA 80 139.8 187 379 116 2309 6.33 547 547 397
RGH55CA 75 125.5 183.7 37.75 130.5 252  8.01 5.4 54 4.62
80 10 23.5 100 75 12.5 12.5 12.9 M12x18 17.5 22 27.5 53 44 23 20 16 60 30 M14x45 13.98
RGH 55HA 95 173.8 232 519 167.8 348 1115 10.25 10.25 6.4
RGH 65CA 70 160 232 60.8 213 4116 16.20 11.59 1159 8.33
90 12 31.5 126 76 25 15.8 12.9M16x20 25 15 15 63 53 26 22 18 75 35 MI16x50 20.22
RGH 65HA 120 223 295 67.3 275.3 572.7 2255 2217 2217 11.62
Nota: 1 kgf=9.81 N
WWw.gaessa.com HIWIN.
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(2) RGW-CC / RGW-HC

Modelo Ne.

RGW15CC
RGW20CC
RGW20HC
RGW25CC
RGW25HC
RGW30CC
RGW30HC
RGW35CC
RGW35HC
RGWA45CC
RGWA45HC
RGW55CC
RGW55HC
RGW65CC
RGW65HC

( D
( D
6-M
G
C
G L
B1 B Lq K,
£ ov ‘ ‘
e o oL o T uE Py <]
== ® [P
T i < = ‘ \ i
- S o Y S 0 ‘ ‘ 0 :” R
T O I [ \ \ S
L ) 11 1 B
N Wk @d
E P E
My
PN
& 2
4 ©
& ke
i Capaci- Caj i Maximo
Dimensio- N ) N , Tornillo - dadde  ¢ia9  momento Peso
nes (mm) Dimensiones del Patin (mm) Dimensiones del Rail (mm) de Carga Carga Estatico
Montaje ([:);naml- Estati-
ca M, M, M, Block Rail
HH N WBB CGC L L K KGMTT, HHW,H DhdP E (mm CKN) CikN) pN-m kN-m kN-m kg kg/m
24 4 16 47 38 4530 26 45 68 114 47 53 M5 6 6.953.6 6.1 1516.57.55.74.5 30 20 M4x16 11.3 24 0311 0173 0173 0.23 1.8
575 86 13.8 21.3 46.7 0.647 0.46 0.46 0.44
30 5 215 63 53 5 40 35 6 53 M6 8 10 4.3 4.3 20 21 9585 6 30 20 M5x20 2.76
775 106 23.8 26.9 63 0.872 0.837 0.837 0.62
64.5 97.9 15.75 27.7 57.1 0.758 0.605 0.605 0.67
36 5.523.5 70 57 6.5 45 40 72512 M8 95 10 6.2 6 2323611 9 7 30 20 M6x20 3.08
81 114.4 24 33.9 73.4 0975 0.991 0.991 0.86
71 109.8 175 391 821 1445 1.06 106 1.06
42 6 31 90 72 9 52 44 8 12 MI095 10 65 7.3 28 28 14 12 9 40 20 M8x25 4.41
93 131.8 285 481 105 1.846 1712 1712 142
79 124 165 57.9 1052 217 144 144 161
48 6.5 33 100 82 9 62 52 10 12 M10 12 13 9 126 34 30214 12 9 40 20 M8x25 6.06
106.5 151.5 30.25 731 142 293 26 26 221
106 153.2 21 92.6 178.8 4.52 3.05 3.05 3.22
60 8 37.5 120100 10 80 60 10 12.9M12 14 15 10 14 45 38 20 17 14 52.522.5 M12x35 9.97
139.8 187 37.9 116 230.9 6.33 5.47 547 4.41
125.5183.7 27.75 130.5 252 801 54 54 518
70 10 43.5 140116 12 95 70 12.512.9M14 16 17 12 17.553 44 23 20 16 60 30 M14x45 13.98
173.8 232 51.9 167.8 348 11.15 10.25 10.25 7.34
160 232 408 213 4116 1620 1159 11.59 11.04
90 12 53.5 170 142 14 110 82 158129 M16 22 23 15 15 63 53 26 22 18 75 35 MI16x50 20.22
223 295 72.3 275.3 5727 2255 2217 2217 15.75

Nota:1kgf=9.81N

HIWIN.
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(3) Dimensiones del Rail tipo T (rail con orificio roscado por debajo)

Hr

Modelo Ne°.

RGR15T
RGR20T
RGR25T
RGR30T
RGR35T
RGR45T
RGR55T
RGR65T

Dimensiones del Rail (mm)

We
15
20
23
28
34
45
53
63

HR
16.5
21
236
28
30.2
38
44
53

()
Y12H G

S h
M5x0.8P 8
M6x1P 10
M6x1P 12

M8x1.25P 15
M8x1.25P 17
M12x1.75P 24
M14x2P 24
M20x2.5P 30

WwWw.gaessa.com

30
30
30
40
40
525
60
75

20
20
20
20
20
22.5
30
35

Peso

(kg/m)
1.86
2.76
3.36
4.82
6.48
10.83
15.15

21.24
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2-8 Kit E2 - Depdsito de Aceite para Patines
2-8-1 Construccion del Kit E2

El depdsito de aceite E2, contiene un lubricador entre el sellado frontal y la tapa de recirculacion del patin. Por fuera,
el patin viene equipado con un cartucho de aceite reemplazable. Para reemplazar este cartucho, no es necesario qui-
tar el patin del rail.

El aceite fluye desde el cartucho, pasando por el conector hasta el lubricador y llegando hasta los caminos de roda-
dura de la guia lineal. El cartucho del Kit E2, comprende un conductor para el aceite con una estructura en 3D que
permite al conector estar en contacto con el aceite lubricante, independientemente de la posicion de los patines. De
esta forma, el aceite dentro del cartucho puede ser agotado por via capilar.

Lubricante
Bordes lubricantes ——»/ \
Cartucho S
Rail

reemplazable

©

i =

@ | 77@

Configuracion del Kit E2: End Seal —+
O 1. cartucho de aceite O 4. conector ®
O 2. tapacartucho O 5. lubricante End Cap Z

O 3. conductor de aceite

2-8-2 Caracteristicas del Kit E2

(1) Reduccion de costes: reduciendo la cantidad de aceite y el mantenimiento.

Item Patin estandar Patin equipado con Kit E2
Dispositivo de lubricacion $ XXX -
Dnlseno-(? instalacion del $ XXX _
dispositivo

. 0.3cc/ hrx8hrs/day x 280 days / year x 5 year 10 cc(5 years10000km) X cost/cc
Coste del lubricante =3360 cc x cost / cc = $ XXX =$ XX

. 3~5hrs/ time x 3~5times / year x 5year x cost/ time
Coste de mantenimiento ~ XXX -

Aceite desechado 3~5times/year x Syear x cost/time = $ XXX -

(2) Limpio y respetuoso con el medio ambiente: no gotea, lo cual lo convierte en la solucién ideal para ambientes de
trabajo limpios.

(3) Alto Rendimiento a bajo coste: patines libres de mantenimiento.

(4) Sin limitaciones de montaje: las guias lineales con sistema E2 incorporado pueden montarse en cualquier direc-
cion.

(5) Facil de montar y desmontar: El Kit E2 puede ser montado y desmontado sin necesidad de quitar el patin del rail.

(6) El cartucho del Kit E2, puede ser rellenado con cualquier aceite homologado dependiendo de los requerimientos
de la aplicacion.

(7) Aplicaciones para entornos especiales: mejor lubricacion, especialmente en entornos con polvo, suciedad, hume-
dad,...

HIWIN. WWw.gaessa.com
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2-8-3 Aplicaciones

(1) Maquina Herramienta

(2) Maquinaria tales como: inyeccion de pléstico, artes gréficas, textil, alimentacion, para trabajar madera, etc.
(3) Maquinaria Electronica: dispositivos de fabricacion de semiconductores, robots, mesas X-Y, medicion, etc.
(4) Otros: equipo para medicina, instalaciones de transporte, digitalizadoras.

2-8-4 Referencia

(1) Anada “E2” a la referencia del patin:
Ejemplo: HGW25CCZOH + E2

2-8-5 Capacidad de Lubricacion

(1) Test de duracion con carga ligera

HGW25CC / sin lubricacién ﬁ 100km

7 (
. 15% del consumo 5 .
HGW25CC / con Kit E2 de aceite \\ maés de 10000km
Okm 1000km 5000km 10000km

*depende de las diferentes aplicaciones Vida del servicio (km)

Condiciones del test

Modelo N°. HGW25CC
Velocidad 60m / min
Longitud 1500mm
Carga 500kgf

(2) Caracteristicas del aceite

El aceite que contiene el Kit E2 es Aceite Mobil SHC 636, que es un aceite lubricante de base sintética de procedencia
organica (PAO). Contiene un compuesto quimico denominado Poli-Alfaclefinas que le confieren una elevada resisten-
cia a la temperatura y muy poca volatilidad. La viscosidad del aceite es 680 (ISO VG 680). Sus caracteristicas son:

O Compatible con grasa lubricante, de los cuales el aceite de base es de hidrocarburos sintéticos, mineral o ESTER.
O Aceite sintético con una magnifica resistencia a altas temperaturas y a la oxidacion.

O Contiene un alto indice de viscosidad que proporciona un rendimiento excepcional en aplicaciones con requeri-
mientos de temperatura extremos.

O Bajo coeficiente de traccion, que reduce el consumo de energia
O Altaresistencia a la corrosion y a la oxidacion

“% Lubricantes con la misma viscosidad pueden utilizarse, sin embargo se deberia tener muy en cuenta la com-
patibilidad.

2-8-6 Rango de Temperaturas de Aplicacion

El rango de temperaturas para la utilizacion del Kit E2 va desde -10° C ~ 60°C. Por favor contacte con su proveedor
GAES si el rango de temperaturas de su aplicacion se encuentra fuera de estos valores.

WWww.gaessa.com HIWIN.
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2-8-8 Dimensiones del Kit E2

(1) Serie HG
" \V
-
(¢} @ @
= — |-
- —
I :
Modelo N° Dimensiones Kit E2
: o . T V L
HG 15C 324 195 125 3 —
HG20C s
43 24.4 153 as
e 108.2
HG 25C w»
46.4 295 135 -

HG 25 H o
HG30C s
> 35 135 35
HG30H 2o
HG35C s
68 385 135 25
HG35H o
HG 45C s
82 19 5 e

HG 45 H a
HG 55C o
97 55.5 6 is
HG55H w
HG 65 C o
121 . 5 y
HG 65 H ro

(2) Serie EG
V
= T
@ -
I
= -
= E
/ ]
Modelo N°© Dimensiones Kit E2
. " i T V L
EG15S —
333 187 115 3
EG15C s
EG20S "
3 209 5 3
EG20C g
EG25S o
473 249 3 ;
EG25C =
EG30S s
59.3 a1 . 3
EG30C 1141

HIWIN. WWw.gaessa.com



(3) Serie RG

Modelo N°.

RG25C
RG25H
RG30C
RG30H
RG35C
RG35H
RG45C
RG45H
RG55C
RG55H
RG 65 C
RG 65 H

(4) Serie QH

Modelo N°.

QH15C
QH20C
QH20H
QH25C
QH25H
QH30C
QH30H
QH35C
QH35H
QH45C
QH45H

e J

Dimensiones Kit E2

W

46.8

58.8

68.8

83.8

97.6

121.7

H

29.2

34.9

40.3

50.2

58.4

76.1

Dimensiones Kit E2

W
32.4

43

46.4

58

68

82

H
19.5

244

29.5

35

38.5

49

T2

-

©
©

135

13.5

135

16

16

16

3.5

BES

3.5

4.5

4.5

4.5

LI

()
Y12H G

114.9

131.4

126.8
148.8
141.0

168.5
173.7
207.5
204.2
252.5
252.5
315.5

o

[
NI
mmmE ©

.23

135

135

13.5

16

16

WwWw.gaessa.com
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2-10 Serie SE- EndCap Metalico

2-10-1 Informacion General

(1) Caracteristicas
O Tapa de recirculacion metélica. En caso de necesitar sellado frontal, disponemos de sellados fronta-
les de goma para alta temperatura.
O Excelente resistencia a altas temperaturas; no superiores a 150°C.

(2) Aplicaciones
O Aplicaciones a altas temperaturas.
O Aplicaciones de aspiracion ( sin dispersion de vapor proveniente de plastico o goma).
O  Pinzas de soldadura.

2-10-2 Estructura

Rascador metalico o sellado de

Patin
alta temperatura /4\
-

EndCap metalico

2-10-3 Referencia

(1) Aflada “SE” a la referencia
Ejemplo: HGW25CCZOH + SE

2-10-4 Dimensiones de los tapones de Cobre

Tabla 2-10
5 . Diametro del tapon Grosor del tapon
Item Tamafo tornillo
(mm) (mm)

c3 M3 6.15 1.2
c4 M4 7.65 1.2
C5 M5 9.65 25
C6 M6 11.15 2.8
C8 M8 14.15 Bi5)
C12 M12 20.15 4
Cl4 M14 2315 4
C16 M16 26.15 4

HIWIN. WWw.gaessa.com
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2-11 Serie RC- Tapones Reforzados

Pléastico duro

El tapdn reforzado consiste en una pieza de plastico duro y un anillo
elastico.

El plastico duro esta hecho de una resina sintética que es resistente al
aceite y a la abrasion. El anillo esta hecho de una goma que se caracte-
riza por su resistencia al aceite y su elasticidad. Su estructura es la que
mostramos en la figura: Ul

0-Ring eléastico

2-11-1 Caracteristicas de los Tapones Reforzados

(1) Absorcion de errores de mecanizado

El anillo elastico puede eliminar algunos de los errores causados durante el mecanizado de los orificios de fijacion,
manteniendo un ajuste bien apretado entre el tapdn y el orificio de fijacion.

(2) Resistencia a vibraciones e impactos

El anillo elastico evita el movimiento del tapdn, porque absorbe las vibraciones causadas por fuerzas externas que
actlian en las guias lineales.

(3) Alto rendimiento contra el polvo

El anillo elastico acopla perfectamente en el orificio y lo deja sellado y sin holgura, impidiendo la entrada de cual-
quier objeto extrafio.

(4) Vida util prolongada

La vida util de las guias lineales se ve incrementada debido a la suavidad de la superficie del rail, debido al acople
perfecto del tapdn reforzado, lo cual impide cualquier dafio a los sellados.

2-11-2 Referencia

(1) Aflada “RC” a la referencia
Ejemplo. HGR25R1200H + RC

2-11-3 Dimensiones del Tapon Reforzado

D
| | |
S——
|
\
TS, Igm?lrrg Diametro (mm) Tamafio Rail
D H HGR EGR MGNR RGR
RC3 M3 6.15 1.3 15 1215
RC4 M4 7.65 11 15 15U 15
RC5 M5 9.8 3 20 20 20
RC6 M6 11.4 2.8 25 2530 25
RC8 M8 14.6 35 3035 35-30U 3035
RC12 M12 20.5 4 45 45
RC14 M14 235 5 55 55
RC16 M16 26.6 5 65 65
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3. HIWIN Guias Lineales Formulario de Consultas

Empresa: Fecha:
Tel. Fax. GAES S.A.
Tipo de Aplicacion Plano n®
Ejes OX Oy Oz 0O Ootros( )
Posicion de Montaje
Modelo
. . . . . - [J U (Montaje Superior con orificios de
Tipo Rail [J R (Montaje Superior) [ T (Montaje Inferior) fijacién mas grandes.)
Proteccion L[] Doble sellado frontal + sellado inferior (DD) 1 Doble se_lladc? frontal + Rascador +
contra el polvo [ Sellado frontal + Rascador + Sellado inferior (Z2) Sellado inferior (KK)
L] Sellado frontal + Sellado inferior (U)
Opciones - .
Especiales 0] EndCap Metdlico (SE) LI Kit (E2)
. [ Conector Especial
Lubricacion 1 Engrasador (grasa) para Aceite ] Otros
Railes para Union | 1 No osi
N° de railes
en paralelo 01 O OmE) O otros
Por favor marque X en la casilla [] para indicar la direccién del engrasador.
E1 E2
5 gl L b L
| |

Carade +o— ke g ks 5 — o
Referenciay | @ ' ] '
Direccion de D D D D D
entrada del
ertradace . el 00 O
lubricacion. D - -Fc? — A R Js R —-of

5 :

(0]
=T e B I B e Ea
OE1 0OE2 0OE3 OE4

HIWIN. WWw.gaessa.com
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Un amplio stock y un taller
& gestionado segun avanzados criterios
il de organizacion nos permite la
entrega rapida de los pedidos, tanto
mecanizados como ensamblados.

comercializamos
. las mejores marcas

Www.gaessa.com
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lideres en la distribucion de
componentes mecanicos

Mantenemos la vocacion de liderazgo con la que comenzamos
hace mas de 60 afos. Durante este tiempo G ha
sabido adaptarse a nuevas dinamicas, nuevos servicios...
hasta convertirnos en una empresa referente del sector.
Destacamos, especialmente, por nuestra amplia gama de
componentes mecanicos -dificilmente superable-, por una
larga experiencia y sobre todo, por un equipo profesional
altamente cualificado que aportard las soluciones mas
6ptimas, tanto en productos como en aplicaciones.

Maquina-Herramienta
Siderurgia

Industria Papelera
Energias Renovables
Envase y Embalaje
Automatizacion

GAMA DE SERVICIOS

Célculo y asesoramiento en disefio

Planes de mejora y sustitucion de elementos
Programa de reduccién global de costos
Fabricacion de piezas especiales

Formacion y asesoramiento de ingenieros de fabrica
Formacion para equipos de mantenimiento

Gestion de stocks cliente

Disefio y monitorizacién de rutas de mantenimiento
Taller propio de mecanizado y montaje

Nuestra marcada orientacion de servicio define nuestro
trabajo diario, situando a nuestros clientes en el centro
de nuestra labor. Por ello, hemos invertido en la logistica
mas actual, tanto en recursos de almacenaje como de
comunicaciones, la formacién constante de nuestro personal
y un taller con trabajadores altamente especializados. Porque
en Gaes queremos mantener el nivel de competitividad y
eficacia que nos caracteriza. El que nuestros clientes
merecen.

SEGMENTOS DE REFERENCIA

Industria del Reciclaje
Industria Alimentaria
Hormigones y Aridos
Maquinaria de Obra Publica
Industria Naval

Elevacion

NUEVOS SERVICIOS

Servicios Urgentes
Servicio 24 horas
Stocks ON-LINE
Extranet ON-LINE
Descargas ON-LINE

Servicio

24 h

WwWw.gaessa.com
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FRANGIA SITI

Reductores y Gatos Mecanicos

Soluciones motorizadas con
reduccion y variacion de
velocidad: Reductores de
engranajes sinfin, Ortogonales,
Martinetes mecanicos y
Minirreductores.

. Reductores Sinfin Corona

2. Motor-Reductor con Variador
Mecanico

. Reductor Coaxial

. Variador Mecanico

. Reductor Ortogonal
. Martinete Mecanico
. Mini-Motorreductor
. Reevio Angular

. Mini Motor

Www.gaessa.com
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Motores Eléctricos

Motores eléctricos en
ALUMINIO y FUNDICION

Motores especiales para
aplicaciones marinas

Motores de normativa ATEX,
ANTIEXPLOSION, ZONA 2

Motores con variador de
frecuencia incorporado

Accesorios: Bridas, Patas, Ejes
especiales...

. Motores Eléctricos Trifasicos
y Monofasicos

2. Motores Eléctricos con
Variador de Frecuencia
incorporado

3. Motores y Electromandinos
de alta frecuencia

4. Motor con ventilacion
forzada

5. Motor Alta Potencia

WwWw.gaessa.com
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Técnica Lineal

Sistemas de guiado lineal a su
medida para la automatizacion
de procesos industriales

. Guiado por roldana
. Guiado por roldana
. Roldana

. Husillo Laminado

. Husillo Trapecial

. Husillo Laminado de
precisiéon con Soporte

. Conjunto deslizamiento
lineal por casquillos de bolas

. Patin y Guia de recirculacion
de bolas y rodillos

. Guia de rodillos cruzados

. Mesa deslizamiento por
rodillo cruzado

. Rodamiento lineal

. Conjunto soporte y
Rodamiento lineal

. Soporte de eje
. Eje sobre perfil de aluminio

Www.gaessa.com
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Rodamientos

Elementos de rodadura y sus
apoyos

GRUPO 2
® Rodamientos
® Bolas
* Rodillos
¢ Agujas

GRUPO 2
® Soportes para
rodamientos
® Rotulas

WwWw.gaessa.com
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Todo tipo de cadenas, pifiones
y engranajes a su medida:

Materiales anticorrosivos
Inoxidables

Tratamientos superficiales
especiales...

. Cadenas de tansmision
normativa EUROPEA y
AMERICANA

. Cadenas con aletas

. Cadena Fleyer de
elevacion

. Pifiones
. Cremalleras y engranajes

Www.gaessa.com
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37 Fenner Drives’

Poleas y Correas

Transmisiones por correa
trapecial sinfin, eslabonadas y
sincronas dentadas.

Poleas ciegas mecanizadas y
con casquillo adaptado al eje.

1. Correas dentadas

2. Correas de poliuretano

3. Correa de eslabones

4. Correay poleas trapeciales
5. Polea dentada

WwWw.gaessa.com
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Limitadores y Acoplamientos

Dispositivos de limitaciéon
para la prevencién de las
sobrecargas.

. Limitadores de par para polea
dentada

. Acoplamiento con cadena

. Acoplamiento juego “0”

. Limitador de par con
acoplamiento

. Limitador de par

. Limitador de par de eje
prolongado

. Limitador de par con
desconexion eléctrica

. Limitador de par axial
. Acoplamiento de estrella

Www.gaessa.com
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Ringblock y Trantorques

Sistemas de fijacion de ejes en
cubos

1. Anillos de fijacion
Ringblock

2. Anillo trantorque

WwWw.gaessa.com
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Mecanizados

Posibilidad de entrega
de piezas de transmision
mecanizadas.

Www.gaessa.com

e Ejes y chavetas

* Mecanizados de
alojamientos y otras
operaciones

e Corte de correas
sincronas

® Mecanizados largos

¢ Corte y montaje de
cadenas
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Otros Componentes

LUBRICANTES, COJINETES AUTOLUBRICADOS, ESTANQUEIDAD, TUERCAS DE BLOQUEO

Y PRECISION, ANILLOS NILOS, HERRAMIENTA DE MANTENIMIENTO

UuhwnNn =

[2)]

. Laberinto

. Casquillos auto-lubricados
. Lubricadores automaticos
. Grasas y Lubricantes

. Cojinetes de bronce

sinterizado

. Maletin montaje de

rodamientos

. Calentadores de induccién

para montaje de
rodamientos

. Bolas de acero

WwWw.gaessa.com
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Montaje de motorreductores a partir de Tronzado y rectificado de
componentes despiezados, engranajes, ejes y guias
bridas y Motores Eléctricos.

Www.gaessa.com
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Calculo y Asesoramiento
en Diseino

Nuestro departamento
técnico asesora en todo lo
relativo a cdlculo, disefio y
puesta a punto de proyectos
a requerimiento de nuestros
clientes.

520 . Carrera util de la mesa

Proyecto disefiado y ejecutado por nuestro
departamento de un posicionador laser.

WwWw.gaessa.com
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DPTO. TECNICA LINEAL
Mévil: 673802559
lineal@gaessa.com

GAES S.A.

Paseo Ubarburu 58 - Pol. 27
20014 San Sebastian

Tel.: +34 943 445 777

Fax: +34 943 445 350
comercial@gaessa.com

GAES BILBAO

Poligono Aperribai
Crtra.Bilbao-San Sebastian,
48960 Galdakano

Tel.: 944267510

Fax: 944267526
bilbao@gaessa.com

GAES OVIEDO

Félix Aramburu 8
33007 Oviedo

Tel.: 985232997
Fax: 985272463
oviedo@gaessa.com

GAES ZARAGOZA

Pol. Empresarium

Sisallo 13 Nave 2

50720 La Cartuja (Zaragoza)
Tel.: 976523511

Fax: 976529320
zaragoza@gaessa.com

GAES BEASAIN

Pol. Ittolan°5 C

B° Salvatore

20200 Beasain

Tel.: 943881317

Fax: 943881300
beasain@gaessa.com

TT BENICASIM

Mévil: 646067981

Benicasim (Castellén)
ttbenicasim@ttbenicasim.com

- [ J
Oviedo Bilbao

L J
Vitoria

Cascais
® s

GAES POWER TRANSMISSIONS S.L.
Mogoda 66, Nave 5 - Pol. Can Salvatella
08210 Barbera del Vallés (BARCELONA)
Tel.: 931143128

Mévil: 663075641

Fax: 937296262

comercial@gpt.es

RODALSA

Barrachi 10 - Pabellén 21 - Pol. Betofio
01013 VITORIA-GASTEIZ

Tel.: 945289395

Fax: 945289246
rodalsa@infonegocio.com

SOLUCIONES TECNICAS NAVARRAS.L.
Irumuga 23 - Pol. Areta

31620 Huarte (PAMPLONA)

Tel.: 948361055

Fax: 948361065
soltecna@soltecna.com

ROLMEC

Estrada Conceicao Abdboda n°67 Lj C
2785-21 Sao Domingo de Rana (CASCAIS)
Portugal

Tel.: +351 214 452 760

Mévil: +351 934 690 399
rolmec@gaessa.com

San Sebastian

® Beasain
)
Pampona

Barcelona
° )
Zaragoza

Castellon
°

HIWIN.

Motion Control and System Technology

TAIWAN
EXCELLENCE

Y12H



